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Ωρ
Ωσψστεµ χουλδ δεϖελοπ 50 ς ιφ ιτσ ουτπυτ ισ οπερατεδ 
ιντο αν οπεν ορ σηορτ. Ιφ τηε οπεν ορ σηορτεδ ουτπυτ δεϖελοπσ 50ς, τηε 
νοµιναλ ϖολταγε ωουλδ βε 25 ς ανδ τηε νοµιναλ ποωερ ωουλδ βε Ε2/Ρ = 252/50 
= 12.5 Ω. Ιονιζατιον οχχυρσ ατ 50 ς φορ α πρεσσυρε−διστανχε, (τορρ−χµ), 
προδυχτ οφ αβουτ 1 τορρ−χµ. Χοαξ χαβλεσ υσεδ φορ φλιγητ σηουλδ βε ϖεντεδ 
το οπερατε φαρ βελοω τηε 1 τορρ
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