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2 3 M a r c h 1 9 7 7

M I L I T ARY SP E C I F I CA T I ON

CORROS I ON PREVENT I VE COMPOUND , WAT ER
CL EAR ( AMLGUARO )

T h i s s p e c i f i c a t i o n i s a p p r o v e d
S y s t ems Co nmmn d , C l e p a r t me n t o f
f o r u s e b y a l l De p a r t me n t s a n d
o f De f e n s e .

1 . SCOPE

f o r u s e b y

D I SPLAC I NG ,

Naval ‘ A i r
t h e Na v y , a n d i s a v a i l a b l e
Agencies o f t h e De p a r t me n t

1.1 ~ c ~De . T h i s s p e c i f i c a t i o n c o v e r s a c l e a r wa t e r d i s p l a c i n g—A
c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d wh i c h ma y b e a p p l i e d f r om g a s p r e s s u r i z e d c o n -
t a i n e r s , b r u s h i n g or s p r a y i n g ( s e e 6.1)..

1.2 Classification. T h e c omp o u n d s h a l l b e f u r n i s h e d i n t h e
f o l l ow i n g t y p e s ( s e e =

T y p e I - P r e s s u r i z e d Sp r a y Co n t a i n e r ( f o r s p r a y
a p p l i c a t i o n )

C l a s s A - Ch l o r o f l u o r o c a r b o n

“ o

C l a s s B - Hy d r o c a r b o n propel
,-, iype ii - BulkFuriii

2 . APPL I CABL E DOCUMENTS

p r o p e l l a n t
a n t

2.1 Government documents. T h e f o l l ow i n g d o c ume n t s o f t h e
i s s u e i n e f f e c t o n d a t e o f i n v i t a t i o n f o r b i d s o r r e q u e s t f o r p r o p o s a l f o r m a

p a r t o f t h e s p e c i f i c a t i o n t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n .

SPEC I F I CAT I ONS

F e d e r a l

BB - F - 1 4 2 1 F l u o r o c a r b o n Re f r i g e r a n t s

C J @A - 2 5 0 / 4 A l um i n um A l l o y 2 0 2 4 , P l a t e a n d Sh e e t

4!!!!9I

B e n e f i c i a l c omme n t s ( r e c omme n d a t i o n s , a d d i t i o n s , d e l e t i o n s ) a n d , a n y p e r t i n e n t
d a t a wh i c h ma y b e o f u s e i n i mp r o v i n g t h i s d o c ume n t s h o u l d b e a d d r e s s e d t o :
S y s t ems - E n g i n e e r i n g a n d S t a n d a r d i z a t i o n De p a r t me n t ( Co d e 9 3 ) , Na v a l A i r
E n g i n e e r i n g C e n t e r , L a k e h u r s t , NJ 0 8 7 3 3 , b y u s i n g t h e s e l f - a d d r e s s e d S t a n d -
a r d i z a t i o n Do c um e n t I mp r o v e m e n t P r o p o s a l ( DD F o r m 1 4 2 6 ) a p p e a r i n g a t t h e e n d
o f t h i s d o c ume n t o r b y l e t t e r .

F SC 8 0 3 0
D I STR I BUT I ON STAT EMENT A : Ap p r o v e d f o r p u b l i c r e l e a s e ; d i s t r i b u t i o n i s u n l i m i t e d .
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SPEC I F I CAT I ONS ( Co n t i n u e d ) I

F e d e r a l ( Co n t i n u e d )

QQ - A - 2 5 0 / 5

QQ - A - 6 7 1

QQ - B - 6 2 6

QQ - C - 5 7 6

QQ - M - 4 4

QQ - S - 7 6 6

T T - I - 7 3 5

T T - M - 2 6 1

T T - N - 9 5

T T - T - 2 9 1

MMM - A - 2 5 0

PPP - B - 6 3 6

“ PPP - C - 9 6

- M i l i t a r y

M I L - S - 7 9 5 2

M I L - P - 7 9 6 2

M I L - C - 8 5 1 4

M I L - A - 1 8 0 0 1

“ M I L - L - 1 9 5 3 7

M I L - S - 2 2 8 0 5

I
A l um i n um A l l o y A l c l a d 2 0 2 4 , P l a t e a n d Sh e e ~

An o d e s , C a dm i um

B r a s s , L e a d e d a n d No n l e a d e d , Ro d , Sh a p e s , ~ o r g i n g s
a n d ‘ F l a t P r o d u c t TH F i n i s h e d E d g e s ( B a r a n d S t r i p )

Co p p e r F l a t P r o d u c t s W i t h S l i t , S l i t a n d E d g e - r o l l e d ,
Sh e a r e d , S awe d , o r Ma c h i n e d E d g e s ( P l a t e , B a r , Sh e e t
a n d S t r i p ) I

Ma g n e s i um A l l o y , P l a t e a n d Sh e e t ( AZ 3 1B ) ~

S t e e l P l a t e , Sh e e t , a n d S t r i p - Co r r o s i o n Re s i s t i n g

I s o p r o p y l A l c o h o l I

Me t h y l , E t h y l K e t o n e , T e c h n i c a l
I

Na p t h a , A l i p h a t i c
I

T h i n n e r , P a i n t , M i n e r a l S p i r i t s , R e g u l a r a n d Odorless

~
Adhesive, Water-resistant ( f o r C l o s u r e o f F i b e r b o a r d o
Bo x e s )

~
Bo x , Sh i p p i n g , F i b e r b o a r d

C a n , ” Me t a l , 2 8 Ga g e a n d L i g h t e r
I

I

S t e e l , Sh e e t a n d S t r i p , Un c o a t e d , C a r b o n ( ~ 0 2 0 a n d
1 0 2 5 ) ( A i r c r a f t Qu a l i l t y ) ( A s g )

P r i me r Co a t i n g , C e l l u l o s e N i t r a t e Mo d i f i e dA l k y d
T y p e , Co r r o s i o n I n h i b i t i n g , F a s t - D r y i n g ( f o r Sp r a y
Ap p l i c a t i o n Ov e r P r e t r e a t me n t Co a t i n g ) ~

I
Co a t i n g Comp o u n d , Me t a l P r e t r e a t me n t , Re s i ’ n - a c i d ( A s g )

An o d e , Co r r o s i o n P r e v e n t i v e , Z i n c ; S l a b D i s c a n d Ro d
Sh a p e d

L a c q u e r ; A c r y l i c - n i t r o c e l l u l o s e , G l o s s ( f o r A i r c r a f t
Us e )

I

Sp r a y K i t , S e l f P r e s s u r i z e d I

2
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STANDARDS

F e d e r a l
I

F ED - STD - 3 1 3 Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s , P r e p a r a t i o n a n d Su b -
m i s s i o n o f

F ED - STU - 7 9 1 L u b r i c a n t , L i q u i d F u e l , a n d Re l a t e d P r o d u c t s , Me t h o d s
o f T e s t i n g

Military

M I L - STD - 1 0 5 S amp l i n g P r o c e d u r e s a n d T a b l e s f o r I n s p e c t i o n b y
A t t r i b u t e s

M I L - STD - 2 9 0 P a c k a g i n g o f P e t r o l e um a n d Re l a t e d P r o d u c t s

( Co p i e s o f s p e c i f i c a t i o n s , s t a n d a r d s , d r aw i n g s , a n d p u b l i c a t i o n s r e q u i r e d b y
ma n u f a c t u r e r s i n c o n n e c t i o n w i t h s p e c i f i c a c q u i s i t i o n f u n c t i o n s s h o u l d b e
o b t a i n e d f r om t h e c o n t r a c t i n g a c t i v i t y o r a s d i r e c t e d b y ~neCOII[rdC~ii-Ig

o f f i c e r . )

2 . 1 . 2 O t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s , d r aw i n g s a n d p u b l i c a t i o n s .
T h e f o l l ow i n g o t h e r Go v e r nm e n t d o c um e n t s , d r a w i n g s a n d p u b l i c a t i o n s f o r m a
p a r t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n t c ~ t h e e x t e n t s p e c i f j e d h e r e i n .

Co d e o f F e d e r a l Re g u l a t i o n s——

4 9 C FR 1 7 1 - 1 9 0 Dem r t me n t o f T r a n s p o r t a t i o n Ru l e s a n d Re g u l a t i o n s
f o ~ t h e T r a n s p o r t a t i o n o f
Da n g e r o u s A r t i c l e s

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u ” l d b e a d d r e s s e d t o t h e
me n t s , Go v e r nme n t P r i n t i n g O f f i c e r , Wa s h i n g t o n , DC

E x p l o s i v e s a n d O t h e r

Su p e r i n t e n d e n t o f Do c u -
2 0 4 0 2 . )

2 . 1 . 3 O r d e r o f p r e c e d e n c e . I n t h e e v e n t o f c o n f l i c t b e t we e n t h e
‘ t e x t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n a n d t h e r e f e r e n c e s c i t e d h e r e i n , t h e t e x t o f t h i s
s p e c i f i c a t i o n s h a l l t a k e p r e c e d e n c e .

2 . 2 O t h e r p u b l i c a t i o n s . T h e f o l l ow i n g d o c ume n t s f o r m a p a r t
o f t h i s s p e c i f i c a t i o n t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n . T h e issue o f t h e d o c u -
me n t wh i c h i s i n d i c a t e d a s DoD a d o p t e d s h a l l b e t h e i s s u e l i s t e d i n t h e c u r -
rent DoD I SS a n d t h e s u p p l eme n t t h e r e t o , i f a p p l i c a b l e .

ANS I Z 1 2 9 . 1 Ame r i c a n Na t i o n a l S t a n d a r d f o r t h e P r e c a u t i o n a r y
L a b e l i n g o f Ha z a r d o u s I n d u s t r i a l Ch em i c a l s

( S i n g l e c o p i e s o f t h e ANS I d o c ume n t
S t a n d a r d s Institute, 1430 B r o a dwa y ,

B

a r e a v a i l a b l e f r om t h e “ Ame r i c a n Na t i o n a l
New Yo r k , NY 1 0 0 1 8 . )
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I

3 . REQU I REMENTS I

3 . 1 F i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n . T h e c omp o u n d f u r n i s h e d u n d e r
t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l b e a p r o d u c t wh i c h h a s b e e n i n s p e c t e d a n d h a s ~ p a s s e d
t h e f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n s p e c i f i e d h e r e i n ( s e e 4 . 3 a n d 6 . 2 ) . I

I
3 . 2 Ma t e r i a l s . I
3 . 2 . 1 Co n t e n t s , t y p e I c o n t a i n e r . T h e c o n t e n t s o f t y p e 1 c o n -

t a i n e r s s h a l l c o n s i s t o f 1 1 o u n c e s o f t h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d
formulated as listed in table I and sufficient propellant to completely

exhaust, by spraying, the entire contents of”the container in a satisfactory
manner. Fluorocarbon propellant No. 1 2 c o n f o r m i n g t o BB - F - 1 4 2 1 s h a l l b e u s e d
for class A and a compatible hydrocarbon type propellant shall be usedfor
class B. (Paragraph 6.4 references table 111 which lists a source of ;
materials that meets the formulation requirements of this s p e c i f i c a t i o n . )

3 . 2 . 2 Co n t e n t s , t y p e 1 1 c o n t a i n e r . T h e c o n t e n t s o f e a c h ~ q u a r t
s i z e c o n t a i n e r o f t y p e 1 1 s h a l l c o n s i s t o f t h e c o r r o s i o n . p r e v e n t i v e c omp o u n d
f o r mu l a t e d a s l i s t e d i n t a b l e I . ( P a r a g r a p h 6 . p r e f e r e n c e s t a b i e . 1 1 1 which
lists a s o u r c e o f ma t e r i a l s t h a t me e t s . t h e . ’ f o r mu l a t i o nr e q u i r eme n t s o f ~ t h i s
s p e c i f i c a t ~ o n .)

I

TABL E I . Comp o u n d i n g r e d i e n t s .
I

Sp e c i f i c a t i o n o r P e r c e n t
I n g r e d i e n t s i n f r a r e d s p e c t r um b y we i g h t

I s o p r o p a n o l T T - I - 7 3 5 1 4 . 6
B a r i um p e t r o l e um s u l f o n a t e F i g u r e 1 ; 4 . 0
A l k y l ammo n i um o r g a n i c p h o s p h a t e F i g u r e 2 ! 1 . . 0
S i l i c o n e r e s i n Figure 3 10.2
Silicone alkyd resin Figure 4 30.0
A r oma t i c h y d r o c a r b o n F i g u r e 5 2 1 . 2
T r i c h l o r o t r i f l u o r o e t h a n e 2 9 . 0
So l v e n t b l u e 3 6 ~ / 2 . 5 mg / 1 0 0 m l

~ / O i l b l u e A - E . 1 . Du p o n t d e Nemo u r s a n d Comp a n y o r e q u a l .

3 . 2 . 3 Comp o u n d i n g r e d i e n t s . T h e i n g r e d i e n t s u s e d i n t h e ma n u -
f a c t u r e o f t h e c omp o u n d s h a l l c o n f o r m t o t h e a p p l i c a b l e Go v e r nme n t s p e c i f i -
c a t i o n o r b e c h em i c a l l y i d e n t i c a l t o s p e c t r ums l i s t e d i n t a b l e I . T h e c om -
p o u n d s h a l l b e h omo g e n e o u s , f r e e f r om g r i t , a b r a s i v e s , wa t e r , c h l o r i d e s a n d
o t h e r i mp u r i t i e s .

3 . 2 : 4 Co l o r . T h e b l u e d y e i s a c l d e d t o ’ t h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e
c omp o u n d t o g i v e a b ~ h u e . I

. 3 . : 2 , 5 Ma t e r i a l S a f e t y - Da t a Sh e e t s . A Ma t e r i a l S a f e t y Da t a . Sh e e t
s h a l l b e p r e p a r e d a n d s u bm i t t e d i n a c c o r d a n c e w i t h F ED - STD - 3 1 3 . Qu e s t i o n s
p e r t i n e n t t o t h e e f f e c t o f t h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e o n t h e h e a l t h o f p e r s o n n e l
wh e n u s e d f o r i t s i n t e n d e d p u r p o s e s h a l l b e r e f e r r e d b y t h e a c q u i r i n g a c t i v i t y
t o t h e a ~ t ) r o r ) r i a t eme d i c a l s e r v i c e . wh o w i l l a c t a s a d v i s e r t o t h e a c u u i r i n q
a c t i v i t y ’( s e e 3 . 3 . 1 , 4 . 3 . 1 , 4 . 9 a n d 6 . 2 ) .

4
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J5,6!k0,1mm I.D.

( 2 ) ~

1 . 4 * 0 .I
mm L12.

(1)~ (4)
1

1 I i.

I 1-(3) ~
T I

NOT ES :

1 . 1 / 4 ” A c r y l i c Ma t e r i a l

2 . F i l t e r e d A i r So u r c e

3 . L i q u i d P i c k - Up T u b e

4 . O r i f i c e

F I GURE 6 . Sp r a y n o z z l e .

10
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.

TURNT AB L E
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lo-3/4DlA.

-1 t-”4

r
4-1 /2

------------- -- ------ ------ —- —-- -

I 1/16 J 1/8 n

D I MENS I ONS ARE IN I NCHES

$!!!!!?

3 / 8

F I GURE 7 . A c r y l i c t u r n t a b l e d e t a i l .
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1 / 8 ACRYL I C

1

‘l\\
9 - 1 3 / 1 6

9 -
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L

-1
‘ 2 - 2 7 / 3 2

D I MENS I ONS ARE IN INCHES

F I GURE 8 . A t om i z e r s u p p o r t a s s emb l y .
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I
SURF ACE

1-

I

F I GURE 1 0 . U l t r a v i o l e t s u n l amp e x p o s u r e .
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3.3 S o l v e n t c o n t e n t , T h e s o l v e n t c o n t e n t o f t h e c omp o u n d
s h a l l c o n s i s t o f a n o n p h o t o c hm l y r e a c t i v e s o l v e n t b l e n d . A , n o n -
p h o t o c h em i c a l l y r e a c t i v e s o l v e n t i s a n y s o l v e n t w i t h a n a g g r e g a t e o f l e s s t h a n
2 0 p e r c e n t o f i t s t o t a l v o l ume c omp o s e d o f t h e c h em i c a l c omp o u n d s c l a s s i f i e d
b e l ow o r wh i c h d o e s n o t e x c e e d a n y o f t h e f o l l ow i n g i n d i v i d u a l p e r c e n t a g e
c omp o s i t i o n l i m i t a t i o n s r e f e r r i n g t o t h e t o t a l v o l ume o f s o l v e n t :

a . A c omb i n a t i o n o f h y d r o c a r b o n s , a l c o h o l s ; a l d e h y d e s ,
e s t e r s , o r k e t o n e s h a v i n g a n o l e f i n i c o ! c y c l o -
o l e f i n i c t y p e o f u n s a t u r a t i o n : 5 p e r c e n t .

b . A c omb i n a t i o n o f a r oma t i c c omp o u n d s w i t h e i g h t o r
mo r e c a r b o n a t oms t o t h e mo l e c u l e e x c e p t
e t h y l b e n z e n e : 3 p e r c e n t .

c . A c c ] mb i n a t i o n o f e t h y l b e n z e n e , k e t o n e s h a v i n g
b r a n c h e d h y d r o c a r b o n s t r u c t u r e s , t r i c h l o r o e t h y l e n e o r
t o l u e n e : 2 0 p e r c e n t .

3 . 3 . 1 T o x i c o l o g i c a l d a t a . T h e s u p p l i e r , wh e n r e q u e s t e d , s h a l l
f u r n i s h t h e t o x i c o l o g i c a l data and the safety requirements of’the material
u s e d t o t h e Co nwn a n c i e r ,Na v a l A i r De v e l o pme n t C e n t e r , A i r c r a f t C r ew S y s t ems ,
T e c h n o l o g y D i r e c t o r a t e , Co d e 6 0 6 2 , l d a r r r r i n s t e r ,PA 1 8 9 7 4 . ~

3 . 4 P r o e r t i e s .
+ -

T h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d , wh e n
t e s t e d a s s p e c i f i e d n s e c t mn 4 , s h a l l c o n f o r m t o t h e a p p l i c a b l e r e q u i r e m e n t s
o t t a b i e ii.

3 . 4 . 1 Ap p e a r a n c e . T h e a p p l i e d c omp o u n d s h a l l f o r m , a u n i f o r m
t r a n s p a r e n t f i l m t h a t a p p e a r s l i g h t b l u e wh e n a p p l i e d o n a wh i t e , s u r f a c e .

3 . 5 P r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s . T h e p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s h a l l
me e t t h e f o l l ow i n g a d d i t i o n a l r e q u i r eme n t s :

3 . 5 . 1
F “

T h e p r e s s u r i z e d c a n s s h a l l n o t l e a k o r b e c ome
d i s t o r t e d wh e n t e s t e a s s p e c i f i e d i n 4 . 8 . 8 . 1 .

3 . 5 . 2 F i l l . P r e s s u r i z e d c a n s s h a l l c o n t a i n 1 1 o u n c e s b y we i g h t
o f t h e c omp o u n d wh e n ~ t e d a s s p e c i f i e d i n 4 . 8 . 8 . 2 .

3 . 5 . 3 P e r f o r ma n c e o f p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s . Comp o u n d p a c k a g e d
i n p r e s s u r i z e d c o n t a ~ l a l l s p r a y u n i f o r m l y , a d h e r e t o t h e p a n e l a n d s h a l l

n o t f o am e x c e s s i v e l y o r “ s a g ” wh e n t e s t e d a s s p e c i f i e d i n 4 . 8 . 8 = 3 .

3 . 6 Wo r kma n s ~ . T h e wo r kma n s h i p s h a l l b e i n a c c o r d a n c e w i t h
t h e b e s t c omme r c i a l p r a c t i c e c o v e r i n g t h i s t y p e o f ma t e r i a l . T h e i n g r e d i e n t s
s h a l l b e u n i f o r m l y p r o c e s s e d t o p r o d u c e t h e q u a l i t y o f p r o d u c t e s t a b l i s h e d b y
t h i s s p e c i f i c a t i o n . T h e f i n i s h e d p r o d u c t s h a l l b e c l e a n a n d u n i f o r m a n d f r e e
o f a n y d e f e c t s t h a t m i g h t i mp a i r i t s u s e , s u c h a s s e d i me n t , me t a l o r o t h e r
f o r e i g n p a r t i c l e s i n t h e p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s , e d u c t i o n t u b e s a n d valve
a s s emb l i e s . T h e e x t e r i o r o r i f i c e o f t h e p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s ’ s h a l l b e
s y n x n e t r i c a l a n d f r e e o f r a g g e d e d g e s a n d , i f d r i l l e d , s h a l l b e s ymme t r i c a l a n d
i n d i r e c t a l i g nme n t w i t h a n g l e o f d i s c h a r g e .

‘ - ’ = . ,
-.
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TABL E I I . P r o p e r t i e s .

P r o p e r t y Re q u i r eme n t

D r y n e s s

S y n t h e t i c s e a wa t e r -
s u l f u r o u s a c i d s p r a y

S y n t h e t i c s e a wa t e r
d i s p l a c eme n t

Abrasives

Sp r a y a b i l i t y

Co r r o s i v i t y

S t a i n i n g

P r e s s u r i z e d c o n t a i n e r
l e a k a g e

O . O I OOg ( ma x )

No v i s i b l e c o r r o s i o n
o n c a r b o n s t e e l a f t e r
1 0 c y c l e s

No v i s i b l e c o r r o s i o n

No n e p r e s e n t

Sp r a y a b l e

No v i s i b l e p i t t i n g ,
e t c h i n g , o r d a r k . d i s -
c o l o r a t i o n . ‘ No we i g h t
c h a n g e ( m i l l i g r a m s / c m z )
g r e a t e r t h a n 0 . 5 f o r
ma g n e s i um , c a dm i um a n d
z i n c n o r g r e a t e r t h a n
0 . 2 f o r a l um i n um , c o p -
p e r a n d b r a s s .

No v i s i b l e e v i d e n c e
o f s t a i n i n g o r o t h e r
d e l e t e r i o u s e f f e c t

No l e a k a g e o r d i s t o r t i o n

T e :
—

I

I

p r o c e d u r e
I

4 . 8 . 1
\

4 . 8 . 2

~ 4 . 8 . 4

~ 4 . . 8 . 5

4 . 8 . 6

; 4 . 8 . 7

; 4 . 8 . 8

3 . 7 Ad d i t i o n a l u n i t p a c k ma r k i n g s . I n a d d i t i o n t o t h o s e
ma r k i n g s r e q u i r e d i n s e c t ~ o n 5 , u n i t p a c k ma r k i n g s s h a l l c ~ t a i n u s e , m i x i n 9 ,
h a n d l i n g a n d p r e c a u t i o n a r y ma r k i n g s a s we l l a s n o t i n g a n y p r o t e c t i v e c l o t h i n g
a n d e q u i pme n t r e q u i r e d .

4. QUAL I TY ASSURANCE PROV I S I ONS

4 . 1 Re s p o n s i b i l i t y f o r i n s p e c t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d
i n t h e c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , t h e s u p p l i e r i s r e s p o n s i b l e f o r t h e p e r -
f o r ma n c e o f a l l i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s a s s p e c i f i e d h e r e i n . E x c e p t a s o t h e r -

w i s e s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r o r d e r , . t h e . s u p p l i e r ma y u s e h i s own o r a n y
o t h e r f a c i l i t i e s s u i t a b l e “ f o r t h e p e r f o r ma n c e . o f t h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s

s p e c i f i e d h e r e i n , u n l e s s d i s a p p r o v e d b y t h e Go v e r nme n t . T h e Go v e r nme n t
r e s e r v e s
f i c a t i o n
s e r v i c e s

t h e r i g h t t o p e r f o r m ’ a n y o f t h e . i n s p e c t i o n s s e t f o r t h i n t h e s p e c i -
wh e r e s u c h i n s p e c t i o n s a r e d e eme d n e c e s s a r y t o a s s u r e s u p p l i e s a n d
c o n f o r m t o p r e s c r i b e d r e q u i r eme n t s . I
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0’ 4 . 2 C l a s s i f i c a t i o n o f i n s p e c t i o n s . . T h e i n s p e c t i o n ~r e q u i r e -
me n t s s p e c i f i e d h e r e i n a r e c l a s s i f i e d a s f o l l ows :

a . F i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n ( 4 . 3 ) .

b . Qu a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n ( 4 . 4 ) . ~

4 . 3 F i r s t a r t i c l e i n s e c t i o n .
~ .

F i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n s h a l l
i n c l u d e a l l t h e e x am i n a t i o n s a n t e s s o 1 s s p e c i f i c a t i o n e x c e p t t h e
e x am i n a t i o n s o f p a c k a g i n g . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , n o ma t e r i a l s h a l l b e
s u bm i t t e d f o r a c c e p t a n c e u n d e r a n y c o n t r a c t o r o r d e r u n t i l t h e f i q s t a r t i c l e

4!!!3

s amp l e s p r e s c r i b e d - i n 4 . 3 . 1 h ? ~ v eb e e n s u b j e c t e d t o f i r s t
a n d p r o n o u n c e d s a t i s f a c t o r y b y t h e Na v a l A i r De v e l o pme n t
t h e f i r s t a r t i c l e s amp l e s s h a ’ 1 1n o t r e l i e v e t h e s u p p l i e r
me e t t h e q u a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n ( 4 . 4 . ) .

a r t i c l e i n s p e c t i o n .
C e n t e r . Ap p r o v a l o f
o f h i s o b l i g a t i o n t o

4 . 3 . 1 F i r s t a r t i c l e t e s t s am l e s . S amp l e s f o r f i r s t a r t i c l e
~ ’i n s p e c t i o n s h a l l c o n s i s t o f a t e a s t f ~ v e ] 6 o u n c e ( f l u i d o u n c e s ) ~ g a s p r e s -

s u r i z e d c a n s o f t h e c omp o u n c i , f i v e q u a r t s o f t h e c omp o u n d e x c l u s i v e o f
p r o p e l l a n t s , a n d t h r e e o u n c e s o f e a c h i n g r e d i e n t t o d e t e r m i n e c o n f o r ma n c e t o
t a b l e I . S amp l e s s h a l l b e s e l e c t e d a t r a n d om f r om ma t e r i a l s wh i c h h a v e b e e n

ma n u f a c t u r e d o r u s e d f o r f i l l i n g t h e c o n t r a c t . ( P r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s n o t
r e q u i r e d wh e n o n l y q u a r t s a r e p r o c u r e d . ) S amp l e s s h a l l b e f o r wa r d e d t o t h e
Comma n d e r , Na v a l A i r De v e l o pme n t C e n t e r , A i r c r a f t a n d C r ew S y s t ems , T e c h n o l o g y
D i r e c t o r a t e , Co d e 6 0 6 2 , Ma r m i n s t e r , PA 1 8 9 7 4 . S amp l e s s h a l l b e p l a i n l y
i d e n t i f i e d b y s e c u r e l y a t t a c h e d d u r a b l e t a g s ma r k e d w i t h t h e f o l l ow i n g
i n f o r ma t i o n :

CORROS I ON PREVENT I VE COMPOUND , WAT ER
D I SPLAC I NG , CL EAR
S amp l e s o f ma t e r i a l s u b j e c t e d t o f i r s t a r t i c l ’ e
Name o f Ma n u f a c t u r e r ( P l a n t i n wh i c h ma t e r i a l ‘ i s

ma n u f a c t u r e d )
“ Ma n u f a c t u r e r ’ s De s i g n a t i o n
Da t e o f Ma n u f a c t u r e
Su bm i t t e c l b y ( Name ) ( Da t e ) f o r Co n t r a c t No .

T h e ma n u f a c t u r e r s h a l l s u bm i t . a c o p y o f t e s t r e s u l t s w i t h t h e s amp l e s s h ow i n g
c o n f o r ma n c e w i t h a l l t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n a n d t h e a p p l i c a b l e
r e q u i r eme n t s o f t h e De p a r t me n t o f T r a n s p o r t a t i o n . T h e ma n u f a c t u t i e r s h a l l
s u bm i t a c e r t i f i e d s t a t eme n t s p e c i f i c a l l y i d e n t i f y i n g e a c h i n g r e d i e n t i n t h e
c omp o u n d b y c h em i c a l n ame , s c ) u r c e a n d p e r c e n t a g e o f we i g h t . T h e ma n u f a c t u r e r
s h a l l i n c l u d e d a t a o n t h e p e r c e n t b y we i g h t a n d t h e c omp o s i t i o n o f t h e p r o p e l -
l a n t f u r n i s h e d i n t y p e I c o n t a i n e r s . F o r i n i t i a l f i r s t a r t i c l e t e s t s amp l e
s u bm i t t a l s , o n e c o p y o f t h e Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s h a l l a c c omp a n y t h e
s amp l e s b e i n g s u bm i t t e d f o r t e s t ( s e e 3 . 2 . 5 , 3 . 3 . 1 a n d 6 . 2 ) .

4 . 3 , 2 Da t a t o i ~ c c omp a n y t e s t s amp l e s . Two c o p i e s o f t h e - ma n u -
f a c t u r e r ’ s t e s t r e p o ~ b e s u bm i t t e d s i mu l t a n e o u s l y w i t h t h e s amp l e s o f
4 . 3 . 1 . T h e r e p o r t s h a l l c o n t a i n n ume r i c a l test d a t a , wh e r e a p p l i c a b l e , s h ow -
i n g t h a t t h e ma t e r i a l s u bm i t t e d f o r t h e f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n c o n f o r ms
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t o t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . I n a d d i t i o n , t wo c o p i e s o f t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s i n s t r u c t i o n s f o r t h e a p p l i c a t i o n o f t h e c omp o u n d s h a l l
a c c omp a n y t h e r e p o r t . I

o

I

4 . 3 . 3 F i r s t a r t i c l e s amp l e a n d i n s p e c t i o n f o r a s u b s e q u e n t
c o n t r a c t . I f a c o n t r a c t o r h a s p r e v i o u s l y f u r n i s h e d t h e c omp o u n d ~ n ~ a c c o r d a n c e
~ r e q u i r eme n t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n a n d h i s p r o d u c t h a s b e e n f o u n d t o
b e s a t i s f a c t o r y , t h e r e q u i r eme n t f o r a f i r s t a r t i c l e . s amp l e a n d i t s ~ s u bm i t t a l
f o r a n y s u b s e q u e n t c o n t r a c t o r o r d e r ma y b e wa i v e d a t the d i s c r e t i o n o f t h e
Naval A i r De v e l o pme n t C e n t e r .

4 . 3 . 4
~ - “

F a i l u r e i n a n y f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n t e s t
s h a l l r e s u l t i n r e J e c t ~ o n o t h e ma t e r i a l . I n i t i a l r e j e c t i o n s h a l l r e q u i r e
c o r r e c t i o n o f d e f e c t s b y t h e ma n u f a c t u r e r a n d r e s u bm i s s i o n o f a f i r ~ t a r t i c l e
i n s p e c t i o n s amp l e a s s p e c i f i e d i n 4.3.1. A second rejection may because f o r

c a n c e l l a t i o n o f t h e c o n t r a c t .

4 . 4 Qu a l i t y c o n f o r m a n c e i n s p e c t i o n . Qu a l i t y c o n f o r m a n c e
i n s p e c t i o n s h a l l c o n s ~ s t o f e x a m i n a t i o n s l i s t e d I n 4 . 5 . 2 a n d t h e f o l l ow i n g
t e s t s : ~

D r y n e s s ( s e e 4 . 8 . 1 )
S y n t h e t i c s e awa t e r d i s p l a c eme n t ( s e e 4 . 8 . 3 ) ~
Sp r a y a b i l i t y ( s e e 4 . 8 . 5 ) I
F i l l ( s e e 4 . 8 . 8 . 2 )

r-e?,8+;K<*.+<fim4 . 4 . 1 Thn mam(}farttj~or ~~~~~ ~~r~jf~,~.h~~ there
bcl L.11 lbui. lvll. II!k ,t,”c, ”, M*”u! -,

h a s b e e n n o formulation or p r o c e s s c h a n g e f r om t h a t wh i c h r e s u l t e d ’ i n t h e o
p r o d u c t i o n o f t h e f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n s amp l e . E a c h i n g r e d i e n t ma t e r i a l
s h a l l b e i d e n t i f i e d w i t h t h e n ame o f i t s ma n u f a c t u r e r a n d t h a t ma n u f a c t u r e r ’ s
t r a d e n ame a n d f o r mu l a n umb e r .

I

4 . 5 I n s p e c t i o n s amp l i n ~ . S amp l i n g f o r i n s p e c t i o n . s h a l l b e i n
a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 , e x c e p t wh e r e o t h e r w i s e i n d i c a t e d h e r e i n ,

4 . 5 . 1 I n s e c t i o n l o t . An i n s p e c t i o n l o t s h a l l c o n s i s t o f a l l
~ma t e r i a l p r o d u c e d d u r ~ n g a s i n g e b a t c h o p e r a t i o n a n d o f f e r e d f o r a c c e p t a n c e

a t o n e t i me .

4 . 5 . 2 E x am i n a t i o n o f p r o d u c t .

4 . 5 . 2 . 1 S amp l i n g f o r v i s u a l i n s p e c t i o n . A r a n d om s amp l e o f f i l l e d
c o n t a i n e r s s h a l l b e s e l e c t e d f r om e a c h i n s p e c t i o n l o t i n a c c o r d a n c e with MIL-
STD - 1 0 5 a t I n s p e c t i o n L e v e l I . a n d a n AQL o f 2 . 5 p e r c e n t d e f e c t i v e ’ t o v e r i f y
c o n f o r ma n c e t o a l l r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n r e g a r d i n g ma t e r i a l ( 3 . 2 ) .

4.5.2.2 Inspection of packaging_. T h e p r e s e r v a t i o n , p a c k i n g a n d
ma r k i n g o f t h e c omp o u n d s h a l l b e i n s p e c t e d t o d e t e r m i n e c o n f o r ma n t i e t o t h e

r e q u i r eme n t s o f s e c t i o n 5 o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . I n s p e c t i o n L e v e l , s h a l l b e
S - 2 a n d t h e AQL s h a l l b e 2 . 5 p e r c e n t d e f e c t s per 100 units. Sample unit for

I
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o t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e a f l i l l s h i p p i n g c o n t a i n e r . Co n t a i n e r s u s e d f o r t h i s
examination shall b e t h e s ame a s t h o s e s e l e c t e d . f o r v i s u a l i n s p e c t i o n a n d
s amp l e s f o r t e s t s .

4 , 5 . 2 . 3 S amp l e s f c ) r t e s t . S amp l e s s h a l l b e s e l e c t e d i n a c c o r d a n c e
w i t h M I L - STD - 1 0 5 , I n s p e c t I o n ( . - - 3 w i t h a n AQL o f 4 . 0 p e r c e n t ;d e f e c t i v e .
T h e s amp l e u n i t s h a l l b e o n e “ 1 1 ( p l u s p r o p e l l a n t ) o u n c e g a s p r e s s u r i z e d c o n -
t a i n e r a n d o n e q u a r t o f t h e c omp o u n d f r om which these samples were filled,

e x c l u s i v e o f t h e p r o p e l l a n t .

4 . 6 T e s t c o n d i t i o n s . I n g e n e r a l , p h y s i c a l t e s t s c o n t a i n e d i n
t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l b e ma d e u n d e r c o n t r o l l e d a t mo s p h e r i c c o n t i i t i o n s
h a v i n g a r e l a t i v e h um~ d i t y o f 5 0 + 5 p e r c e n t a n d a t emp e r a t u r e r a n g e o f f r om
7 0 ° t o 8o°F. Wa i v e r o f t h i s r e q u ~ r eme n t ma y b e p e r m i t t e d wh e r e p r o p e r
c o n d i t i o n i n g f a c i l i t i e s a r e n o t a v a i l a b l e f o r control testing. I-lowever, f o r
r e f e r e e p u r p o s e s , t h e s p e c i f i e d t e s t s s h a l l b e ma d e u p o n t h e c omp o u n d u n d e r
t h e s p e c i f i e d a t mo s p h e r i c c o n d i t i o n s .

4 * 7 T e ~ t , d i s k s a n d p a n e l s ( e x c e p t f o r corrosivity a n d
s t a i n i n g ) .

4 . 7 . 1 Ma t e r i a l s . T h e ma t e r i a l f o r t h e test disks and panels

s h a l l b e c a r b o n s t e e l c o n f o r n i i n g t o F S 1 0 2 0 o f M I L - S - 7 9 5 2 .

O,,
4 . 7 . 2 S i z e o f t e s t d i s k s a n d p a n e l s . T e s t p a n e l s f o r t e s t s

r e q u i r i n g c omp o u n d c o a t i n g s s h a l l b e 2 b y 4 b y 1 / 8 i n c h e s e x c e p t ’ f o r t h e
s y n t h e t i c s e a wa t w - s l u l f umu s a c i d s t ) r a v a n d d r y n e s s t e s t s wh e n d i s k s w i t h a
d i ame t e r o f 2 - 1 / 8 i n c h e s a n d a t h i c k n e s s o f 1 / 1 6 i n c h s h a l l b e u s e d .

4 . 7 . 3 P r e p a r a t i o n o f t e s t p a n e l s a n d d i s k s . P a n e l s a n d d i s k s
s h a l l h a v e a l l s h a r ~ e d c i e s a n d b u r r s r emo v e d a n d s h a l l h a v e a l l h o l e s
c h am f e r e d t o p r e v e n t i n j u r y i n h a n d l i n g . T h e p a n e l s a n d d i s k s s h a l l b e
s u r f a c e g r o u n d a n d h a n d p o l i s h e d w i t h a 2 4 0 g r i t s i l i c o n c a r b i d e l o r a l um i n um
o x i d e c l o t h o r p a p e r t o p r o d u c e a s u r f a c e f i n i s h o f 1 0 t o 2 0 m i c r o i n c h e s
( r ms ) . . I r o n o x i d e o r “ we t o r d r y ” p a p e r s o r c l o t h s s h a l l n o t b e u s e d .

4 . 7 . 4 C l e a n i n g o f t e s t p a n e l s a n d d i s k s . T h e u t e n s i l s a n d
c l o t h s u s e d i n t h e c l e a n l n g o f t e s t p a n e l s a n d d i s k s s h a l l b e c l e a n a n d f r e ei
o f c o n t am i n a t i o n . So l v e n t s s h a l l b e f r e s h a n d r e n ewe d f r e q u e n t l y . In all
s t a g e s o f treatment the handling of panels and disks with the bare hands shall
be avoided. T h e p a n e l s a n d d i s k s s h a l l n o t b e p e r m i t t e d t o c o n t a c t c o n -
t am i n a t e d s u r f a c e s d u r i n g t h e c l e a n i n g p r o c e d u r e a n d s h a l l b e h a n d l e d b y t o n g s

I a n d h o o k s d u r i n g a n d a f t e r d i p p i n g . A f t e r p o l i s h i n g , t h e y s h a l l b e cleaned
with a surgical gauze swa b i n a b e a k e r o f h o t m i n e r a l s p i r i t s c o n f o r m i n g t o
g r a d e I o f T T - T - 2 9 1 . C l e a n i n g a n d s c r u b b i n g s h a l l b e f o l l owe d b y d i p p i n g i n1
( 1 ) a s e c o n d c o n t a i n e r o f h o t m i n e r a l s p i r i t s , ( 2 ) b o i l i n g 9 5 p e r c e n t me t h a n o l
a n d ( 3 ) b o i l i n g a b s o l u t e me t h a n o l . T h e p a n e l s a n d d i s k s s h a l l b e a l l owe d t o
d r y a n d s h a l l t h e n b e s t o r e d i n a d e s i c c a t o r u n t i l r e a d y f o r u s e . I f s t o r a g e

I
o f mo r e t h a n 2 4 h o u r s o c c u r s , t h e s u r f a c e p r e p a r a t i o n s h a l l b e r e p e a t e d s t a r t -
i n g w i t h t h e h a n d p o l i s h i n g .
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4.7.5 Co a t i n g o f t h e t e s t d i s k s . Ap p l i c a t i o n o f t h e c omp o u n d t o
t h e t e s t d i s k s s h a l l b e c a r r i e d o u t u n d e r t h e a t mo s p h e r i c c o n d i t i o n d o f 4 . 6 .
T h e d i s k s s h a l l b e held at a n a n g l e o f 3 0 ° f r om t h e h o r i z o n t a l . A c p a t i n g o f
t h e c omp o u n d s h a l l b e s p r a y e d o r I t h e disks from a pressurized contai~ner or a

container conforming to M I L - S - 2 2 8 0 5 h e l d 1 2 i n c h e s awa y . A f t e r t e n m i n u t e s a
second coating is sprayed on. The combined thickness of the two coats after

drying shall be 1 . 2 - 1.5mils. After application they shall be coriditioned

for 2 4 h o u r s u n d e r t h e a t mo s p h e r i c c o n d i t i o n s o f 4 . 6 i n a d r a f t , d u s t a n d f ume
free atmosphere.

4 . 8 T e s t me t h o d s . I
I

- 4 . 8 . 1 D r y n e s s . T h r e e t e s t d i s k s p r e p a r e d a s s p e c i f i e ~ i n 4 . 7 . 3
s h a l l b e c l e a n e d a s s p e c i f i e d i n 4 . 7 . 4 , c o a t e d a s i n 4 . 7 . 5 , using compound
conditioned as in 4.8.2.1.2 and allowedto hang i n a v e r t i c a l p o s i t i o n f o r t wo
h o u r s . T h e y s h a l l t h e n b e we i g h e d a n d c omp l e t e l y immersed vertically in

talcumpowder and withdrawn inunediately. T h e y s h a l l t h e n b e r ewe i g h e d ” t o t h e
n e a r e s t 0 . 0 0 0 1 g r am . .The average change in weight shall be recorded. This
procedure shall be repeated-with test panels which have not been coated.
These-shall b e u s e d as controls. The:average weight increase of the coated
panels .ascomparedw ith’the weight increase of the uncoated, panels shallbe
the measureofdryness. 1

I

4 . 8 . 2 S y n t h e t i c s e a wa t e r - s u r f u r o u s a c i d s p r a y t e s t . !

4 . 8 . 2 . 1 Ma t e r i a l s .
I

4 . 8 . 2 . 1 . 1 T e s t s o l u t i o n . T h e spray test solution shall consist of a
solution Tnade by adding 2 mll Iiliters of the sulfurous acid (6.4% assay as
S02) to each liter of synthetic sea water. The ptl shall be measured and

shall be ’between 3.3 and 3.5. lf it does not, additional acid or synthetic
sea water must be added to adjust the PI-I .to.this r a n g e . T h e s y n t h e t i c - s e a
wa t e r s h a l l b e p r e p a r e d b y a d d i n g 5 0 g r a m s o f s o d i um - c h l o r i d e ( N a C l ) ; 2 2
o f m a g n e s i um . c h l o r i d a ( MgC1 2 i 6H2 0 ) , 3 . 2 g r ams o f c a l c i um c h l o r i d e ~
( C a C l . 2H2 0 ) a n d 8 . 0 g r ams o f s o d i um s u l f a t e ( Na S0 4 ) t o a l i t e r o t

?d i s t i l e d o r d em i n e r a l i z e d wa t e r . fOn e l i t e r o f r e s h t e s t s o l u t i o n s h a l ”
u s e d f o r e a c h c y c l e .

4 . 8 . 2 . 1 = 2 Co n d i t i o n i n g o f c omp o u n d s amp l e . A c o n t a i n e r o f t h e
c omp o u n d s h a l l b e exposed to the following cycle four times without phys”
disturbance o f t h e compound:

g r ams

b e

cal

E i g h t h o u r s a t 1 3 0 + 2 ° F
S i x t e e n h o u r s a t - 4 ~ ~ 2 ° F I

A t t h e e n d o f t h i s c y c l i c e x p o s u r e - t h e c o n t e n t s o f ’ t h e s e a l e d c o n t a i n e r sh a l l
- b e a l - l owe d t o r ema i n a t 7 5 ~ 5 ° F f o r 2 4 h o u r s . I

0

4 . 8 . 2 . 1 . 3 Ap p a r a t u s . T h e a p p a r a t u s u s e d i n t h i s t e s t s h o u l d c o n f o r m
t o F i g u r e s 6 t h r o u g h 1 0 . T h e a p p a r a t u s ma y b e c omb i n e d i n o n e c a b i n e t a n d

ma d e f u l l y a u t oma t i c o r ma y b e ma n u a l l y o p e r a t e d a s t wo s e p a r a t e u n i t s .
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o

0

4.8.2.1.4 P r o c e d u r e . T e s t d i s k s p r e p a r e d a s s p e c i f i e d i i n 4 . 7 . 3
shall be cleaned as ~j in 4.7.43 coated as specified in 407.5, u s i n g
c omp o u n d c o n d i t i o n e d a s i n 4 , , 8 . 2 . 1 . 2a l l owe d t o d r y o v e r n i g h t i n l a h o r i z o n t a l
p o s i t i o n o n a l e v e l s u r f a c e a n d s h a l l t h e n b e p l a c e d in the disk~ holders. The

disk holders shall be placed in the turntable and the turntable started. T h e
a i r , r e g u l a t e d t o a f l ow o f o n e ~ 0 . 1 c u b i c f o o t p e r m i n u t e , s h a l l b e s u p p l i e d
t o t h e n o z z l e t o e f f e c t t h e s p r a y . The spray shall continue forlone hour at
wh i c h t i me t h e s p r a y i s s h u t o f f , a n d t h e d i s k h o l d e r s c o n t a i n i n g t h e t e s t
d i s k s s h a l l b e mo v e d t o a p o s i t i o n o v e r t h e 2 7 5 wa t t u l t r a v i o l e t s u n l amp .
T h e l amp s h a l l b e t h e n t u r n e d o n f o r t h r e e h o u r s . T h e c omb i n a t i o n o f o n e h o u r
s p r a y a n d t h r e e h o u r s e x p o s u r e t o t h e u l t r a v i o l e t l amp s h a l l b e l d e f i n e d a s
o n e c y c l e . A t t h e c omp l e t i o n o f t h e t e n c y c l e s , t h e d i s k s s h a l l b e c l e a n e d i n
m i n e r a l s p i r i t s c o n f o r m i n g t o g r a d e 1 o f T T - T - 2 9 1 a f t e r wh i c h t h ~ y s h a l l b e
e x am i n e d f o r a n y v i s i b l e c o r r o s i o n , p i t t i n g o r s t a i n i n g u n d e r I OX ma g n i f i -
c a t i o n .

4 . 8 . 3 S y n t h e t i c s e a wa t e r d i s p l a c eme n t .

4 . 3 . 3 . 1 P r o c e d u r e . P a n e l s preparer! as in 4.7.3 and~4.7.4 shall ’be
placed so that o n e 2 - i n c h e n d s h a l l b e r a i s e d o n e i n c h a b o v e a h o r i z o n t a l
s u r f a c e . T h e p a n e l s s h a l l t h e n b e s p r a y e d w i t h t h e s y n t h e t i c s e a wa t e r o f
4.8.2.1.1 so”that t h e e n t i r e u p p e r s u r f a c e o f t h e s p e c i me n i s c o v e r e d w i t h
t i n y d r o p l e t s . W i t h i n o n e m i n u t e a f t e r s p r a y i n g , o n e m i l l i l i t e r o f t h e t e s t
c omp o u n d s h a l l b e p o u r e d a l o n g t h e u p p e r t wo - i n c h e d g e o f t h e p a n e l s a n d
a l l owe d t o r u n s l ow l y d own t h e s p e c i me n s o as to completely cover the test
panel. After another minute, a s e c o n d m i l l i l i t e r o f t h e t e s t c omp o u n d s h a l l

- “ . . - - ~ ~ f i ~ ~ ] ? ow~ d ~ ~ ~ ~ ~b e puul Cu f+ntdn ~~~ p~~~ls in a like ma n n e r .U “ , * . . ~A f t e r wa i t i n g
a n a d d i t i o n a l m i n u t e , t h e p a n e l s s h a l l b e p i c k e d u p a n d h e l d i n a v e r t i c a l
Do s l t i o n f o r o n e m i n u t e a n d s h a l l t h e n b e p l a c e d f l a t ( t e s t s i d e u p ) a b o v e
distilled water at 72°F i n a c l o s e d d e s i c c a t o r . A f t e r 4 h o u r s t h e y s h a l l
r emo v e d a n d c l e a n e d w i t h m i n e r a l s p i r i t s , a n d t h e n e v a l u a t e d f o r p r e s e n c e
v i s i b l e c o r r o s i o n .

4 . 8 . 4 Ab r a s i v e s . M i x a p p r o x i ma t e l y 7 5 m i l l i l i t e r s o f t h e
c om t I o u n d w i t h 2 0 0 m i ~ ) s o f x . v l e n e a n d s t i r u n t i l a l l s o l u b l e ma t t e r

b e
o f

i s
i n s o l u t i o n . A l l ow t o s t a n d for o~e hour at r o om t emp e r a t u r e t o p e r m i t a n y
i n s o l u b l e ma t t e r t o s e t t l e . C a r e f u l l y d e c a n t , wa s h t h e r e s i d u e w i t h 1 0 0

m i l l i l i t e r s o f x y l e n e a n d a g a i n c a r e f u l l y d e c a n t . Re p e a t t h e p r o c e d u r e w i t h
s u c c e s s i v e l y sma l l e r p o r t i o n s o f x y l e n e u n t i l t h e s o l u t i o n i s p r a c t i c a l l y
c o l o r l e s s . T h e r e s i d u e a f t e r t h e l a s t r e c a n t a t i o n s h a l l b e r u b b e d b e t we e n t wo
p i e c e s o f f l a t c l e a n g l a s s p l a t e . T h e a p p e a r a n c e o f s c r a t c h e s o n t h e g l a s s
p l a t e s h a l l b e c o n s i d e r e d e v i d e n c e o f t h e p r e s e n c e o f a b r a s i v e ma t e r i a l .

4 . 8 . 5 - ! ”

4 . 8 . 5 . 1 P r e s s u r i z e d c o n t a i n e r . A f i l l e d p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r
s h a l l b e c o o l e d t o O~ ] e l d a t t h a t t em~ e r a t u r e f o r 3 h o u r s t h e n s t o r e d a t
4 0 ° F f o r 2 0 h o u r s . I mme d i a t e l y a f t e r - c o n d i t i o n i n g , s h a k e v i g o r o u s l y f o r 1 5
s e c o n d s a n d s p r a y t h e ma t e r i a l f o r 3 0 s e c o n d s . T h e ma t e r i a l s h a l l b e
c o n s i d e r e d a s h a v i n g p a s s e d t h e t e s t i f i t c a n b e s a t i s f a c t o r i l y s p r a y e d .
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4 . 8 . 6 Co r r o s i v i t y .
I

I

4 . 0 . 6 . 1 P r e p a r a t i o n o f s p e c i me n s . Sp e c i me n s o f t h e f o l ~ ow i n g
me t a l s s h a l l b e u s e d i n t h i s t e s t :

1
Ma g n e s i um , QQ - M - 4 4
C a dm i um , QQ - A - 6 7 1
Z i n c , M I L - A - 1 8 0 0 1
A l um i n um , QQ - A - 2 5 0 / 4
Copper, QQ-C-576
Brass, QQ-B-626

Su g g e s t e d s p e c i me n s i z e i s 3 x 1 / 2 x 1 / 1 6 i n c h e s .

4 . 8 . 6 . 2 T e s t procedure. Three specimens of each of the~above

metals shall be polished t o r emo v e p i t s , b u r r s a n d i r r e g u l a r i t i e s f r om a l l
f a c e s a n d e d g e s . T h e p a n e l s s h a l l . b e f i n i s h e d a n d c l e a n e d a s s p e c i f i e d i n
4 . 7 . 3 a n d 4 . 7 . 4 , A f t e r we i g h i n g , t h e s p e c i me n s s h a l l b e c o a t e d a s ~ l n 4 . 7 . 5 .
A f t e r a o n e h o u r d r y i n g p e r i o d , the zpecimens shall be placed ““in a ,chamber
maintained at 130° ~ 2°F and 75% R.t+. f o r s e v e n d a y s . Up o n c omp l e ~ i o n , t h e
c o a t i n g a n d a n y l o o s e c o r r o s i o n p r o d u c t s s h a l l b e removed by cleanilng in
acetone. Reweigh the specimens and calculate the weight loss or gain in

milligrams per square centimeter. I

4 . 8 . 7 S t a i n i n q .
I
I

4 . 6 . 7 . 1 P r e p a r a t i o n C f t e s t p a n e l . A t e s t panel measuring 3 by 6
by 0.020 inches shal~ be fabricated from aluminum alloy conformingto QQ-A-

250/5 . T h e p a n e l s u r f a c e s h a l l b e p r e p a r e d a s f o l l ows : s p r a y o n e c o a t o f o

wa s h p r i me r , c o n f o r m i n g t o M I L - C - 8 5 1 4 , t o a d r y f i l m t h i c k n e s s o f 0 . 0 0 0 2 t o
0 . 0 0 0 3 i n c h a n d a i r d r y f o r 3 0 m i n u t e s . On e c o a t o f l a c q u e r p r i me r , c o n -
f o r m i n g t o M I L - P - 7 9 6 2 , s h a l l b e s p r a y e d o v e r t h e wa s h p r i me r t o a d r y f i l m
t h i c k n e s s o f 0 . 0 0 0 3 t o 0 . 0 0 0 4 i n c h a n d a i r d r i e d - f o r 3 0 m i n u t e s . Two c o a t s o f
a c r y l i c n i t r o c e l l u l o s e i n s i g n i a wh i t e l a c q u e r , c o n f o r m i n g t o M I L - L - 1 9 5 3 7 ,
s h a l l b e s p r a y e d o v e r t h e p r e c e d i n g f i l ms , a l l ow i n g a 3 0 - m i n u t e d r y i n g t i me
b e t we e n c o a t s . T h e p a n e l s h a l l . . b ep e r m i t t e d t o dry at least24 hours in a

clean dust-free atmosphere before performance of test. I

4 . 8 . 7 . 2 T e s t p r o c e d u r e . Ha l f o f t h e p a n e l s h a l l b e c o a t e d a s i n
4 . 7 . 5 ; T h e p a n e l s h a l l b e p l a c e d u n d e r a 2 7 5 wa t t u l t r a - v i o l e t R . S . s u n l a mp .
T h e c e n t e r o f t h e s u n l amp s h a l l b e p o s i t i o n e d 1 5 i n c h e s f r om t h e c e n t e r o f a
1 4 i n c h d i ame t e r t u r n t a b l e wh i c h s h a l l r e v o l v e a t a n a p p r o x i ma t e r a t e o f 3
r pm . T h e t e s t s h a l l b e c o n d u c t e d a t 7 5 + 5 ° F . A c o n s t a n t l i n e v o l t a g e t o t h e
l amp s h a l l b e ma i n t a i n e d s o t h a t a d i r e c ~ s c a l e r e a d i n g o f 2 0 u n i t s i s

o b t a i n e d o n a Ge n e r a l E l e c t r i c s u n l amp t e s t e r No . 1 1 3 o r jts.equivalent, used
w i t h o u t s h i e l d . A f t e r a 7 2 - h o u r e x p o s u r e p e r i o d , t h e p a n e l s h a l l l b e c l e a n e d
w i t h p a i n t t h i n n e r , T T - T - 2 9 1 , a p p l i e d w i t h a c l e a n g a u z e swab a n d t h e p a n e l
s u r f a c e e x am i n e d for stain. Evidence of stain in one or more areas shallbe
cause for rejection. I

4 . 8 . 8 Sp e c i a l i z e d t e s t s f o r p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s . :

2 2

Downloaded from http://www.everyspec.com



M I L - C - 8 5 0 5 4A ( AS ).

0 4 . 8 . 8 . 1 E Jw ! 2 ” T h e p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s h a l l b e c omp l e t e l y
s u bme r g e d f o r f i v e m i n u t e s i n wa t e r ma i n t a i n e d a t a m i n i mum o f 1 3 0 + 2 ° F
d u r i n g wh i c h i t s h a l l b e o b s e r v e d f o r t h e em i s s i o n o f b u b b l e s . D i s ~ o r t i o n o f
t h e c o n t a i n e r o r the emission o f b u b b l e s f r om a n y p a r t o f t h e c o n ~ a i n e r s h a l l

b e c o n s i d e r e d e v i d e n c e o f l e a k a g e .

4 . 8 . 8 . 2 F i l l . A s amp l e c a n s h a l l b e we i g h e d a n d t h e n s h a l l b e
s p r a y e d a t t h r e e m i n ~ p e r i o d s w i t h o n e m i n u t e i n t e r v a l s u n t i l t $ e c a n i s
exhausted. The container shall be reweighed, and the net difference deter-

mined. T h e n e t we i g h t o f t h e c omp o u n d s h a l l b e c omp u t e d b y mu l t i p l y i n g t h e
n e t d i f f e r e n c e b y t h e f r a c t i o n o f t h e c o n t e n t s wh i c h has been ideritified i n
4 . 3 . 1 a s c omp o u n d . I

4 . 8 . 8 . 3 P e r f o r ma n c e o f p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s . P a n e l : as des-
c r i b e d i n 4 . 7 . 2 s h a l l b e u s e d . A p a n e l s h a l l b e s u p p o r t e d s u c h t h a t t h e
l o n g e r d i me n s i o n f o r ms a 4 5 ° a n g l e w i t h t h e h o r i z o n t a l . Co r r o s i o n p r e -

v e n t i v e c omp o u n d p a c k a g e d i n a c c o r d a n c e w i t h 5 . 1 s h a l l b e s p r a y e d ~ o n t h e p a n e l
f r om a d i s t a n c e o f 1 2 i n c h e s . T h e p a n e l s h a l l b e e x am i n e d f o r u n ~ i f o r m i t y o f
s p r a y , f o am i n g a n d a d h e r t ? n c e t o t h e s u b s t r a t e . P . f t e r a 1 0 s e c o n d p a u s e t h e
s ame p a n e l s h a l l b e r e s p r a y e d . a n d e x a m i n e d f o r a d h e s i o n a n d s a g g i n g . A f t e r a
f i v e s e c o n d p a u s e t h e s ame p a n e l s h a l l b e r e s p r a y e d a g a i n a n d l i k ew i s e
e x am i n e d .

4 . 9 Su bm i s s i o n o f Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s . T h e c o n t r a c t o r
s h a l l f u r n i s h t o t h e c o n t r a c t i n g a c t i v i t y t h e t o x i c o l o g i c a l d a t a a n d f o r mu l a -
t i o n s r e q u i r e d t o e v a l u a t e t h l e s a f e t y o f t h e ma t e r i a l f o r t h e p r o p o s e d u s e

c . s ~ + , , n=+, <h-at d ~ t . ~ i l e d i n F ED -through tne s u bm i s s i o n u f t h e % t e r i a ? ~ . i ~ . ~ = - - - - > . - ” .
STD - 3 1 3 ( s e e 3 . 2 . 5 ) .

4 . 1 0 P a c k a q i n q i n s p e c t i o n .

4 . 1 0 . 1 E x am i n a t i o n o f p a c k a q i n g a n d ma r k i n g . An e x am i n a t i o n
s h a l l b e ma d e t o d e t e r m i n e t h a t p a c k a g i n g , p a c k i n g a n d ma r k i n g c omp l y w i t h t h e
r e q u i r eme n t s o f s e c t i o n 5 o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . De f e c t s s h a l l b e s c o r e d i n
a c c o r d a n c e w i t h t h e l i s t b e l ow . T h e sample unit for this examination shall be

one shipping container fully prepared for delivery except that it shall not be
palletized and n e e d n o t b e s e a l e d . Sh i p p i n g c o n t a i n e r s f u l l y p r e p a r e d f o r
d e l i v e r y t h a t h a v e n o t b e e n p a l l e t i z e d s h a l l b e e x am i n e d f o r d e f e c t s o f
c l o s u r e . T h e l o t s i z e s h a l l b e t h e n umb e r o f s h i p p i n g c o n t a i n e r s i n t h e e n d
i t em i n s p e c t i o n l o t . T h e s amp l e s f o r t h i s examination shall be selected at

random in accordance with MII.-STD-105, inspection level S-2 and acceptab’
quality level ( AQL ) 4 . 0 d e f e c t s p e r h u n d r e d u n i t s .

E x am i n e De f e c t

Packaging Container not as specified, c l o s u r e s n o t a c c omp ’
by s p e c i f i e d o r r e q u i r e d me t h o d s o r ma t e r i a l s .
a g e o r s e e p a g e o f c o n t e n t s . No n - c o n f o r m i n g c om -
p o n e n t , c omp o n e n t m i s s i n g , d ama g e d or o$herwise
defective. Bulged or distorted container.

Ma r k i n g s

e

i s h e d
L e a k -

D a t a , i n c l u d i n g d i r e c t i o n s f o r u s e , om i t t e d , i l -
l e g i b l e , i n c o r r e c t , i n c omp l e t e , o r n o t i n a c c o r d a n c e

w i t h c o n t r a c t r e q u i r eme n t s .

2 3 I
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I

4 . 1 0 . 2 E x am i n a t i o n f o r p a l l e t i z i a t i o n . An e x am i n a t i o n $ h a f l lb e
ma d e t o d e t e r m i n e t h a t p a l l e t l z a t ~ o n c omp i l e s w i t h t h e r e q u ~ r eme n t s o f s e c t ~ o n
5 o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . Oe f e c t s s h a l l b e s c o r e d i n a c c o r d a n c e w i t h i t h e l i s t
b e l ow . T h e s amp l e u n i t s h a l l b e o n e p a l l e t i z e d u n i t l o a d f u l l y p r e p a r e d f o r
d e l i v e r y . T h e l o t s i z e s h a l l b e t h e n umb e r o f p a l l e t i z e d u n i t l o a d s i n t h e
e n d i t em i n s p e c t i o n l o t . T h e s amp l e s f o r t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e ~ s e l e c t e d
a t r a n d om I n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 , i n s p e c t i o n l e v e l S - 1 a n d a c c e p t a b l e
q u a l i t y l e v e l ( AQL ) 6 . 5 d e f e c t s p e r h u n d r e d u n i t s . . 1

E x am i n e

F i n <

P a l ’

De f e c t

s h e d d i me n s i o n L e n g t h , w i d t h o r h e i g h t e x c e e d s s p e c i f i e d ~ a x i mum
r e q u i r eme n t . I

e t i z a t

We i g h t

‘ Ma r k i n g

o n No t a s s p e c i f i e d . P a l l e t p a t t e r n n o t a s s p e c i f i e d .
I n t e r l o c k i n g o f l o a d s n o t a s s p e c i f i e d . L o a d n o t

b o n d e d w i t h ” r e q u i r e d s t r a p s a s s p e c i f i e d . i

Om i t t e d , i n c o r r e c t , i l l e g i b l e , o f i mp r o p e r l s i z e ,
l o c a t i o n , s e q u e n c e o r me t h o d o f a p p l i c a t i o n .

5 . PACKAG I NG

5 . 1 P r e s e r v a t i o n a n d u n i t p a c k i n g . . P r e s e r v a t i o n a r i d
. . - . : = < - d j f i ~ ~ ~ ~Q - ~ ~& - f - ,,

p a c k i n g s n a i i b e i e v e l B o r CumU i i wL I Q l a s SPCU , , , =U
- - - - -

a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 2 9 0 ( s e e 6 . 2 ) . P r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s s h a l l
t o t y p e I X , c l a s s 2 o f PPP - C - 9 6 w i t h a v a l v e o p e n i n g d i ame t e r s u i t a b ’

u n i t
n,,

c o n f o r m
e f o r t h e

v a l v e ”n e c e s s a r y f o r p r o p e r d i s p e n s i n g . No n p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s s h a l l c o n -
f o r m t o PPP - C - 9 6 . Ne i t h e r t h e c o n t a i n e r n o r a n y c omp o n e n t . t h e r e o f , ( c l o s u r e ,
l i n i n g , e t c . ) , s h a l l i n t e r a c t - w i t h o r a l t e r t h e c o n t e n t s i n a n y wa $ s o a s t o
a d v e r s e l y a f f e c t t h e i r p u r i t y o r q u a l i t y . I

5 . 2
- “

P a c k i n g s h a l l b e l e v e l B o r Comme r c i a l i n a c -
c o r d a n c e . w i t h M I L - STD - 2 9 a s s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r o r d e r ( s e e 6 . 2 ) .

)

5 . 3 - “ Ma r k i n g o f t h e c o n t a i n e r s s h a l l b e i n a c c o r d a n c e
w i t h ” M I L - STD - 2 9 0 , e x c e p t a s s p e c i f i e d h e r e i n . Ma r k i n g s h a l l b e l e g i b l e , s h a l l
b e a c c omp l i s h e d b y l i t h o g r a p h i n g o r s i l k s c r e e n p r o c e s s a n d s h a l l b e wh i t e o n
a n o r a n g e l a b e l o r a s s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t . P a p e r c o a t e d l a b e l s ’ o n
p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r s a r e n o t a c c e p t a b l e ; a n y s p e c i a l ma r k i n g s p e c i f i e d i n
t h e c o n t r a c t o r o r d e r s h a l l a l s o b e i n c l u d e d . In a d d i t i o n , t h e f o l l ow i n g
i n f o r ma t i o n s h a l l b e i n c l u d e d o n e a c h g a s p r e s s u r i z e d c o n t a i n e r a n d q u a r t
c o n t a i n e r a s a p p l i c a b l e ( wh e n . . n o t a l r e a d y - r e q u i r e d b y M I L - STD - 2 9 0 o r t h e
. c o n t r a c t . o r o r d e r ) :
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o F r o n t F a c e :

( S t o c k Ifo. )
CORROS I ON PREVENT I VE COMPOUND ,

WAT ER D I SPLAC I NG , CL EAR ( AMLGUARD )
M I L - C - 8 5 0 5 4A ( AS ) I

L o t Da t e Mfg

(Contract No. )
(Manufacturer’s Name)

[

Manufacturer’s Address)
Manufacturer’s Product No.)

( N e t wt) (Includes % by weight of propellant ~ )

I mp o r t a n t ! For best results follow instructions on reverse sicle~of container.

USES I

T h i s ma t e r i a l will displace salt water and moisture leaving~a
clear, corrosiori preventive film. It i s i n t e n d e d f o r u s e o r
a r e a s wh i c h a r e u n p a i n t e d me t a l , where the paint has cracked or
b e e n d ama g e d such as: a r o u n d f a s t e n e r s , s e ams , a c c e s s p a n e l s ,
e t c . I t i s n o t i n t e n d e d f o r u s e o n mo v i n g p a r t s wh i c h r e q u i r e
a l u b r i c a t e d s u r f a c e .

I n s t r u c t i o n s - For best results

#-,,in4aPa ~~ ~KJ pf~-1. w i p e Uff dirt aid e x c e s s f i o i s t u r e f r om JU l J u - =
t e c t e d p r i o r t o a p p l y i n g t h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d .

2 . Ap p l y a t h i n u n i f o r m c o a t o f c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d
d i r e c t l y o n a r e a t o b e p r o t e c t e d .

3 . A l l ow t o d r y f o r o n e h a l f h o u r .

4 . Ap p l y a s e c o n d u n i f o r m c o a t o f c o r r o s i o n p r e v e n t i v e
c omp o u n d .

5 . Ap p l i c a t i o n b y w i p i n g i s n o t r e c omme n d e d . Re a p p l i c a t i o n o f
c omp o u n d i s n e c e s s a r y a f t e r s o l v e n t c l e a n i n g o r wh e r e c o a t i n g
h a s b e e n d ama g e d b y a b r a s i o n .

NOT E : Ma y b e r emo v e d w i t h me t h y l e t h y l k e t o n e T T - M - 2 6 1 o r
a l i p h a t i c n a p t h a T T - N - 9 5 .

CAUT I ON ( f o r s p r a y c a n s )— .

I
4!!9

I
!

I

Co n t e n t s p r e s s u r i z e d . Do n o t p u n c t u r e , i n c i n e r a t e o r s t o r e
a b o v e 1 2 0 ° F . Do n o t p l a c e c a n n e a r o p e n f l ame o r o t h e r h e a t
s o u r c e . Us e w i t h a d e q u a t e v e n t i l a t i o n a n d a v o i d b r e a t h i n g
s p r a y . Ha r m f u l i f swa l l owe d . Sh a k e b e f o r e u s i n g .
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5 . 4 Palletization. When specified, unit packs of co~rosiori

preventive compound packed as specified in 5 . 2 w i l l b e p a l l e t i z e d in ac-

cordance with MIL-STD-290 (see 6.2).
j o

6 . NOT ES I
I
I

6.1 Intended use. T h e c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d l c o v e r e d
b y t h i s s p e c i f i c a t i o n s u s e d o n a n y me t a l s u r f a c e s . I t i s p r i ma r i l y i n t e n d e d
f o r i n - s e r v i c e t r e a t me n t . I t s h o u l d n o t b e u s e d a r o u n d l i q u i d o x y g e n f i t -
t i n g s . T h e a b i l i t y o f t h i s ma t e r i a l t o p r e v e n t c o r r o s i o n , t o d i s p l a ~ e wa t e r ,
a n d i t s e a s e o f a p p l i c a t i o n f r om p r e s s u r i z e d s p r a y c a n s ma k e i t p a r t ~ c u l a r l y
s u i t e d f o r s e r v i c e u s e . T h i s c omp o u n d i s i n t e n d e d f o r u s e i n n o n - mo v i n g p a r t s
n o t r e q u i r i n g a l u b r i c a t e d s u r f a c e , s u c h a s f a s t e n e r s , s e ams , a c c e s s p a n e l s ,
j o i n t s , u n p a i n t e d me t a l a n d wh e r e p a i n t i s c r a c k e d o r d ama g e d . I

6 . 2 O r d e r i n q d a t a . Re q u e s t s , r e q u i s i t i o n s , s c h e d u l e s a n d c o n -
t r a c t s o r o r d e r s s h o u l d s p e c i f y t h e f o l l ow i n g : I

‘5.

b .

c .

d .

9 “

h .

i .

I

T i t l e , n umb e r a n d d a t e o f t h i s s p e c i f l . c a t i d r , .

T y p e .
I

I

Qu a n t i t y ( s p e c i f y n umb e r o f c a n s ) .
I

P a c k a g i n g d e s i r e d ( s e e 5 . 1 ) . I

I n,lal n# naeb+nn Panll$vari {~~~ ~c~)* I
Lb*La WI yuw98*99y * b ~ - v . - -

I
*

L a b e l i n g o r o t h e r s p e c i a l ma r k i n g r e q u i r e d ~ ( s e e5 . 3 ) .

I t ems . o f d a t a r e q u i r e d ( s e e 6 . 3 ) . I
I

Sp e c i f y i f p a l l e t i z a t i o n i s r e q u i r e d . ~

Sp e c i f y t h a t F AR c l a u s e s 2 3 . 3 0 3 a n d 5 2 . 2 2 3 - 3 a r e
i n v o k e d .

Ad d r e s s e s f o r s u bm i s s i o n o f MSDS s ( s e e 3 . 2 1 5 , 4 . 3 . 1 ) .

6 . 2 . 1 Co n t r a c t p r o v i s i o n . Co n t r a c t s s h a l l s p e c i f y t h e f o l l ow i n g
p r o v i s i o n f o r f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n .

I
6 , 2 . 1 . 1 F i r s t a r t i c l e . Wh e n a f i r s t a r t i c l e i s r e q u i r e d f o r

i n s p e c t i o n a n d a p p r o v a l ( s e e 3 . 1 , 4 . 3 , 6 . 2 a n d 6 . 3 ) , t h e c o n t r a c t s $ a l l
s p e c i f y t h e f o l l ow i n g p r o v i s i o n f o r f i r s t a r t i c l e - i n s p e c t i o n . Wh e n l a c o n -
t r a c t o r i s i n . c o n t i n u o u s p r o d u c t i o n o f t h e c omp o u n d f r om c o n t r a c t - t o c o n t r a c t ,
c o n s i d e r a t i o n s h o u l d b e g i v e n t o wa i v e t h e f i r s t a r t i c l e “ i n s p e c t i o n s . If
i n s p e c t i o n i s r e q u i r e d , i n d i c a t e : I

a. If f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n s a r e c o n c l u c t e d , a t t h e
c o n t r a c t o r ’ s p l a n t o r a g o v e r nme n t a p p r o v e d l a b o -
r a t o r y , a n i n s p e c t i o n r e p o r t s h a l l b e f o r wa r d e d t o
t h e p r o c u r i n g a c t i v i t y f o r v e r i f i c a t i o n . !

I a
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b . T h a t t h e a p p r o v a l o f f i r s t a r t i c l e s amp l e s o r t h e
wa i v i n g o f t h e f i r s t a r t i c l e i n s p e c t i o n s h a l l n o t
r e l i e v e t h e c o n t r a c t o r o f h i s o b l i g a t i o n t o f u l f i l l
a l l o t h e r r e q u i r eme n t s o f t h e s p e c i f i c a t i o n a n d
c o n t r a c t .

6.3 Co n t r a c t d a t a r e q u i r eme n t s . Wh e n t h i s s p e c i f i c a t i o n i s
u s e d in a procurement wh i c h i n c o r p o r a t e s a DD F o r m 1 4 2 3 a n d i n v o k e s t h e
p r o v i s i o n s o f 7 - 1 0 4 . 9 ( n ) o f t h e A r me d S e r v i c e s P r o c u r eme n t Re g u l a t i o n s , t h e
d a t a r e q u i r eme n t s i d e n t i f i e d b e l ow w i l l b e d e v e l o p e d a s s p e c i f i e d b y a n
a p p r o v e d Da t a I t em De s c r i p t i o n ( DD F o r m 1 6 6 4 ) a n d d e l i v e r e d i n a c c o r d a n c e w i t h
t h e a p p r o v e d Co n t r a c t Da t a Re q u i r eme n t s L i s t ( OD F o r m 1423) i n c o r ~ o r a t e d i n t o
t h e c o n t r a c t . Mh e n t h e p r o v i s i o n s o f ASPR - 7 - 1 0 4 . 9 ( n ) a r e n o t i n v o k e d , t h e
d a t a s p e c i f i e d b e l ow w i l l b e d e l i v e r e d b y . t h e c o n t r a c t o r i n a c c o r d a n c e w i t h
t h e c o n t r a c t r e q u i r eme n t s . De ] i v e r a b ] e d a t a reqtiired by this Specification iS

c i t e d i n t h e f o l l ow i n g p amywh s : .

P a r a g r a p h Da t a Re q u i r eme n t Ap p l ~ c a b l e D I D

4 . 3 F i r s t A r t i c i e I n s p e c t i o n DD - T - 5 3 2 9 - I n s p e c t i o n
Re p o r t s T e s t Re p o r t s

4 . 4 Qu a l i t y Co n f o r ma n c e DD - T - 5 3 Z 9 - I n s p e c t i o n
I n s p e c t i o n Re p o r t s T e s t Re p o r t s

p

0 0 F o r m 1 4 2 6 s h o u l d s t a t e i n b l o c k 1 6 “ d e l e t e t h e wo r d e q u i pme n t . ”
. , , ,

( Co p i e s o f d a t a i t em d e s c r i p t i o n s r e q u i r e a b y t i - , e c u n t r ~ c t o r s i n c c n n e c t i o n
w i t h s p e c i f i c p r o c u r eme n t f u n c t i o n s s h o u l d b e o b t a i n e d f r om t h e p r o c u r i n g

1 a c t i v i t y o r a s d i r e c t e d b y t h e c o n t r a c t i n g o f f i c e r . )

I
1 6 . 4 I n g r e d i e n t s . T h e i n g r e d i e n t s o f t a b l e 111 wh i c h , wh e n
i p r o p e r l y p r o c e s s e d , ’ h a v e p r o f i e d a p r e v e n t i v e c omp o u n d me e t i n g t h e r e q u i r e -

! me n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . T h e l i s t o f approved proprietary raw materials
is not to be construed as an endorsement :thereof or as precluding similar
materials from other. proprietary sources. Su c h p r o d u c t s ma y p r o v e e q u i v a l e n t
o r e v e n s u p e r i o r i n p e r f o r ma n c e t o t h e o n e s l i s t e d .

6 . 5 S amp l e s s h a l l b e f u r n i s h e d a t n o c o s t t o t h e Go v e r nme n t
I a n d t h e ma n u f a c t u r e r s h a l l p a y t h e t r a n s p o r t a t i o n c h a r g e s t o a n d f r om t h eI

d e s i g n a t e d p o i n t wh e r e t e s t s a r e t o b e ma d e . I n t h e c a s e o f f a i l u r e o f t h e
s amp l e o r s amp l e s s u bm i t t e d , c o n s i d e r a t i o n w i l l b e g i v e n t o t h e r e q u e s t o f t h e
ma n u f a c t u r e r f o r a d d i t i o n a l ‘ t e s t s o n l y a f t e r i t h a s b e e n c l e a r l y s h own t h a t
c h a n g e s h a v e b e e n ma d e i n t h e p r o d u c t wh i c h t h e Go v e r nme n t c o n s i d e r s s u f -

1 f i c i e n t t o wa r r a n t a d d i t i o n a l t e s t s , a n d a n ew d e s i g n a t i o n i s g i v e n t h e
1

ma t e r i a l b y t h e ma n u f a c t u r e r .!

I 6 . 6 . S e c t i o n 1 7 3 . 3 0 6 o f t h e I n t e r s t a t e Comme r c e Co n r n i s s i o n
Re g u l a t i o n s s p e c i f i e s t h a t e a c h c omp l e t e d me t a l c o n t a i n e r f i l l e d f o r s h i pme n t
mu s t b e h e a t e d u n t i l t h e c o n t e n t s r e a c h e s a m i n i mum t emp e r a t u r e o f 1 3 0 ” F

I w i t h o u t e v i d e n c e o f l e a k a g e , d i s t o r t i o n o r o t h e r d e f e c t s .
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I

I
TABL E 111. I n g r e d i e n t s . I

, /
I n g r e d i e n t s T r a d e Name So u r c e ~

a . I s o p r o p a n o l I s o p r o p a n o l T T - T - 7 3 5 AMSCO D i v i s i o n o f Un i o n Oil
Comp a n y o f C a l . , 3 1 0 0 ~ So u t h ,
Me a c h am Ro a d , P a l a t i n e , I L ~
6 0 0 6 7

I
b . A r oma t i c h y d r o c a r b o n Ams c o s o l v e n t G AMSCO D i v i s i o n o f Un i o n O i l

Comp a n y o f C a l . , 3 1 0 0 ~ So u t h
Me a c h am Ro a d , P a l a t i n e , IL
60067 I

I

c . B a r i um p e t r o l e um Na SUL BSN R . T . V a n d e r b i l t Comp a n y ,
s u l f o n a t e Inc., 3 0 W i n d f i e l d S t r e e t ,

No r wa l k , CT 0 6 8 5 5 ~

d . A l k y l Ammo n i um Ru s t P r e v e n t i v e # 2 E . I . DuPo n t d e Nemo u r s a n d
o r g a n i c p h o s p h a t e Comp a n y , I n c . , P e t r o l e um

Ch em i c a l D i v i s i o n , b l y ~ o d ,
PA

I

e. S i l i c o n e r e s i n SR-80 Ge n e r a l E l e c t r i c , S i l ~ i c o n
P r o d u c t D i v i s i o n , Wa t & f o r d ,
NY 1 2 1 8 8

f . S i l i c o n e A l k y d V a r k y d 3 8 5 - 5 0 E Mc C l o s k e y V a r n i s h , 7 6 0 0 S t a t e
r e s i n Ro a d , Ph i l a d e l p h i a , P ! 1 9 1 0 1

9 * T r i c h l o r o t r i - F r e o n T F
f l u o r o e t h a n e

1

h . So l v e n t B l u e 3 6 O i l B l u e A O r g a n i c E . 1 . . DuPo n t d e Nemo u r s a n d
Dy e Comp a n y , P e t r o l e um Ch em i c a l

D i v i s i o n , W i l m i n g t o n ~ l DE
1 9 8 9 8

6 . 7 Ch a n g e s f r om p r e v i o u s i s s u e . A s t e r i s k s a r e n o t u s e d i n
t h i s r e v i s i o n t o i d e n t i f y c h a n g e s w i t h r e s p e c t t o t h e p r e v i o u s i s s u e d u e t o
t h e e x t e n s i v e n e s s o f t h e c h a n g e s . I

P r e p a r i n g a c t i v i t y :
Na v y - AS

I

P r o j e c t No . 8 0 3 0 - N0 8 5

2 8
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INSTRUCTIONS: h e continuing effort to make our -tandardi=tion documents better, the DoD provides tbie form for uae in
a submitting comments and suggestions for irnprwementa. All uaara of military standardization documents are invited to provide
~ ~ ~suggaationa. Thii form maybe drdacbad, folded along the lime indicated, taped along the loose ad,

u
meiled. In block & be u specific a pc=ible ●bout partkular problem areas such aa wording which
too rigid,restrictive,boa% amb]guoua,orwaeincompatible, and give propoead wording cbangee wt
problems. Enter in block 6 any remarkJ not rdated to a specific paragraph of the document. If b

acknowledgement will be mailed W YOU within 30 d=YS to let YOU know that Your comments were

considered.

NOTE: Thin form maYnot b e used to request copies of documents, nor to request waivem, d e v i e t
specification requirements on current contracts. Comments submitted on this form do not conetit~
to wa i v e a n y portion of the referenced document(s) or to amend contractual requiramenta.

I

e (DO NOT STAPLE), and
required interpretation, WSI

rh would alleviate the

~k 7 is fiiied out, an

eceived and are beiog

ma, or clarification Of
e or imply authorization

(Fold dO l l # this line)

o “,’ .,!

I

(Fold alone thk line)
I

1

I

1

I

4!!!!!),’

I

I

I

DEPARTMENT OF THE NAVY

1 1 1 1I NO POSTAGE
N6CESS4F4Y
IF MAILED I

ERx.d
OFFICIAL EUSINE=
PENALTY FOR PRIVATE USE S300 bklNESS REPLYMAIL ~ =

I
FIRST CLASS ‘PERMIT NO. 12503 wASHINGTON D. C.

I

POSTAGE WILL BE PAID BY THE DEPARTMENT OF THE NAVY

Commanding Officer
Naval Air Engineering Center
Systems Engineering Standardization
Department (SESD) Code 93

,
Lakehurst, NJ 0 8 7 3 3
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I

STANDARDIZATION DOCUMENT IMPROVEMENT PROPOSAL !
( t i ei w r mcw - Rvme We) I

~CUMENT N UMBER 2. OOCUMENT TITLE
IL-C-85054A(AS) CorrosionPreventiveCompound,WaterDisplacing,$lear(AMLGUARr
NAMEOFSUBMITTING ORGANIZATION 4, TYPE OF ORGANIZATION (#for&one)

c1 VENDOR I

u USER I
@+DDFtE”SS(St?8et,City. State. ZIP Code)

c1
MANUFACTURER

•1
OTHER (9peciti): ,,

I
1 I

PROBLEM AREAS

a Pmapmph Numtir..nd Wording: I
I

b. RoeommmwJodWordWig:

c. Rsaon/Rttional @forR.comrnond~tion:

. REMARKS

d. NAME OF SUBMITTER ko# t, Fimt, Ml) -Optbm b. WORK TELEPHONE NUMBER flnclwdc Am
co&) - Optlonsl

MAILING ADDRESS (Skwf, Ctty, $tdte, ZIP Code) - O@ond 8. DATE OF SUBMISSION (YYMMDD)
I
I
I

I

DOE$”~~R 1416 PREVIOUS EDITION IS O@SOLE7E.
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