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HILITARYSPECIFICATION

CLEANINGCOMPOUNDS , FOR PARTS MASHERSAND SPRAY CAB I NE TS

T h i s s p e c i f i c a t i o n i s a p p r o v e d f o r u s e
b y a l l De p a r t me n t s a n d Ag e n c i e s o f

t h e De p a r t me n t o f De f e n s e .

1. SCOPE

1.1 ScoDe. T h i s s p e c i f i c a t i o n e s t a b l i s h e s t h e r e q u i r eme n t s f o r c l e a n i n g
c omp o u n d s , u s e d i n p a r t s wa s h e r s a n d s p r a y c a b i n e t s f o r c l e a n i n g a i r c r a f t
c omp o n e n t s .

1 , 2 C l a s s i f i c a t i o n .
c l a s s i f i e d a s f o l l ows :

TYPE I -

TYPE I I -

Comp o u n d s c o n f o r m i n g t o t h i s s p e c i f i c a t i o n a r e

Ha t e r s o l u b l e l i q u i d c o n c e n t r a t e .

Wa t e r soluble p owd e r .

2 . APPL I CABL E l l OCUMENTS

2 . 1 Go v e r nme n t d o c ume n t s

2 . 1 . 1 Sp e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s . ’ T h e f o l l ow i n g s p e c i f i c a t i o n s a n d
s t a n d a r d s f o r m a p a r t o f t h i s d o c ume n t t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n . Un l e s s
o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e i s s u e s o f t h e s e d o c ume n t s a r e t h o s e l i s t e d i n t h e
i s s u e o f t h e De p a r t me n t o f De f e n s e I n d e x o f Sp e c i f i c a t i o n s a n d S t a n d a r d s
( DOD I SS ) a n d s u p p l eme n t t h e r e t o , c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n ( S e e 6 . 2 b ) .

B e n e f i c i a l c omme n t s ( r e c omme n d a t i o n s ,a d d i t i o n s , d e l e t i o n s ) a n d a n y p e r t i n e n t
d a t a wh i c h ma y b e o f u s e i n i mp r o v i n g t h i s d o c ume n t s h o u l d b e a d d r e s s e d t o :
Comma n d e r , S y s t ems S t a n d a r d i z a t i o n , Co d e 4 . I . 1 1B1 2 0 - 3 , Na v a 7 A i r Wa r f a r e
C e n t e r A i r c r a f t D i v i s i o n , H i g hwa y 5 4 7 , L a k e h u r s t , NJ 0 8 7 3 3 - 5 1 0 0 , b y u s i n g t h e
S t a n d a r d i z a t i o n Do c ume n t I mp r o v eme n t P r o p o s a l ( DD F o r m 1 4 2 6 ) a p p e a r i n g a t t h e
e n d o f t h i s d o c ume n t o r b y l e t t e r .

AHSC N / A. F SC 6 8 5 0
D I STR I BUT I ON STAT EMENT A , Ap p r o v e d f o r p u b l i c r e l e a s e ; d i s t r i b u t i o n i s u n l i m i t e d .
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SPEC I F I CAT I ONS

F EDERAL

QQ - A - 2 5 0 / 4

QQ - P - 4 1 6

CCC - C - 4 6

PPP - D - 7 0 5

PPP - D - 7 2 9

M I L I TARY

M I L - S - 7 9 5 2

M I L - A - 8 6 2 5

M I L - T - 9 0 4 6

M I L ” G - 9 9 5 4

M I L - L - 2 3 6 9 9

M I L - C - 8 1 3 0 9

DOD - L - 8 5 7 3 4

STANDARDS

F EDERAL

F ED - STD - 3 1 3

A l um i n um A l l o y 2 0 2 4 , P l a t e a n d Sh e e t

T y p e I P l a t i n g - C a dm iu r n ( E le c t r o d e p o s it e d )

C l o t h , C l e a n i n g , No nwo v e n F a b r i c

D r um , Sh i p p i n g a n d S t o r a g e , S t e e l , 1 6 a n d 3 0 Ga l l o n
C a p a c i t y

D r ums , Sh i p p i n g a n d S t o r a g e , S t e e l 5 5 Ga l l o n ( 2 0 8
L i t e r s )

S t e e l , Sh e e t a n d S t r i p , Un c o a t e d , C a r b o n 1 0 2 0 a n d
1 0 2 5 ) ( A i r c r a f t Qu a l i t y )

An o d i c T r e a t me n t - A l um i n um A l l o y s , Ch r om i c
A c i d P r o c e s s , T y p e I

T i t a n i um Sh e e t $ S t r i p a n d
An n e a le d , T y p e 111

Glass Beads, F o r C l e a n i n g

L u b r i c a t i n g O i 1 , A i r c r a f t
Base, NATO Numb e r 0 - 1 5 6

P l a t e - 6A1 4V

a n d P e e n i n g

T u r b i n e E n g i n e , S y n t h e t i c

Co r r o s i o n P r e v e n t i v e Comp o u n d , Wa t e r D i s p l a c i n g ,
U l t r a T h i n F i l m

L u b r i c a t i n g O i l , He l i c o p t e r T r a n sm i s s i o n S y s t em ,
S y n t h e t i c B a s e

Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s , P r e p a r a t i o n a n d
Su bm i s s i o n o f
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M I L I TARY

M I L - STD - 1 0 5 - S amp l i n g P r o c e d u r e s a n d
A t t r i b u t e s

T a b l e s f o r I n s p e c t i o n b y

M I L - STD - 1 2 9 - Ma r k i n g f o r Sh i pme n t a n d S t o r a g e

M I L - STD - 1 4 7 - P a l l e t i z e c lUn i t L o a d s

( Un l e s s o t h e r w i s e i n d i c a t e d , c o p i e s o f F e d e r a l a n d M i 1 i t a r y
Sp e c i f i c a t i o n s , S t a n d a r d s a n d Ha n d b o o k s a r e a v a i l a b l e f r om t h e DODSSP -
Cu s t ome r S e r v i c e , S t a n d a r d i z a t i o nDo c ume n t s O r d e r De s k , 7 0 0 Robbins Avenue,
B l d g 4D , Ph i l a d e l p h i a , PA 1 9 1 1 1 - 5 0 9 4 .)

2 . 1 . 2 O t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s . d r aw i n q s a n d Du p l i c a t i o n s . T h e f o l l ow i n g
o t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s , d r aw i n g s a n d p u b l i c a t i o n s f o r m a p a r t o f t h i s
s p e c i f i c a t i o n t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e
i s s u e s a r e t h o s e c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n .

CODE OF F EDERAL REGULAT I ONS

4 0 C FR - P r o t e c t i o n o f t h e E n v i r o nme n t

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Su p e r i n t e n d e n t o f
Do c ume n t s , Go v e r nme n t P r i n t i n g O f f i c e , Wa s h i n g t o n , DC 2 0 3 7 0 . )

2 . 2 No n - Go v e r nme n t Pu b l i c a t i o n s . T h e f o l l ow i n g d o c ume n t s f o r m a p a r t o f
t h i s d o c ume n t t o t h e e x t e n t s p e c i f i e d h e r e i n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e
i s s u e s o f t h e d o c ume n t s wh i c h a r e DoD a d o p t e d a r e t h o s e l i s t e d i n t h e i s s u e o f
the DOD I SS c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , t h e i s s u e s
o f d o c ume n t s n o t l i s t e d i n t h e DOD I SS a r e t h e i s s u e s o f t h e d o c ume n t s c i t e d i n
t h e s o l i c i t a t i o n ( s e e 6 . 2 b ) .

AMER I CAN SOC I E TY FOR T EST I NG AND MAT ER I ALS ( ASTM )

ASTM - A2 4 0 - S t a n d a r d Sp e c i f i c a t i o n f o r He a t Re s i s t i n g Ch r om i um a n d
Ch r om i um - N i c k e l S t a i n l e s s S t e e l P l a t e , Sh e e t a n d
S t r i p f o r P r e s s u r e V e s s e l s

ASTM - B1 5 2 - S t a n d a r d Sp e c i f i c a t i o n f o r Co p p e r Sh e e t , S t r i p , P l a t e
a n d Ro l l e d B a r

ASTM - D9 3 - F l a s h Po i n t b y P e n s k y - Ma r t e n sC l o s e d T e s t e r

ASTM - D9 5 - Wa t e r i n Petroleum Products and Bituminous Materials -
by Distillation

ASTM - D2 8 3 4 - No n v o l a t i l e Ma t t e r ( T o t a l So l i d s ) i n Ma t e r - emu l s i o n
F l o o r Po l i s h e s , So l v e n t - B a s e d F l o o r Po l i s h e s , a n d
Po l yme r - Emu l s i o nFloor Po l i s h e s
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ASTM - D3 9 5 1 - P r a c t i c e f o r Comme r c i a l

ASTM - E 7 0 - p t l o f Aq u e o u s So l u t i o n s

P a c k a g i n g

w i t h t h e G l a s s E l e c t r o d e

ASTM - F 5 1 9 - Me c h a n i c a l Hy d r o g e n

ASTM - F 9 4 5 - S t r e s s Co r r o s i o n o f
C l e a n i n g Ma t e r i a l s

Emb r i t t l eme n t T e s t i n g

T i t a n i um A l l o y s b y A i r c r a f t E n g i n e

ASTM-F111O- Sandwich Co r r o s i o n T e s t

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Ame r i c a n So c i e t y f o r
T e s t i n g a n d Ma t e r i a l s , 1 9 1 6 Ra c e S t r e e t , Ph i l a d e l p h i a , PA 1 9 1 0 3 . )

SOC I E TY FOR AUTO ! I OT I VEENG I NE ERS ( SAE )

AMS - 2 4 7 0 - An o d i c T r e a t me n t , A l um i n um A l l o y s , Ch r om i c A c i d
P r o c e s s

AMS - 4 3 7 5 - Ma g n e s i um A l 1 0Y Sh e e t a n d P1a t e 3 . OA1 - 1 .OZ n
( AZ 3 1 B - O ) An n e a l e d a n d Re c r y s t a l1 i z e d

AMS - 5 0 4 0 - W r o u g h t C a r b o n S t e e l , Sh e e t a n d S t r i p , 0 . 1 5 C a r b o n
Ma x i mum , De e p F o r m i n g G r a d e

AMS - 5 5 3 6 - Sh e e t , S t r i p a n d P l a t e , A l l o y , 4 7 . 5N i 2 2C r 1 . 5 C0 9 , 0
Mo 0 . 6 0W 1 8 . 5 F e , So l u t i o n He a t T r e a t e d

ARP - 1 7 5 5 - E f f e c t o f C l e a n i n g Ag e n t s o n A i r c r a f t E n g i n e Ma t e r i a l s
S t o c k L o s s T e s t Me t h o d

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Cu s t ome r S e r v i c e
De p a r t me n t , Pu b l i c a t i o n s G r o u p , SAE , 4 0 0 Commo nwe a l t hD r i v e , Wa r r e n d a l e , PA
1 5 0 9 6 )

( No n - Go v e r nme n t S t a n d a r d s a n d o t h e r p u b l i c a t i o n s a r e n o r ma l1y a v a i 1 a b l e
f r om t h e o r g a n i z a t i o n s t h a t p r e p a r e o r d i s t r i b u t e t h e d o c ume n t s . T h e s e
d o c ume n t s a l s o ma y b e a v a i l a b l e i n o r t h r o u g h l i b r a r i e s o r o t h e r i n f o r ma t i o n a l
s e r v i c e s . )

2 . 3 O r d e r o f me c e d e n c e . I n t h e e v e n t o f a c o n f l i c t b e t we e n t h e t e x t o f
t h i s d o c ume n t a n d t h e r e f e r e n c e s c i t e d h e r e i n ( e x c e p t f o r r e l a t e d a s s o c i a t e d
d e t a i l s p e c i f i c a t i o n s , s p e c i f i c a t i o n s h e e t s o r MS s t a n d a r d s ) - ,t h e t e x t o f t h i s
d o c ume n t t a k e s p r e c e d e n c e . No t h i n g i n t h e d o c ume n t , h owe v e r , s h a l l s u p e r s e d e
a p p l i c a b l e l aws a n d r e g u l a t i o n s u n l e s s a s p e c i f i c e x emp t i o n h a s b e e n o b t a i n e d .

3 . REQU I REMENTS
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3 . 1 Qu a l i f i c a t i o n . C l e a n i n g c omp o u n d s f u r n i s h e d u n d e r t h i s s p e c i f i c a t i o n
s h a l l b e p r o d u c t s wh i c h a r e a u t h o r i z e d b y t h e q u a l i f y i n g a c t i v i t y f o r l i s t i n g
on t h e a p p l i c a b l e q u a l i f i e d p r o d u c t s l i s t a t t h e t i me o f awa r d o f c o n t r a c t
( s e e 4 . 3 a n d 6 . 3 ) .

3 . 2 T o x i c i t y . T h e c o n c e n t r a t e d c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l h a v e n o a d v e r s e
e f f e c t o n t h e h e a l t h o f p e r s o n n e l wh e n u s e d f o r i t s i n t e n d e d p u r p o s e .
Qu e s t i o n s p e r t i n e n t t o t h i s e f f e c t s h a l l b e r e f e r r e d b y t h e c o n t r a c t i n g
a c t i v i t y t o t h e a p p r o p r i a t e me d i c a l s e r v i c e wh o w i l l a c t a s a d v i s o r t o t h e
c o n t r a c t i n g a g e n c y ( s e e 4 . 4 . 2 a n d 6 . 4 ) .

3 . 2 . 1 B i o d e g r a d a b i l i t y . T h e s u p p l i e r o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l
f u r n i s h c e r t i f i c a t i o n f r om t h e s u r f a c t a n t ma n u f a c t u r e r s t h a t t h e s u r f a c t a n t s
a r e r e a d i l y b i o d e g r a d a b l e i n a c c o r d a n c e w i t h 4 0 c FR , P a r t 7 9 6 , Su b p a r t D .
B i o d e g r a d a b i l i t y t e s t i n g s h a l 1 b e a c c omp l i s h e d a s s p e c i f i e d i n p a r a g r a p h 4 . 6 . 1
o n t h e f i n i s h e d p r o d u c t . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s s h a l l me e t t h e r e q u i r eme n t o f
a m i n i mum o f 9 0% b i o d e g r a d a b l e a t t h e e n d o f t h e 2 8 d a y p e r i o d .

3 . 3 Com~ o s i t i o n . T h e c omp o s i t i o n o f c o n c e n t r a t e d c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l
b e o p t i o n a l w i t h t h e s u p p l i e r b u t s h a l1 c o n f o r m t o t h e r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d
h e r e i n . T h e ma n u f a c t u r e r s h a l l c e r t i f y t h a t t h e p r o d u c t c o n t a i n s n o n e o f t h e
f o l l ow i n g : a ) c o n s t i t u e n t s c i t e d u n d e r t h e C l e a n A i r A c t o f 1 9 9 0 f o r
r e d u c t i o n o r e l i m i n a t i o n i n c l u d i n g o z o n e d e p l e t i n g s u b s t a n c e s , h a z a r d o u s a i r
p o l l u t a n t s a n d v o l a t i l e o r g a n i c c omp o u n d s , b ) c o n s t i t u e n t c o n c e n t r a t i o n s
wh i c h wo u l d r e q u i r e u n u s e d p r o d u c t t o b e d i s p o s e d a s a c h a r a c t e r i s t i c o r
l i s t e d wa s t e , w i t h t h e e x c e p t i o n o f pH , u n d e r t h e Re s o u r c e Co n s e r v a t i o n a n d

Re c o v e r y A c t ( RCRA ) , c ) c o n s t i t u e n t s l i s t e d a s k n own o r s u s p e c t e d c a r c i n o g e n s “
b y t h e c u r r e n t r e p o r t o f t h e Na t i o n a l T o x i CO1o g y P r o g r am , a n d d ) c o n s t i t u e n t s
1 i s t e a l a s T o t a l T o x i c O r g a n i c ( I TO ) c omp o u n d s a s d e f i n e d i n 4 0 C FR . Su r f a c e
a c t i v e a g e n t s u s e d i n t h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e a t l e a s t 9 0 p e r c e n t
b i o d e g r a d a b l e , d e t e r m i n e d i n a c c o r d a n c e w i t h me t h o d s a p p r o p r i a t e t o s u r f a c e
a c t i v e a g e n t t y p e .

3 . 4 Comp o s i t i o n a l a s s u r a n c e . T h e c l e a n i n g c omp o u n d q u a l i f i c a t i o n s amp l e
f o r T y p e I s h a l l b e t e s t e d f o r n o n - v o l a t i l e c o n t e n t a n d T y p e II shall be
tested for water c o n t e n t s p e c i f i e d i n 4 . 6 . T h e v a l u e s s h a l l b e r e c o r d e d f o r
u s e i n q u a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n . Qu a l i t y c o n f o r ma n c e i n s p e c t i o n r e s u l t s
s h a l l n o t d i f f e r f r om t h e r e c o r d e d v a l u e s b y mo r e t h a n &l.O p e r c e n t a g e p o i n t s
f o r n o n - v o l a t i l e ma t t e r ( T y p e I c l e a n e r s ) o r b ymo r e t h a n S1 . 5 p e r c e n t a g e
p o i n t s f o r wa t e r c o n t e n t ( T y p e 1 1 c l e a n e r s ) .

3 . 5 Ch ? o r i n e c o n t e n t . T h e c h l o r i n e c o n t e n t o f t h e c o n c e n t r a t e d c l e a n i n g
c omp o u n d s h a l l n o t e x c e e d 1 0 0 p pmwh e n t e s t e d a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 . 2 .

‘1

3 . 6 F l a s h Po i n t . T h e P e n s k y - l $ a r t e n sf l a s h p o i n t o f t h e c o n c e n t r a t e d
c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e g r e a t e r t h a n 2 1 2 * F ( l OO ° C ) wh e n t e s t e d a s
s p e c i f i e d i n 4 . 6 .
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3 . 7 ~ . T h e p t l o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e n o l e s s t h a n 1 0 a n d n o
mo r e t h a n 1 3 . 5 a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 wh e n r u n a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
c l e a n i n g c o n c e n t r a t i o n .

3 . 8 F o am i n q c h a r a c t e r i s t i c s . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l n o t p r o d u c e a f o am
v o l ume o f 100 m l o r g r e a t e r wh e n d e t e r m i n e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
c l e a n i n g c o n c e n t r a t i o n a n d a t t wo t emp e r a t u r e s [ t h e r e c omme n d e d c l e a n i n g
t emp e r a t u r e a n d 1 2 0 ° F ( 4 9 ° C ) ] a s s t a t e d i n 4 . 6 . 3 .

3 . 9 Co r r o s i v i t y .

3 . 9 . 1 S a n dw i c h c o r r o s i o n . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l n o t c a u s e a
c o r r o s i o n r a t i n g g r e a t e r t h a n o n e , wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s
r e c omme n d e d c l e a n i n g c o n c e n t r a t i o n a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 .

3 . 9 . 2 T i t a n i um s t r e s s c o r r o s i o n . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l n o t p r o d u c e
a n y m i c r o s c o p i c c r a c k i n g wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
c o n c e n t r a t i o n a n d e x am i n e d me t a l l o g r a p h i c a l l ya t 5 0 0X ma g n i f i c a t i o n , a s
s p e c i f i e d i n 4 . 6 .

3 . 9 . 3 S t o c k l o s s c o r r o s i o n . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l c a u s e n e i t h e r
v i s u a l c o r r o s i o n n o r a n a v e r a g e we i g h t c h a n g e o f a n y s p e c i me n g r e a t e r t h a n
t h a t s h own i n T a b l e I , wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
c o n c e n t r a t i o n i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 4 . 1 .

T a b l e 1 . S t o c k l o s s ma x i mum l i m i t s .

T e s t P a n e l
A l um i n um ( QQ - A - 2 5 0 / 4 - T 3 )

A l um i n um - An o d i z e d ( QQ - A - 2 5 0 / 4 - T 3 , ( An o d i z e d i n a c c o r d a n c e
w i t h M I L - A - 8 6 2 5 , T y p e I )

C a r b o n S t e e l ( AMS 5 0 4 0 )
Co p p e r ( ASTM B1 5 2 )
Ma g n e s i um ( AMS 4 3 7 5 )
N i c k e l ( AMS 5 5 3 6 )
S t a i n l e s s S t e e l ( ASTM A2 4 0 , C l a s s 4 1 0 )
S t a i n l e s s S t e e l ( ASTM A2 4 0 , C l a s s 4 1 0 , C a dm i um p l a t e d i n

a c c o r d a n c e w i t h QQ - P - 4 1 6Type I)
T i t a n i um ( M I L - T - 9 0 4 6 , T y p e 1 1 1 , COMP C )

S t o c k L o s s ( u r n )
0 . 6 2 5

0 . 6 2 5

0 . 6 2 5
0 . 6 2 5
0 . 6 2 5
0 . 6 2 5
0 . 6 2 5
0 . 6 2 5

0 , 6 2 5

3 . 9 . 4 Hv d r o u e n emb r i t t l eme n t . Wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s
r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n i n a c c o r d a n c e w i t h 4 . 6 . 4 . 2 , t h e c o n c e n t r a t e d c l e a n e r
a n d a 1 0 p e r c e n t s o l u t i o n o f t h e c l e a n e r i n distilled wa t e r s h a l l n o t c a u s e
h y d r o g e n emb r i t t l eme n t o f c a dm i um p l a t e d AISI 4340 steel.
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3 . 1 0 S t a b i l i t y .

3 . 1 0 . 1 Ha r d wa t e r s t a b i l i t . v . Wh e n m i x e d w i t h s y n t h e t i c h a r d wa t e r , t h e
c l e a n i n g c omp o u n d s o l u t i o n s h a l l e x h i b i t n o s e p a r a t i o n wh e n t e s t e d a t t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n a s s r I e c i f i e di n 4 . 6 . 5 . 1 . T h e
c l e a n i r ? gc omp o u n d s h a ? ? h a v e a n ( ? r b e c a - l + e l l i g eT u r b i d i me t e r v a j ~ e ‘ - - -
l e s s t h a n 4 0 .

3 . 1 0 . 2 T h e r ma l s t a b i l i t y . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l - n o t l a y e r o r
s e p a r a t e a f t e r b e i n g e x p o s e d t o a t emp e r a t u r e o f 6 0 ° C ( 1 4 0 ° F ) f o r a p e r i o d o f
o n e h o u r wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n a s
s p e c i f i e d i n 4 . 6 . 5 . 2 .

3.10.3 Storaqe stability. A f t e r s t o r a g e a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 . 5 . 3 , t h e
c l e a n i n g c omp o u n d s h a l t n o t s e p a r a t e , c r y s t a l l i z e o r d e t e r i o r a t e ; n o t c o r r o d e
o r d a r k e n t h e me t a l s t r i p , n o t s h ow a n y e v i d e n c e o f i n c omp a t i b i l i t yw i t h i t s
c o n t a i n e r , o r s h ow a n y e v i d e n c e o f i n c omp a t i b i l i t yw i t h i t s c o n t a i n e r , o r s h ow
a n y e v i d e n c e o f d i s t o r t i o n , l e a k a g e o r i n t e r n a l c o r r o s i o n o f t h e c o n t a i n e r .

3 , 1 0 . 4 A c c e l e r a t e d s t o r a q e s t a b i l i t v . A f t e r a c c e l e r a t e d s t o r a g e a s
. .

s p e c i f i e d i n 4.6.5.4, t h e t e s t s amp l e s h a l l s h ow n o ma r k e d c h a n g e i n c o l o r o r
u n i f o r m i t y wh e n c omp a r e d t o t h e c o n t r o l , n o r s h a l l i t p i t , c o r r o d e o r c a u s e
u n e v e n d a r k e n i n g o f s t e e l s u r f a c e s ; a n d s h a l l g i v e a s o i l r emo v a l v a l u e n o t
l e s s t h a n 9 5 p e r c e n t o f t h a t wh i c h i s o b t a i n e d w i t h u n a g e d c l e a n i n g c omp o u n d ,

3 . 1 1 C l e a n i n q E f f i c i e n c y . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l r emo v e a t l e a s t 9 5
p e r c e n t o f M I L - L - 2 3 6 9 9 b a k e d - o n s o i 1 a n d a t 1e a s t 9 0 p e r c e n t o f M I L - C - 8 1 3 0 9 ,
T y p e I I b a k e d o n s o i l wh e n t e s t e d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
c o n c e n t r a t i o n a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 . 6 ,

3 . 1 2 S e r v i c e T e s t S e r v i c e t e s t s , wh e n r e q u e s t e d b y t h e q u a l i f y i n g
a c t i v i t y , s h a l l b e i n i t i a t e d u p o n c omp l e t i o n o f all l a b o r a t o r y t e s t s . T h e
c o n c e n t r a t e d c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e t e s t e d a s s p e c i f i e d i n 4 . 6 . 7 a n d s h a l l
s h ow s a t i s f a c t o r y p e r f o r ma n c e i n a c t u a l u s e ,

3 . 1 3 P r o p e r o ~ e r a t i n q c o n c e n t r a t i o n s . T h e ma n u f a c t u r e r s h a l l f u r n i s h
c omp l e t e u s e i n s t r u c t i o n s a n d a p r o v e n me t h o d f o r d e t e r m i n i n g a n d ma i n t a i n i n g
t h e p r o p e r c o n c e n t r a t i o n o f c l e a n i n g c omp o u n d i n t h e

3 . 1 4 Wo r kma n s h i p . Wh e n e x am i n e d v i s u a l l y a t r o om
c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e a h omo g e n e o u s l i q u i d f r e e
f a i n t t u r b i d i t y s h a l l n o t b e c a u s e f o r r e j e c t i o n .

4 . QUAL I TY ASSURANCE PROV I S I ONS

p a r t s wa s h e r .

t emp e r a t u r e , t h e T y p e I
o f f o r e i g n ma t t e r . A

4 . 1 Re s p o n s i b i l i t y f o r i n s p e c t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e
c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , t h e c o n t r a c t o r i s r e s p o n s i b l e f o r t h e p e r f o r ma n c e
o f a l l i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s ( e x am i n a t i o n sa n d t e s t s ) a s s p e c i f i e d h e r e i n .
E x c e p t a s o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r p u r c h a s e o r d e r , t h e
c o n t r a c t o r ma y u s e i t s own o r a n y o t h e r f a c i l i t i e s s u i t a b l e f o r t h e
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p e r f o r ma n c e o f t h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d h e r e i n , u n l e s s
d i s a p p r o v e d b y t h e Go v e r nme n t . T h e Go v e r nme n t r e s e r v e s t h e r i g h t t o p e r f o r m I
a n y o f t h e i n s p e c t i o n s s e t f o r t h i n t h i s s p e c i f i c a t i o nwh e r e s u c h i n s p e c t i o n s
a r e d e eme d n e c e s s a r y t o e n s u r e s u p p l i e s a n d s e r v i c e s c o n f o r m t o p r e s c r i b e d
r e q u i r eme n t s .

4 . 1 . 1 Re s p o n s i b i l i t y f o r c omp l i a n c e . A l l i t ems s h a l l me e t a l l r e q u i r eme n t s
o f s e c t i o n s 3 a n d 5 . T h e i n s p e c t i o n s e t f o r t h i n t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l
b e c ome a p a r t o f t h e c o n t r a c t o r ’ s o v e r a l l i n s p e c t i o n s y s t em o r q u a l i t y
p r o g r am . T h e a b s e n c e o f a n y i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s i n t h e s p e c i f i c a t i o n
s h a l l n o t r e l i e v e t h e c o n t r a c t o r o f t h e r e s p o n s i b i l i t yo f e n s u r i n g t h a t a l l
p r o d u c t s o r s u p p l i e s s u bm i t t e d t o t h e Go v e r nme n t f o r a c c e p t a n c e c omp l y w i t h
a l l r e q u i r eme n t s o f t h e c o n t r a c t . S amp l i n g i n s p e c t i o n , a s p a r t o f
ma n u f a c t u r i n g o p e r a t i o n s , i s a n a c c e p t a b l e p r a c t i c e t o a s c e r t a i n c o n f o r ma n c e
t o r e q u i r eme n t s , h owe v e r , t h i s d o e s n o t a u t h o r i z e s u bm i s s i o n o f k n own
d e f e c t i v e ma t e r i a l , e i t h e r i n d i c a t e d o r a c t u a l , n o r d o e s i t c omm i t t h e
Go v e r nme n t t o a c c e p t a n c e o f d e f e c t i v e ma t e r i a l .

4 . 2 C l a s s i f i c a t i o n o f i n s p e c t i o n s . T h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d
, h e r e i n a r e c l a s s i f i e d a s f o l l ows :

a .

b .

Qu a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n ( s e e 4 . 4 ) .

Qu a l i t y Co n f o r ma n c e i n s p e c t i o n ( s e e 4 . 5 ) ,
.

4 . 3 I n s p e c t i o n c o n d i t i o n s . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , a l l i n s p e c t i o n s
s h a l l b e p e r f o r me d i n a c c o r d a n c e w i t h s t a n d a r d c o n d i t i o n s . S t a n d a r d
c o n d i t i o n s s h a l l b e a t emp e r a t u r e o f 7 2 ° & 4 ° F ( 2 2 ° & 2 ° C ) a n d a r e l a t i v e
h um i d i t y o f 5 0 ~ 2 0 p e r c e n t .

4 . 4 Qu a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n . T h e q u a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n s h a l l c o n s i s t o f
a l l t e s t s s p e c i f i e d i n T a b l e 1 1 .

4 . 4 . 1 Qu a l i f i c a t i o n s amp l e .

4 . 4 . 1 . 1 L a b o r a t o r y t e s t s amp l e . T h e L a b o r a t o r y t e s t s amp l e s h a l l c o n s i s t
o f t wo f o u r - l i t e r ( o n e - g a l l o n ) h i g h d e n s i t y p o l y e t h y l e n e c o n t a i n e r s o f t h e
c l e a n i n g c omp o u n d . S amp l e s s h a l l b e i d e n t i f i e d a s f o l l ows a n d f o r wa r d e d t o
t h e q u a l i f y i n g a c t i v i t y a s d e s i g n a t e d i n t h e l e t t e r o f a u t h o r i z a t i o n ( s e e
6 . 3 ) .

C l e a n i n g Comp o u n d , P a r t s Wa s h e r s a n d Sp r a y C a b i n e t s
Qu a l i f i c a t i o n t e s t s amp l e s
Ma n u f a c t u r e r ’ s n ame a n d p r o d u c t n umb e r
Su bm i t t e d b y ( n ame a n d d a t e ) f o r q u a l i f i c a t i o n t e s t i n g
i n a c c o r d a n c e w i t h a u t h o r i z a t i o n ( r e f e r e n c e a u t h o r i z i n g l e t t e r )

Ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d d i l u t i o n
T y p e I ( % d i Ju t i o n ) , T y p e 1 1 ( p o u n d s p e r g a l i o n ) .
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4 . 4 . 1 . 2 S e r v i c e t e s t s am~ l e s . S e r v i c e t e s t s amp l e s s h a l l b e p a c k a g e d i n
a c c o r d a n c e w i t h 5 . 1 . 1 . S amp l e s s h a l l b e f o r wa r d e d i n a c c o r d a n c e w i t h
i n s t r u c t i o n s c o n t a i n e d i n t h e a u t h o r i z i n g l e t t e r g r a n t i n g s e r v i c e t e s t , wh i c h

w i l l b e s e n t t o t h e ma n u f a c t u r e r o n s a t i s f a c t o r y c omp l e t i o n o f a l l l a b o r a t o r y
t e s t s , I n a d d i t i o n t o t h e i d e n t i f i c a t i o n i n 4 . 4 . 1 . 1 , e a c h d r um s h a l l b e
l a b e l e d i n 2 - i n c h bold lettering with the manufacturer’s n ame a n d t h e wo r d s :

QUAL I F I CAT I ON SAMPL E : CL EAN I NG COMPOUND , PARTS CL EANERS AND SPRAY
CAB I NE TS

T a b l e II. Qualification i n s p e c t i o n .

Re q u i r eme n t T e s t
Ch a r a c t e r i s t i c s P a r a g r a p h P a r a g r a p h

B i o d e g r a d a b i l i t y 3 . 2 . 1 4 . 6 . 1
Comp o s i t i o n ~ /
Wa t e r Co n t e n t : : ; 4 . 6
No n - Vo l a t i l e Co n t e n t 3 . 4
Ch l o r i n e Co n t e n t 4 ! ; ! 2
F l a s h Po i n t : : ; 4 . 6
pH 3 . 7
F o am i n g 3 . 8 4 : i ! 3
S a n dw i c h Co r r o s i o n 3 . 9 . 1
T i t a n i um S t r e s s Co r r o s i o n 3 . 9 . 2 ; : :
S t o c k L o s s Co r r o s i o n 3 . 9 . 3 4 . 6 . 4 . 1
Hy d r o g e n Emb r i t t l eme n t 3 . 9 . 4 4 . 6 . 4 . 2
Ha r d Wa t e r S t a b i l i t y 3 . 1 0 . 1 4 . 6 . 5 . 1
T h e r ma l S t a b i l i t y 3 . 1 0 . 2 4 . 6 . 5 . 2
S t o r a g e s t a b i l i t y 3 . 1 0 . 3 4 . 6 . 5 . 3
A c c e l e r a t e d s t o r a g e s t a b i l i t y 3 . 1 0 . 4 4 . 6 . 5 . 4
C l e a n i n g E f f i c i e n c y 3 . 1 1 4 . 6 . 6
S e r v i c e T e s t 3 . 1 2 4 . 6 . 7
P r o p e r o p e r a t i n g c o n c e n t r a t i o n s 3 . 1 3 ~ /
Wo r kma n s h i p 3 . 1 4 g /

l / Su p p l i e r s h a l l c e r t i f y t o t h i s r e q u i r eme n t f o r q u a l i f i c a t i o n ( s e e
4 . 4 . 2 ) .

~ / V i s u a l e x am i n a t i o n .
~ / I n s t r u c t i o n s h e e t f u r n i s h e d w i t h q u a l i f i c a t i o n s amp l e .

4 . 4 . 2 Ma n u f a c t u r e r ’ s d a t a . T h e ma n u f a c t u r e r s h a l l f u r n i s h t wo c o p i e s o f
t h e q u a l i f i c a t i o n i n s p e c t i o n r e p o r t . I n c l u d e d w i t h t h e r e p o r t s h a l l b e :

C e r t i f i c a t i o n s h ow i n g t h e ma t e r i a l c o n f o r ms t o 3 . 3 ( c a r c i n o g e n s ,
; ; a v y me t a l s , T o t a l T o x i c O r g a n i c s , b i o d e g r a d a b i l i t y , volatile o r g a n i c
c omp o n e n t s a n d h a z a r d o u s a i r p o l l u t a n t s ) i n l i e u o f a c t u a l t e s t d a t a .
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b . Ma t e r i a l s a f e t y d a t a s h e e t s p r e p a r e d i n a c c o r d a n c e w i t h F EO - STO - 3 1 3 .

c . C e r t i f i c a t i o n t h a t n o c h a n g e s h a l l b e ma d e t o t h e p r o d u c t
f o r mu l a t i o n w i t h o u t n o t i f y i n g t h e Na v y a c t i v i t y t o wh i c h t h e p r o d u c t h a s
b e e n s h i p p e d f o r t e s t a n d / o r e v a l u a t i o n .

d . I n s t r u c t i o n s h e e t f o r i n u s e mo n i t o r i n g o f c o n c e n t r a t i o n s ( s e e
3 . 1 3 ) .

4.4.3 Re t e n t i o n o f c t u a l i f i c a t i o n . I n o r d e r t o r e t a i n q u a l i f i c a t i o n o f a
p r o d u c t a p p r o v e d f o r l i s t i n g o n t h e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t ( QPL ) , t h e
ma n u f a c t u r e r s h a l l v e r i f y b y c e r t i f i c a t i o n t o t h e q u a l i f y i n g a c t i v i t y t h a t t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s p r o d u c t c omp l i e s w i t h t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n .
T h e t i me o f p e r i o d i c v e r i f i c a t i o n b y c e r t i f i c a t i o n s h a l l b e i n t wo - y e a r
i n t e r v a l s f r om t h e d a t e o f o r i g i n a l q u a l i f i c a t i o n a n d s h a l l b e i n i t i a t e d b y
t h e Go v e r nme n t . T h e Go v e r nme n t r e s e r v e s t h e r i g h t t o r e - e x am i n e t h e q u a l i f i e d
product wh e n e v e r d e eme d n e c e s s a r y t o d e t e r m i n e t h a t t h e p r o d u c t c o n t i n u e s
me e t a n y o r a l l o f t h e s p e c i f i c a t i o n r e q u i r eme n t s .

4 . 5 t l u a l i t yc o n f o r ma n c e i n s ~ e c t i o n .

t o

4 . 5 . 1 L o t f o r ma t i o n . A l o t s h a l l c o n s i s t o f a l l t h e c l e a n i n g c omp o u n d
p r o d u c e d b y o n e s u p p l i e r , a t o n e ~ l a n t . f r om t h e s ame ma t e r i a l s , u n d e r
essentially the same manufacturing c o n d i t i o n s p r o v i d e d t h e o p e r a t i o n d o e s n o t
e x c e e d 2 4 h o u r s . Wh e n t h e p r o c e s s i s c o n s i d e r e d a b a t c h o p e r a t i o n , e a c h b a t c h
s h a l l c o n s t i t u t e a l o t .

4 . 5 . 2 V i s u a l i n s p e c t i o n . A r a n d om s amp l e o f f i l l e d c o n t a i n e r s , p r i o r t o
c l o s u r e , s h a l l b e s e l e c t e d f r om e a c h l o t i n a c c o r d a n c e w i t h I n s p e c t i o n L e v e l I
o f M I L - STD - 1 0 5 . T h e s amp l e u n i t s h a l l b e o n e f i l l e d c o n t a i n e r . I n s p e c t i o n
s h a l l b e i n a c c o r d a n c e w i t h T a b l e 1 1 1 . T h e r e s h a l l b e n o d e f e c t s .

4 . 5 . 2 . 1 Ph . v s i c a lo r o p e r t y i n s t ) e c t i o n . Two c o n t a i n e r s s h a l l b e r a n d om l y
s e l e c t e d f r om e a c h l o t a n d t e s t e d t o t h e r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d i n T a b l e IV.
E a c h s amp l e s e l e c t e d s h a l l b e t h o r o u g h l y m i x e d p r i o r t o t e s t i n g . F a i l u r e o f
e i t h e r s amp l e t o c o n f o r m w i t h a n y r e q u i r eme n t s p e c i f i e d s h a l l c a u s e t o r e j e c t
t h e e n t i r e i n s p e c t i o n l o t .

T a b l e 111. ~ualit.v c o n f o r ma n c e t e s t s f o r v i s u a l i n s ~ e c t i o n .

E x am i n e De f e c t 1

F i l l A v e r a g e n e t c o n t e n t p e r c o n t a i n e r l e s s t h a n
s p e c i f i e d i n c o n t r a c t o r o r d e r ( Vo l ume c o r r e c t e d t o I
6 0 ° F ( 1 6 ° C ) .

Ma t e r i a l No t a s s p e c i f i e d .

Ap p e a r a n c e P r e s e n c e o f f o r e i g n ma t t e r . No t h omo g e n e o u s .
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4 . 5 . 2 . 2 P a c k a q i n q i n s ~ e c t i o n .

4 . 5 . 2 . 2 . 1 E x am i n a t i o n f o r P a c k a q i n a a n dma r k i n q . An e x am i n a t i o n s h a l l b e
made to d e t e r m i n e t h a t p a c k a g i n g a n d ma r k i n g c omp l y w i t h t h e r e q u i r eme n t s o f
S e c t i o n 5 o f t h i s s p e c i f i c a t i o n . De f e c t s s h a l l b e s c o r e d i n a c c o r d a n c e w i t h
T a b l e V . T h e s amp l e u n i t f o r t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e o n e s h i p p i n g c o n t a i n e r
f u l l y p r e p a r e d f o r d e l i v e r y e x c e p t t h a t i t s h a l l n o t b e p a l l e t i z e d a n d n e e d n o t
b e s e a l e d . Sh i p p i n g c o n t a i n e r s f u l l y p r e p a r e d f o r d e l i v e r y t h a t h a v e n o t b e e n
p a l l e t i z e d s h a l l b e e x am i n e d f o r c l o s u r e d e f e c t s . T h e l o t s i z e s h a l l b e t h e
n umb e r o f s h i p p i n g c o n t a i n e r s i n t h e e n d item i n s p e c t i o n l o t . T h e s amp l e s f o r
t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e s e l e c t e d a t r a n d om i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 , i n -
s p e c t i o n l e v e l S - 2 . T h e r e s h a l l b e n o d e f e c t s .

T a b l e I V . Qu a l i t y c o n f o r ma n c e t e s t i n q

Re q u i r eme n t T e s t
Ch a r a c t e r i s t i c s P a r a g r a p h P a r a g r a p h

Comp o s i t i o n a l A s s u r a n c e 3 . 4 ~ /
F l a s h Po i n t 4 . 6 . 3
pH : : ; 4 . 6 . 4
F o am i n g 3 . 9 4 . 6 . 5
S t o c k L o s s Co r r o s i o n 3 . 1 0 . 1 4 . 6 . 6 . 1
Wo r kma n s h i p 3 . 1 3 ~ /

~ / S e e 4 . 5 . 3
I ? / V i s u a l i n s p e c t i o n

4 , 5 . 2 . 2 . 2 E x am i n a t i o n f o r r ) a l l e t i z a t i o n . An e x am i n a t i o n s h a l l b e ma d e t o
d e t e r m i n e t h a t p a l l e t i z a t i o n c omp l i e s w i t h t h e r e q u i r eme n t s o f S e c t i o n 5 o f t h i s
s p e c i f i c a t i o n . De f e c t s s h a l l b e s c o r e d i n a c c o r d a n c e w i t h T a b l e V I . T h e s amp l e
u n i t s h a l l b e o n e p a l l e t i z e d u n i t l o a d f u l l y p r e p a r e d f o r d e l i v e r y . T h e l o t
s i z e s h a l l b e t h e n umb e r o f p a l l e t i z e d u n i t l o a d s i n t h e e n d i t em i n s p e c t i o n
l o t . T h e s am r ) l e sf a r t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e s e l e c t e d a t r a n d om i n a c c o r d a n c e

w i t h M I L - ST l ) - i 0 5 , i n s p e c t i o n l e v e l S - 1 . T h e r e s h a l l b e n o d e f e c t s .

T a b l e V . P a c k a u i n ~ i n s p e c t i o n

E x am i n e De f e c t

P a c k a g i n g Co n t a i n e r n o t s p e c i f i e d ; c l o s u r e s n o t a c c omp l i s h e d
b y s p e c i f i e d o r r e q u i r e d me t h o d s o r ma t e r i a l s .
L e a k a g e o r s e e p a g e o f c o n t e n t s . No n - c o n f o r m i n g
c omp o n e n t , c omp o n e n t m i s s i o n , d ama g e d o r o t h e r w i s e
d e f e c t i v e . Bu l g e d o r d i s t o r t e d c o n t a i n e r .

Ma r k i n g s Da t a om i t t e d , i l l e g i b l e , i n c o r r e c t , i n c omp l e t e , o r
n o t i n a c c o r d a n c e w i t h c o n t r a c t r e q u i r eme n t s .

4 . 5 . 3 Re . i e c t i o na n d r e t e s t . F a i l u r e t o me e t a n y q u a l i t y
s h e ’ l l r e s u l t i n r e j e c t i o n o f t h e b a t c h r e p r e s e n t e d a n d ma y

c o n f o r ma n c e t e s t
c o n s t i t u t e s u f f i c i e n t
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j u s t i f i c a t i o n f o r r emo v a l o f t h e p r o d u c t f r om t h e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t .

4 . 6 T e s t me t h o d s . T h e t e s t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n s h a l l b e c o n d u c t e d i n
a c c o r d a n c e w i t h t h e t e s t me t h o d s i n Table WI and paragraphs 4,6.1 t h r o u g h
4 . 6 . 7 .

Table VI. Palletization i n s p e c t i o n .

E x am i n e
F i n i s h e d

P a l l e t i z a t i o n

We i g h t
Na r k i n g s

De f e c t I
D i me n s i o n l e n g t h , w i d t h , o r h e i g h t e x c e e d s s p e c i f i e d
ma x j mum r e q u i r eme n t .
No t a s s p e c i f i e d . P a l l e t p a t t e r n n o t a s s p e c i f i e d .
I n t e r l o c k i n go f l o a d s n o t a s s p e c i f i e d . L o a d n o t
b a n d e d w i t h r e q u i r e d s t r a p s a s s p e c i f i e d .
E x c e e d s ma x i mum l o a d l i m i t s .
Om i t t e d , i n c o r r e c t , i l l e g i b l e , o f i mp r o p e r s i z e ,
l o c a t i o n , s e q u e n c e , o r me t h o d o f a p p l i c a t i o n .

4 . 6 . 1 B i o d e c j r a d a b i l i t ~ . B i o d e g r a d a t i o nw i l l b e d e t e r m i n e d o v e r 2 8 d a y s b y
t h e “ Sh a k e F l a s k B i o d e g r a d a t i o n T e s t s ” f o r me a s u r i n g u l t i ma t e o r r e a d y
d e g r a d a t i o n p o t e n t i a l , - mo n i t o r e db y a n a l y s i s o f T o t ~ l O r g a n i c C a r b o n ~ TOC ) , a s
f o u n d i n EPA Ch em i c a l F a t e T e s t Gu i d e l i n e s 4 0 C FR Me t h o d 7 9 6 . 3 1 0 0 ( A e r o b i c

Aq u a t i c B i o d e g r a d a t i o n T e s t ) o r 4 0 C FR Me t h o d 7 9 6 . 3 2 4 0 ( OECD S c r e e n i n g T e s t f o r
Re a d y B i o d e g r a d a b i l i t y ) . B i o d e g r a d a b i l i t yw i l l b e s h own a s c a r b o n
t r a n s f o r ma t i o n b y b o t h s o l u b l e o r g a n i c c a r b o n r e d u c t i o n a n d C0 2 e v o l u t i o n ,

T a b l e V I I . T e s t me t h o d s .

REQU I REMENT I
PARAGRAPH

3 . 4
3 . 4
3 . 7
3 . 8
3 . 1 0 . 1
3 . 1 0 . 2
3 . 1 0 . 3
3 . 1 0 . 4

PROPERTY
Wa t e r b y d i s t i l l a t i o n
No n - v o l a t i l e c o n t e n t ~ /
F l a s h p o i n t
p l +
S t o c k l o s s c o r r o s i o n ~ /
S a n dw i c h c o r r o s i o n
T i t a n i um s t r e s s c o r r o s i o n . ~ /
Hy d r o g e n emb r i t t l eme n t ! /

T EST ME THOD
ASTMD 9 5 - 7 0
ASTMD 2 8 3 4
ASTM D9 3
ASTM E 7 0
SAEARP 1 7 5 5
ASTM FI11O
ASTM F 9 4 5
ASTM F 5 1 9

!

~ / No n - v o l a t i l e c o n t e n t s h a l l b e d e t e r m i n e d u s i n g 2 - 3 g r am s amp l e we i g h t s ,
1 0 0 mm d i ame t e r g l a s s P e t r i d i s h e s , a n d a f o r c e d d r a f t o v e n a t 2 2 1 ° * 4 0 F

( 1 0 5 ° & 2 ° C ) f o r 1 6 h o u r s .
~ / A s mo d i f i e d i n 4 . 6 . 6 . 1
~ / Co n c e n t r a t e f o r T y p e I ; A s - r e c e i v e d f o r T y p e 11
~/ A s mo d i f i e d i n 4 . 6 . 6 . 2

1 2
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4 . 6 . 2 Ch l o r i t t ec o n t e n t . T h e c h l o r i n e c o n t e n t o f t h e c o n c e n t r a t e d c l e a n i n g
c omp o u n d s h a l l b e d e t e r m i n e d u s i n g a g a s c h r oma t o g r a p h i co r m i c r o c o u l ome t r l c
me t h o d a c c u r a t e t o w i t h i n 5 0 p pm o r b y t h e u s e o f a p o r t a b l e t e s t k i t s u c h a s
t h e “ C l o r - D - T e c t 1 0 0 ” ( ma n u f a c t u r e db y De x s i l Corporation.)

4 . 6 . 3 F o am i n q P r o ~ e r t i e s . On e h u n d r e d m l o f t h e r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n o f
c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e p l a c e d i n a Wa r i n g b l e n d e r o r e q u i v a l e n t . T h e
b l e n d e r c o n t a i n e r a n d c l c a n e r s amp l e s h a l1 b e c o n d i t i o n e d f o r o n e h o u r a t t h e
t e s t t emp e r a t u r e . Two t e s t t emp e r a t u r e s s h a l l b e u t i l i z e d : 1 ) r e c o n x n e n d e d
t emp e r a t u r e ; a n d 2 ) 4 9 ° &1 0C ( 1 2 0 b ~ 2 0 F ) . T h e b l e n d e r s h a l l b e t u r n e d o n f o r
t wo m i n u t e s a t 8 0 0 0 ~ 1 0 0 0 r o t a t i o n s p e r m i n u t e . A f t e r t wo m i n u t e s t h e b l e n d e r
s h a l l b e t u r n e d o f f a n d t h e f o am v o l ume s h a l l r e d e t e r m i n e d i mme d i a t e l y b y
r e a d i n g a g r a d u a t e d s c a l e o n t h e b l e n d e r c o n t a i n e r .

4 . 6 . 4 Co r r o s i v i t y .

4.6.4,1 Stock loss corrosion. T h e c l e a n i n g c omp o u n d s s h a l l b e d i l u t e d t o t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n . Co r r o s i o n s p e c i me n s s h a l l b e
f a b r i c a t e d f r om t h e f o l l ow i n g s u b s t r a t e s a s s p e c i f i e d b y t h e d i me n s i o n a l
r e q u i r eme n t s o f SAEARP 1 7 5 5 : a l um i n um ( QQ - A - 2 5 0 / 4 - T 3a n d AHS 2 4 7 0 ) , ma g n e s i um
( AMS 4 3 7 5 ) , c o p p e r ( ASTM B1 5 2 ) , t i t a n i um ( M I L - T - 9 0 4 6TYPE III, COMP . C ) , c a r b o n

s t e e l ( AMS 5 0 4 0 ) , s t a i n l e s s s t e e l ( ASTM A2 4 0 CLASS 4 1 0 a n d QQ - P - 4 1 6 TYPE I ) , a n d
n i c k e l ( AMS 5 5 3 6 ) . I mme d i a t e l y p r i o r t o t e s t i n g , u n t r e a t e d s p e c i me n s ( n o t
p l a t e d o r c o a t e d ) s h a l 1 b e a b r a s i v e b l a s t e d u s i n g M I L - G - 9 9 5 4 , S i z e 1 3 g l a s s
b e a d s . Sp e c i me n s s h a l l b e e x p o s e d a s r e q u i r e d b y SAEARP 1 7 5 5 , e x c e p t t h a t t h e
c l e a n i n g c omp o u n d s o l u t i o n s h a l l b e c o n d i t i o n e d a t 7 1 ° & 1 ° C ( 1 6 0 ° & 2 ° F ) f o r a
m i n i mum o f one a n d o n e - h a l f h o u r s p r i o r t o i mme r s i o n a n d t h e t e s t s h a l l b e
c a r r i e d o u t a t t h e a b o v e t emp e r a t u r e f o r o n e h o u r . S t o c k l o s s s h a l l b e
c a l c u l a t e d i n u n i t s o f m i c r ome t e r s a n d s h a l l c o n f o r m t o 3 . 9 . 3 .

4 . 6 . 4 . 2 Hy d r o c l e nemb t ’ i t t l eme n t .Hy d r o g e n emb r i t t l eme n t s h a l l b e d e t e r m i n e d
i n a c c o r d a n c e w i t h ASTM F 5 1 9 u s i n g t h r e e u n s t r e s s e d T y p e l d s p e c i me n s . T h e

s p e c i me n s s h a l l b e i mme r s e d i n t h e p r o d u c t a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
o p e r a t i n g t emp e r a t u r e a n d c o n c e n t r a t i o n f o r o n e h o u r . T h e s p e c i me n s s h a l l t h e n
b e w i t h d r awn a n d , wh i l e s t i l l u n r i n s e d , s t r e s s e d i n a c c o r d a n c e w i t h t h e me t h o d
a n d mo n i t o r e d f o r 1 5 0 h o u r s a t 2 2 ° & 2 ° C ( 7 2 ° &4 ° F ) .

4 , 6 . 5 ~ .

4.6.5.1 Hard water stability.

4.6.5.1.1 Preparation of stock solution. Add 4 0m l o f s y n t h e t i c h a r d wa t e r
( O .2 0 g c a l c i u r na c e t a t e mo n o h y d r a t e a n d O .14g ma g n e s i um s u l f a t e h e p t a h y d r a t e

d i l u t e d t o 1 l i t e r w i t h d i s t i l l e d wa t e r ) t o 1 0m l o f p r o d u c t i n a 5 0m l
g r a d u a t e d c y l i n d e r . Sh a k e v i g o r o u s l y f o r 1 5 s e c o n d s a n d a l l ow t o s t a n d
u n d i s t u r b e d f o r 1 6 h o u r s a t 7 2 ° * 4 ° F ( 2 2 ° &4 0C ) . A 1 0 - g r a i n h a r d wa t e r s t o c k
s o l u t i o n s h a l l b e p r e p a r e d b y d i s s o l v i n g 0 . 2 0&0 . 0 0 5 g r ams ( g ) o f a n a l y t i c a l
r e a g e n t g r a d e c a l c i um a c e t a t e , C a ( C2H3 0 2 ) 2 *H+ l ,a n d 0 . 1 4&0 . 0 0 5 g o f a n a l y t i c a l

.
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r e a g e n t g r a d e ma g n e s i um s u l f a t e , M9S0 2 * 7H2 0 , i n o n e l i t e r o f b o i l e d d i s t i l l e (
wa t e r .

4 . 6 . 5 . 1 . 2 P r o c e d u r e . T e n m l o f u n d i l u t e d T y p e I c l e a n i n g c omp o u n d a n d 2
g r ams o f T y p e 1 1 s h a l l b e a d d e d t o 5 0m l g r a d u a t e d c y l i n d e r s . F o r t ym l o f t h e
s y n t h e t i c h a r d wa t e r s h a l l b e a d d e d t o e a c h g r a d u a t e d c y l i n d e r a n d t h e c o n t e n t s
s h a k e n v i g o r o u s l y f o r s i x t y s e c o n d s . A l l ow e a c h s o l u t i o n t o s t a n d u n d i s t u r b e d
f o r s i x t e e n h o u r s a t a t emp e r a t u r e o f 2 5 0 ~ 5 0C ( 7 7 ° &1 0 0 F ) . A t t h e e n d o f t h e
s i x t e e n h o u r s e x am i n e e a c h s o l u t i o n f o r s e p a r a t i o n . A f t e r t h e e x am i n a t i o n ,
o b t a i n a me a s u r eme n t o f t u r b i d i t y b y u s i n g a n O r b e c a - He l l i g e t u r b i d i me t e r 8 0 0 0
s e r i e s o r e q u i v a l e n t u n d e r t h e c o n d i t i o n s o f n o f i l t e r a n d m i r r o r c l o s e d .

4 . 6 . 5 . 2 T h e r ma l S t a b i l i t y . F i f t ym l o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d a t t h e
ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n s h a l l b e p l a c e d i n a 5 0 m l g r a d u a t e d
c y l i n d e r a n d s t o p p e r e d . T h e c y l i n d e r s h a l l b e p l a c e d i n a wa t e r b a t h a t
6 0 ° & l “ c ( 1 4 0 ° ~ 2 0 F ) a n d ma i n t a i n e d a t t h a t t emp e r a t u r e f o r o n e h o u r , m i n i mum .
A t t h e e n d o f t h e o n e - h o u r p e r i o d , r emo v e t h e c y l i n d e r f r om t h e wa t e r b a t h a n d
e x am i n e t h e s amp l e f o r s e p a r a t i o n o r l a y e r i n g . T h e wa t e r b a t h s h a l l b e o f
s u f f i c i e n t d e p t h t o c o v e r 3 2 ~ 2 m l o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d .

4 . 6 . 5 . 3 S t o r a q e S t a b i l i t y . T h e o n e g a l l o n p l a s t i c c o n t a i n e r f i l l e d w i t h
c l e a n i n g c omp o u n d f u r n i s h e d f o r s t o r a g e s t a b i l i t y s h a l l b e s t o r e d f o r 6 mo n t h s
a t 7 0 ° & 5 ° F ( 2 1 ° &3 0C ) . I n a d d i t i o n , o n e g a l l o n o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d
s h a l l b e p o u r e d i n t o a g l a s s c o n t a i n e r t o wh i c h h a s b e e n a d d e d a c l e a n e d a n d
p o l i s h e d , w i t h 2 8 0 g r i t s i l i c o n c a r b i d e p a p e r , me t a l s t r i p c o n f o r m i n g t o
M I L - S - 7 9 5 2 . T h e t o t a l s u r f a c e a r e a o f t h e s t e e l s t r i p s h a l l b e 3 8 , 7 &3 . 2 s q cw -
( 6 & 0 . 5 s q i n . ) . T h e s e c o n d g a l l o n s h a l l b e s t o r e d u n d e r t h e s ame c o n d i t i o n s ‘

o f t i me a n d t emp e r a t u r e , A f t e r t h e s i x mo n t h s t o r a g e p e r i o d , b o t h s amp l e s s h a l l
b e t e s t e d f o r c l e a n i n g e f f i c i e n c y a n d e x am i n e d f o r e v i d e n c e o f s e p a r a t i o n ,
c r y s t a l l i z a t i o n o r d e t e r i o r a t i o n , s t e e l c o r r o s i o n , c o n t a i n e r i n c omp a t i b i l i t y ,
d i s t o r t i o n , l e a k a g e o r c o n t a i n e r c o r r o s i o n .

4 . 6 . 5 . 4 A c c e l e r a t e d s t o r a c i es t a b i l i t y .

4 . 6 . 5 . 4 . 1 P r e p a r a t i o n o f t e s t s amD l e . A 1 5 0m l p o r t i o n o f we l l s h a k e n
u n d i l u t e d c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e p o u r e d i n t o e a c h o f t wo c h em i c a l l y c l e a n
5 0 0 m l c l e a r , r o u n d , s c r ew c a p p l a s t i c b o t t l e s a p p r o x i ma t e l y 2 . 5 i n c h e s i n
o u t s i d e d i ame t e r . On e b o t t l e s h a l l b e i mme d i a t e l y c a p p e d a n d s t o r e d i n t h e d a r k
f o r a t l e a s t s i x d a y s a t r o om t emp e r a t u r e ( c o n t r o l s amp l e ) . A s t r i p o f s t e e l
1 5 0 b y 1 2 5 b y 0 . 5 mm c o n f o r m i n g t o M I L - S - 7 9 5 2 s h a l l b e p o l i s h e d w i t h 2 8 0 g r i t
s i l i c o n c a r b i d e p a p e r t o r emo v e s u r f a c e c o n t am i n a t i o n a n d t h e n c l e a n e d b y
b o i l i n g f o r o n e m i n u t e i n c h em i c a l l y p u r e i s o p r o p y l a l c o h o l a n d o n e m i n u t e i n
m i n e r a l s p i r i t s . T h e s t e e l s t r i p s h a l l b e p l a c e d i n t h e o t h e r t e s t b o t t l e a n d
t h e b o t t l e i mme d i a t e l y c a p p e d ( t e s t s amp l e ) a n d t h o r o u g h l y s h a k e n f o r o n e

m i n u t e .

4 . 6 . 5 . 4 . 2 P r o c e d u r e . T h e t e s t s amp l e s h a l l b e p l a c e d i n a wa t e r b a t h , h e a t e d
t o 3 9 ° &2 0C ( 1 0 0 ° &4 0 F ) a n d h e l d a t t h a t t emp e r a t u r e f o r a m i n i mum o f 8 h o u r s .

T h e b a t h s h a l l b e c o o l e d t o r o om t emp e r a t u r e o v e r t h e n e x t 1 6 h o u r s . T h i s
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p r o c e d u r e s h a l l b e r e p e a t e d e v e r y d a y f o r f i v e a d d i t i o n a l d a y s . A f t e r e x p o s u r e
f o r a t o t a l o f s i x c y c l e s , t h e t e s t s amp l e s h a l l b e r emo v e d f r om t h e b a t h a n d
e x am i n e d f o r s e p a r a t i o n o f t h e c l e a n i n g c omp o u n d . T h e t e s t s amp l e s h a l l t h e n b e
u n c a p p e d , t h e s t e e l s t r i p c a r e f u l l y w i t h d r awn a n d e x am i n e d f o r e v i d e n c e o f
p i t t i n g , c o r r o s i o n o r u n e v e n d a r k e n i n g . T h e t e s t s amp l e s h a l l b e r e c a p p e d a n d ,
a l o n g w i t h t h e c o n t r o l s amp l e , t h o r o u g h l y s h a k e n f o r o n e m i n u t e , a l l owe d t o
s t a n d u n d i s t u r b e d a t r o om t emp e r a t u r e f o r a m i n i mum o f o n e h o u r , t h e n b e
c omp a r e d f o r c o l o r a n d u n i f o r m i t y . Hh e n t h e t e s t s amp l e i s i n c omp l i a n c e w i t h
t h e v i s u a l r e q u i r eme n t s , i t s h a l l b e t e s t e d f o r c l e a n i n g e f f i c i e n c y ( 4 . 6 . 6 ) f o r
c o n f o r ma n c e t o 3 . 1 0 . 4 r e q u i r eme n t s .

4 . 6 . 6 C l e a n i n a e f f i c i e n c y . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s o l u t i o n s h a l l b e p r e p a r e d
b y d i l u t i n g t h e c l e a n i n g c omp o u n d t o t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c o n x n e n d e d
c o n c e n t r a t i o n w i t h d i s t i l l e d wa t e r .

I 4 . 6 . 6 , 1 So i l s .

4 . 6 . 6 . 1 . 1 M I L - L - 2 3 6 9 9 . F i v e h u n d r e d g r ams o f M I L - L - 2 3 6 9 9 l u b r i c a t i n g o i l
s h a l l b e a d d e d t o 5 0 g r ams o f Ra v e n 1 0 4 0 c a r b o n black (Columbia Carbon Company
or equal) i n a o n e l i t e r ( 1 q u a r t ) , w i d e mo u t h j a r . T h e m i x t u r e s h a l l b e
t h o r o u g h l y a g i t a t e d o n a h i g h s p e e d d i s p e r s e r f o r f i v e m i n u t e s t o p r o d u c e a
h omo g e n e o u s m i x t u r e .

, 4.6.6.1.2M IL-C-81309T. v~e II. T h i s c o r r o s i o n p r e v e n t i v e c omp o u n d s h a l l b e
u s e d a s a s o i l i n i t s s u p p l i e d s t a t e .

4 , 6 . 6 , 2 T e s t l ) a n e l S . T h e ( ASTM A2 4 0 s t a i n l e s s s t e e l ) t e s t p a n e l s s h a l 1
c o n f o r m t o t h e d i me n s i o n s a s s p e c i f i e d o n F i g u r e 1 . T h e p a n e l s s h a l l b e s o l v e n t
w i p e d w i t h a c e t o n e ( d i me t h y l k e t o n e )u s i n g CCC - C - 4 6 C l a s s 7 a e r o s p a c e w i p e s . T h e
p r e - c l e a n i n g s h a l l c o n t i n u e u n t i l t h e w i p e i s f r e e f r om v i s u a l r e s i d u e . D r y t h e
p a n e l s i n a n o v e n ma i n t a i n e d a t 1 0 5 ° &2 0C ( 2 2 ° ~ 4 0 F ) f o r 3 0 m i n u t e s . T h e
p a n e l s s h a l l t h e n b e r emo v e d f r om t h e o v e n , a i r - c o o l e d t o r o om t emp e r a t u r e a n d
we i g h e d t o t h e n e a r e s t 0 . 1 mg ( W l ) .

4 . 6 . 6 . 3 Ama r a t u s . T h e c l c a n i n g a p p a r a t u s s h a l l b e c a p a b l e o f c omp l e t e l y
i mme r s i n g a n d r emo v i n g t h e p a n e l v e r t i c a l l y a t a r a t e o f 2 0 ~ 1 c y c l e s p e r

m i n u t e f o r t h e c l e a n a n d r i n s e t e s t me t h o d wh i l e ma i n t a i n i n g a c o n s t a n t
t emp e r a t u r e o f 7 1 ° & 1 ° C ( 1 6 0 ° ~ 2 ° F ) ( s e e F i g u r e 2 ) .

4 . 6 , 6 . 4 So i l r emo v a l . P r e p a r e 1 0 0 0m l o f t h e c l e a n i n g s o l u t i o n ’ a c c o r d i n g t o
t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n . Ap p ~ y a p p r o x i ma t e l y 7 5 mg o f t h e
o i J / c a r b o n b l a c k s o i l b y b r u s h a n d u n i f o r m l y c o a t p a n e l b y sw i p i n g w i t h a
S c o t c h b r i t e f i n e a b r a s i v e ma t ( 3M Comp a n y o r e q u i v a l e n t ) . A c i i p p i n g ma c h i n e
s i m i l a r t o t h e F i s h e r - P a y n e D i p c o a t e r s h a l l b e u s e d t o g i v e a u n i f o r m c o a t i n g o f
t h e M I L - C - 8 1 3 0 9 T y p e I S s o i l . T h e p a n e l s h o u l d b e i mme r s e d t o t h e s h o u l d e r i n
1 5 t o 2 0 s e c o n d s a n d r emo v e d i n a p p r o x i ma t e l y 7 0 s e c o n d s . A l l p a n e l s s h a l l b e
p l a c e d i n a 1 0 5 ° &2 0C ( 2 2 1 ° &4 0 F ) o v e n f o r o n e h o u r . T h e p a n e l s s h a l l t h e n b e
a i r - c o o l e d t o r o om t emp e r a t u r e a n d we i g h e d t o t h e n e a r e s t 0 . 1 mg (Wz). On l y u s e
p a n e l s w i t h mo r e t h a n 6 0mg a n d l e s s t h a n 9 0mg o f s o i l . T h e c l e a n i n g t e s t
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s h a l l b e r u n a t 7 1 ° ~ 1 ° C ( 1 6 0 ° &2 0 F ) . T h e c l e a n e r s h a l l b e ma i n t a i n e d a t t h e
s p e c i f i e d t emp e r a t u r e t h r o u g h o u t t h e t e s t . TWO s o i l e d p a n e l s s h a l l b e
s i mu l t a n e o u s l y i mme r s e d a n d w i t h d r awn f r om t h e c l e a n i n g s o l u t i o n a t a r a t e o f
2 0 & 1 c y c l e s p e r m i n u t e f o r a p e r i o d o f f i v e m i n u t e s . T h e p a n e l s s h a l l t h e n b e
r i n s e d f o r 6 0& 1 s e c o n d s i n d i s t i l l e d wa t e r u s i n g t h e s ame e q u i pme n t a n d
p r o c e d u r e . T h e p a n e l s s h a l l t h e n b e d r i e d f o r o n e h o u r a t 1 0 5 ° i 2 0C
( 2 2 1 ° & 4 ° F ) . T h e p a n e l s s h a l l b e a i r - c o o l e d a n d r e - we ig h e d ( W3 ) . T h e p e r c e n t
s o i l r emo v a l ( c l e a n i n g e f f i c i e n c y ) s h a l l b e c a l c u l a t e d a s f o l l ows :

P e r c e n t s o i l r emo v a l = 1 0 0X ( W2 - w3 ) / ( 1 1 ~ - w , )

T h r e e t r i a l s s h a l l b e u s e d f o r t h i s t e s t wh e n d e t e r m i n i n g t h e a v e r a g e o f t h e
c l e a n i n g e f f i c i e n c y .

4 . 6 . 7 S e r v i c e T e s t .

4 . 6 , 7 . 1 E a u i ~me n t . A c a b i n e t s t y l e p a r t s wa s h e r c a p a b l e o f s p r a y wa s h i n g a t
a n o z z l e p r e s s u r e o f 5 0 p s i m i n i mum a n d 1 1 0 p s i ma x i mum s h a l l b e c h a r g e d w i t h
t h e c l e a n i n g c omp o u n d a t t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d c o n c e n t r a t i o n . T h e
s o l u t i o n s h a l l b e s t a b i l i z e d a t 7 1 ° &6 0C ( 1 6 0 ° & 1 0 ° F ) p r i o r t o i n i t i a t i o n o f
t h e s e r v i c e t e s t .

4 . 6 . 7 . 2 T e s t SDe c i me n s . Am i n i mum o f t h r e e t r a n sm i s s i o n o r e n g i n e c omp o n e n t s
s h a l l b e s e l e c t e d f o r t h e s e r v i c e t e s t . Comp o n e n t s s h a l l b e r e p r e s e n t a t i v e o f
a c t u a l s h a p e s a n d c o n f i g u r a t i o n s e n c o u n t e r e d d u r i n g n o r ma l c l e a n i n g . Comp o n e n t s
s h a l l we i g h a ma x i mum o f t h r e e p o u n d s s o t h a t s o i l we i g h t c a n a d e q u a t e l y b e
me a s u r e d . A t 1e a s t o n e c omp o n e n t s h a l1 b e o f a 1ow c a r b o n s t e e l s o t h a t f 1 a s h
r u s t i n g c o n c e r n s ma y b e a d d r e s s e d . Comp o n e n t s s h a l l b e c l e a n e d b y glass bead
b l a s t i n g f o l l owe d b y i mme r s i o n i n a n a q u e o u s u l t r a s o n i c c l e a n e r o r b y a n
e q u i v a l e n t me t h o d . I n i t i a l c l e a n l i n e s s s h a l l b e d e t e r m i n e d b y v i s u a l i n s p e c t i o n
t o v e r i f y t h e a b s e n c e o f a n y d e t e r g e n t f i l m a n d b l a s t r e s i d u e p a r t i c l e s , a n d
b a c k l i g h t i n s p e c t i o n t o v e r i f y t h e a b s e n c e o f a n y r e s i d u a l o i l s o n t h e s u r f a c e
p r i o r t o b e g i n n i n g t h e s e r v i c e t e s t .

4 . 6 . 7 . 3 So i l i n ~ P r o c e d u r e s . A s t a n d a r d s o i l s h a l1 b e p r e p a r e d b y c omb i n i n g
t r a n sm i s s i o n f l u i d ( DOD - L - 8 5 7 3 4 ) o r l u b r i c a t i n g f l u i d ( M I L - L - 2 3 6 9 9 ) w i t h c a r b o n
b l a c k i n a r a t i o o f 5 p a r t s c a r b o n b t a c k t o 1 0 0 p a r t s f l u i d b y $ v e i g h t . So i l
s h a l l b e a p p l i e d t o t h e c omp o n e n t s u s i n g a n a p p r o p r i a t e b r u s h o r w i p i n g c l o t h ,
T h e s o i l e d c omp o n e n t s s h a l l t h e n b e b a k e d a t 1 0 4 ° &3 0C ( 2 2 0 ° &5 0 F ) f o r 1 h o u r .
Comp o n e n t s s h a l l b e we i g h e d b e f o r e s o i l i n g a n d j u s t p r i o r t o c l e a n i n g t o p r o v i d e
a me a n s t o q u a n t i f y s o i l r emo v a l .

4 . 6 . 7 . 4 C l e a n i n g . T h e c omp o n e n t s s h a l l b e c l e a n e d i n a n o r ma l wa s h c y c l e f o r
3 0 m i n u t e s . T h e c omp o n e n t s s h a l l b e c l e a n e d i n t h e c a n d i d a t e ma t e r i a l t wo
t i me s : On c e w i t h a n a u t oma t i c r i n s e c y c l e a n d o n c e w i t h o u t r i n s i n g . T h e
s t a n d a r d s o i l i n g p r o c e d u r e o u t l i n e d i n 4 . 6 . 7 . 3 s h a l l b e f o l l owe d p r i o r t o e a c h
o f t h e c l e a n i n g c y c l e s .
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4 . 6 . 7 . 5 C l e a n l i n e s s e v a l u a t i o n . E v a l u a t i o n o f t h e c omp o n e n t s
s h a l l c o n s i s t o f a v i s u a l i n s p e c t i o n ; a we i g h t c omp a r i s o n b e f o r e
c l e a n i n g a n d a v i s u a l i n s p e c t i o n u n d e r b l a c k l i g h t f l u o r e s c e n c e .
s h a l l b e r e j e c t e d i f o n e o f t h e f o l l ow i n g c o n d i t i o n s a p p l y a f t e r

a . Mo r e t h a n 5%o f t h e s o i l r ema i n s ( b y we i g h t )

f o r c l e a n l i n e s s
a n d a f t e r

T h e c l e a n e r
c l e a n i n g :

b , F l u o r e s c e n c e e x i s t s o n mo r e t h a n 6 % o f t h e - c omp o n e n t s u r f a c e s
c * C a n d i d a t e ma t e r i a l f o ams d u r i n g t h e s e r v i c e t e s t i n a s u f f i c i e n t

q u a n t i t y t o c a u s e t h e s o l u t i o n t o o v e r f l ow t h e p a r t s wa s h e r c l e a n i n g
s ump .

5 , PACKAG I NG

5 . 1 P r e s e r v a t i o n . P r e s e r v a t i o n s h a l l b e l e v e l A o r Comme r c i a l , a s s p e c i f i e d
( 6 . 2 e ) .

5 . 1 . 1 L e v e l A . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e f u r n i s h e d i n 1 9 , 5 7 o r 2 0 8 -
1 i t e r ( 5 - , 1 5 - o r 5 5 - g a l l o n ) c o n t a i n e r s , a s s p e c i f i e d ( S e e 6 . 2 d ) . Un l e s s
o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t o r o r d e r , t h e c o n t a i n e r s s h a l l c o n f o r m t o
T y p e 1 1 o f PPP+ 7 0 5 a n d t y p e I I o f PPP+ 7 2 9 , r e s p e c t i v e l y . T h e f l a n g e s s h a l l
h a v e t h r e e o r mo r e f u l l t h r e a d s , a n d t h e p l u g s s h a l l h a v e s u f f i c i e n t l e n g t h o f
t h r e a d t h a t t h r e e ortnore f u l l t h r e a d s a r e e n g a g e d wh e n t h e p l u g i s s c r ewe d
t i g h t w i t h g a s k e t s i n p l a c e . T h e t h r e a d s s h a l l b e Ame r i c a n S t a n d a r d mo d i f i e d
p i p e t h r e a d s . T h e 1 9 - l i t e r ( 5 - g a l . ) p a i l i n wh i c h t h e c l e a n i n g c omp o u n d i s
f u r n i s h e d f o r u s e s , o t h e r t h a n t h e f o am g e n e r a t o r , s h a l l h a v e a f l e x i b l e s p o u t .
t h e i n t e r n a l s u r f a c e s o f a l l c o n t a i n e r s s h a l l b e p r o t e c t e d w i t h a ma t e r i a l t h a t
s h a l l n o t a d v e r s e l y a f f e c t n o r b e a d v e r s e l y a f f e c t e d b y t h e c l e a n i n g c omp o u n d .
I n a d d i t i o n t o t h e a b o v e r e q u i r eme n t s , t h e c l e a n i n g c omp o u n d s s h a l l b e p a c k a g e d
in c o n t a i n e r s h a v i n g a l mm ( 0 . 0 4 0 i n c h ) p o l y e t h y l e n e l i n e r .

5 , 1 . 2 Comme r c i a l . T h e c l e a n i n g c omp o u n d s h a l l b e p r e s e r v e d i n a c c o r d a n c e
w i t h ASTM D 3 9 5 1 .

5 . 2 P a c k i n q . P a c k i n g s h a l l b e l e v e l A , B o r Comme r c i a l , a s s p e c i f i e d ( s e e
6 . 2 ) ,

5 . 2 . 1 L e v e l A a n d B . T h e c l e a n i n g c omp o u n d , wh e n p a c k a g e d a s s p e c i f i e d i n
5 . 1 , 1 , s h a l l b e p a l l e t i z e d i n a c c o r d a n c e w i t h l o a d t y p e III of MIL-STD-147,
except t h e f o r o v e r s e a s s h i pme n t , t h e o v e r - a l l h e i g h t o f t h e l o a d s h a l l n o t
e x c e e d 1.1 me t e r s ( 4 3 i n c h e s ) . E a c h p r e p a r e d l o a d s h a l l b e b a n d e d w i t h p r i ma r y ,
s e c o n d a r y a n d h o r i z o n t a l s t r a p s i n a c c o r d a n c e w i t h me a n s K , L a n d E a n d s h a l l
h a v e s t o r a g e a i d 5 , a p p t i e d .

5 . 3 P a l l e t i z a t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d ( s e e 6 . 2 ) , c l e a n i n g c omp o u n d
o f o n e t y p e o n l y , p a c k a g e d i n 1 9 , 5 7 o r 2 0 8 - l i t e r ( 5 , 1 5 o r 5 5 - g a l . ) c o n t a i n e r s
a s s p e c i f i e d i n 5 . 1 , s h a l l b e p a l l e t i z e d i n a c c o r d a n c e w i t h l o a d t y p e 1 1 1 o f
M I L - STD - 1 4 7 , e x c e p t t h a t f o r o v e r s e a s s h i pme n t , t h e o v e r - a l l h e i g h t o f t h e l o a d
s h a l l n o t e x c e e d 1.1 me t e r s ( 4 3 i n c h e s ) . E a c h p r e p a r e d l o a d s h a l l b e b a n d e d
w i t h p r i ma r y , s e c o n d a r y a n d h o r i z o n t a l s t r a p s i n a c c o r d a n c e w i t h K , L a n d E a n d
s h a l l h a v e s t o r a g e a i d 5 a p p l i e d .

1 7

Downloaded from http://www.everyspec.com



5 . 4
o r d e r ,
ma r k e d
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! ’ k ! r ! m* I n a d d i t i o n t o a n y s p e c i a l ma r k i n g r e q u i r e d b y
s h i p p i n g c o n t a i n e r s a n d p a l l e t i z e d u n i t l o a d s , wh e n a p p l -
i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 2 9 .

t h e c o n t r a c t o r
c a b l e , s h a l l b e

5.4.1 TY~e I.

5 . 4 . 1 . 1 P r o d u c t i d e n t i f i c a t i o n . T h e f o l l ow i n g i d e n t i f i c a t i o nma r k i n g s h a l l
a p p e a r i n 2 - i n c h h i g h b o l d b l o c k l e t t e r i n g o n e a c h p r o d u c t c o n t a i n e r :

PARTSHASHER / SPRAY CAB I NE T CL EANER
TYPE I WAT ER - BASED CL EANER CONCENTRAT E

5 . 4 . 1 . 2 Wa r n i n q s . T h e f o l l ow i n g wa r n i n g s h a l l a p p e a r o n
c o n t a i n e r :

Do n o t u s e f u l l s t r e n g t h ( d i l u t e t o r e c omme n d e d

Us e a t r e c omme n d e d t emp e r a t u r e .

5 . 4 . 2 T y p e II.

e a c h p r o d u c t

c o n c e n t r a t i o n ) .

5 . 4 . 2 . 1 P r o d u c t i d e n t i f i c a t i o n . T h e f o l l ow i n g i d e n t i f i c a t i o nma r k i n g s h a l l
a p p e a r i n 2 - i n c h h i g h b o l d b l o c k l e t t e r i n g o n e a c h p r o d u c t c o n t a i n e r :

PARTS l #ASHER / SPRAY CAB I NH CL EANER
TYPE 1 1 HAT ER - SOL I J BL EPOWDER

5 . 4 . 2 . 2 Wa r n i n q s . T h e f o l l ow i n g wa r n i n g s h a l l a p p e a r o n
c o n t a i n e r :

Do n o t

Us e a t

6 . NOT ES

use f u l l s t r e n g t h ( d i l u t e t o r e c omme n d e d

r e c omme n d e d t emp e r a t u r e .

J

e a c h p r o d u c t

c o n c e n t r a t i o n ) ,

( T h i s s e c t i o n c o n t a i n s i n f o r ma t i o n o f a q e n e r a l o r e x ~ l a n a t o r y n a t u r e t h a t
ma y b e - h e l p f u l , b u t i s n o t ma n d a t o r y . ) -

.

6 . 1 I n t e n d e d u s e . T h e c l e a n i n g c omp o u n d c o v e r e d b y t h i s s p e c i f i c a t i o n i s
i n t e n d e d f o r u s e i n p a r t s wa s h e r s / s p r a y c a b i n e t s f o r c l e a n i n g o f a v i a t i o n

we a p o n s s y s t ems , e n g i n e a n d s u p p o r t e q u i pme n t c omp o n e n t s . T h e c l e a n i n g c omp o u n d
w i l l r emo v e o i l y c o n t am i n a n t s wh i c h a r e p r e s e n t o n d i s a s s emb l e d c omp o n e n t s .

\

6 . 2 A c q u i s i t i o n r e q u i r eme n t s . A c q u i s i t i o n d o c ume n t s mu s t s p e c i f y t h e
f o l l ow i n g :

1 8
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a . T i t l e , n umb e r a n d d a t e o f t h i s s p e c i f i c a t i o n .

b . I s s u e o f DOD I SS t o b e c i t e d i n t h e s o l i c i t a t i o n a n d i f r e q u i r e d t h e
s p e c i f i c i s s u e o f i n d i v i d u a l d o c ume n t s r e f e r e n c e d . ( S e e 2 . 1 & 2 . 2 ) .

c . T y p e a n d q u a n t i t y o f c l e a n i n g c omp o u n d d e s i r e d .

d . T y p e a n d c a p a c i t y o f c o n t a i n e r s r e q u i r e d ( S e e 5 . 1 . 1 ) .

e . S e l e c t i o n o f a p p l i c a b l e l e v e l s o f p r e s e r v a t i o n a n d p a c k i n g
( S e e 5 . 1 a n d 5 . 2 ) .

f . Mh e n p a l l e t i z a t i o n i s n o t r e q u i r e d ( S e e 5 . 3 ) .

6 . 3 Qu a l i f i c a t i o n . W i t h r e s p e c t t o p r o d u c t s r e q u i r i n g q u a l i f i c a t i o n , awa r d s
w i l l b e ma d e o n l y f o r p r o d u c t s wh i c h a r e , a t t h e t i me s e t o f awa r d o f c o n t r a c t ,
q u a l i f i e d f o r i n c l u s i o n i n Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t ( QPL - 2 9 6 0 2 ) wh e t h e r o r n o t
s u c h p r o d u c t s h a v e a c t u a l l y b e e n s o l i s t e d b y t h a t d a t e , T h e a t t e n t i o n o f t h e
c o n t r a c t o r s i s c a l l e d t o t h e s e r e q u i r eme n t s , a n d ma n u f a c t u r e r s a r e u r g e d t o
a r r a n g e t o h a v e t h e p r o d u c t s t h a t t h e y p r o p o s e t o o f f e r t o t h e F e d e r a l
Go v e r nme n t t e s t e d f o r q u a l i f i c a t i o n i n o r d e r t h a t t h e y ma y b e e l i g i b l e t o b e
awa r d e d c o n t r a c t s o r p u r c h a s e o r d e r s f o r t h e p r o d u c t s c o v e r e d b y t h i s
s p e c i f i c a t i o n . T h e a c t i v i t y r e s p o n s i b l e f o r t h e Qu a l i f i e d P r o d u c t s L i s t i s t h e
Na v a l A i r S y s t ems Co n n n a n d ,De p a r t me n t o f t h e Na v y , Wa s h i n g t o n , DC 2 0 3 6 2 ;
h owe v e r , i n f o r ma t i o n p e r t a i n i n g t o q u a l i f i c a t i o n o f p r o d u c t s a n d l e t t e r o f
a u t h o r i z a t i o n f o r s u bm i t t a l o f s amp l e ma y b e o b t a i n e d f r om t h e Na v a l A i r Wa r f a r e
C e n t e r A i r c r a f t D i v i s i o n , Co d e 4 . 3 . 4 . 2 , P . O . BOX 5 1 5 2 , Wa r m i n s t e r , PA
1 8 9 7 4 - 0 5 9 1 .

6 . 4 Co n s i d e r a t i o n o f d a t a r e q u i r eme n t s . T h e f o l l ow i n g d a t a r e q u i r eme n t s
s h o u l d b e c o n s i d e r e d wh e n t h i s s p e c i f i c a t i o n i s a p p l i e d o n a c o n t r a c t . T h e
a p p l i c a b l e Da t a I t em De s c r i p t i o n s ( D I Ds ) s h o u l d b e r e v i ewe d i n c o n j u n c t i o n w i t h
t h e s p e c i f i c a c q u i s i t i o n t o . e n s u r e t h a t o n l y e s s e n t i a l d a t a a r e
r e q u e s t e d / p r o v i d e d a n d t h a t t h e D I Ds a r e t a i l o r e d t o r e f l e c t t h e r e q u i r eme n t s o f
t h e s p e c i f i c a c q u i s i t i o n . T o e n s u r e c o r r e c t c o n t r a c t u a l a p p l i c a t i o n o f t h e d a t a
r e q u i r eme n t s , a Co n t r a c t Da t a Re q u i r eme n t s L i s t ( DD F o r m 1 4 2 3 ) mu s t b e p r e p a r e d
t o o b t a i n t h e d a t a , e x c e p t wh e r e DOD F AR Su p p l eme n t 2 2 7 . 4 0 5 - 7 0 e x emp t s t h e
r e q u i r eme n t f o r a DO I l F o r m 1 4 2 3 .

. .

Re f e r e n c e P a r a c ! r a ~ h D I D Numb e r D I D T i t l e

4 . 5 . 2 D I - NDT I - 8 0 8 0 9 T e s t / I n s p e c t i o n
Re p o r t

4.1.2 DI-HISC-80678 Certification
Data Sheet

T h e a b o v e D I Ds we r e t h o s e c l e a r e d a s o f t h e d a t e o f t h <
c u r r e n t i s s u e o f DOD 5 0 1O . 1 2 - L , A c q u i s i t i o n Ma n a g eme n t

Su cme s t e d T a i l o r i n q

---

s s o l i c i t a t i o n . T h e
S y s t ems a n d Da t a

1 9
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Re q u i r eme n t s Co n t r o l L i s t ( AMSDL ) , mu s t b e r e s e a r c h e d t o e n s u r e t h a t o n l y
c u r r e n t , c l e a r e d D I D ’ s a r e c i t e d o n t h e DD F o r m 1 4 2 3 .

6 . 5 Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s . Co n t r a c t i n g o f f i c e r s w i l l i d e n t i f y t h o s e
a c t i v i t i e s r e q u i r i n g c o p i e s o f c omp l e t e d Ma t e r i a l S a f e t y Da t a Sh e e t s p r e p a r e d i n
a c c o r d a n c e w i t h F ED - STD - 3 1 3 . T h e p e r t i n e n t g o v e r nme n t ma i l i n g a d d r e s s e s f o r
s u bm i s s i o n o f d a t a a r e l i s t e d i n F ED - STD - 3 1 3 .

6 . 6 B i d E v a l u a t i o n . S i n c e p r o d u c t s d i f f e r i n t h e ma n u f a c t u r e r ’ s r e c omme n d e d
d i l u t i o n , t h e f o l l ow i n g f a c t o r s h a l l b e u s e d t o c a l c u l a t e t h e a c t u a l c o s t p e r
g a l l o n o f c l e a n i n g s o l u t i o n a s u s e d i n wa s h i n g e q u i pme n t . B i d s s h a l l b e
e v a l u a t e d o n t h i s b a s i s o n l y :

IzeaL
Co s t ( p e r g a l l o n ) = B i d ( i n $ d o l l a r s ) / T o t a l b i d g a l l o n s / Re c omme n d e d

d i l u t i o n ( % ) / 1 0 0 )

T . v P e I I

Co s t ( p e r g a l l o n ) = B i d ( i n $ d o l l a r s ) / T o t a l b i d l b s / Re c omme n d e d
d i l u t i o n ( l b s / g a l l o n ) ~

6 . 7 Su b . i e c t t e r m ( k e ywo r d ) l i s t i n q .

Aq u e o u s
B i o d e g r a d a b l e
d i l u t a b l e
d i me t h y l k e t o n e
S e r v i c e t e s t

Cu s t o d i a n s :
A r my - EA
Na v y - AS
A i r F o r c e - 6 8

2 0

P r e p a r i n g A c t i v i t y :
Na v y - AS
( P r o j e c t No . 6 8 5 0 - 1 1 4 1 )
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F I GURE 1 . Dimmsions of stainless steel test ~els.
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F I GURE 2 . C l e a n i n g a p p a r a t u s .
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STANDARDIZATION DOCUMENT IMPROVEMENT PROPOSAL

INSTRUCTIONS

1, The prepwlng activity must complete blocks1,2.3,and 8. [n block 1, both the document number and revkion latter should be
given.

2. The etrbmltter of this form must complete blodra 4, 5, 6. and 7.

3. The prepmlng activity must provide a reply within 30 deya from receipt of the form.
NOTE TW form may not be used to request copies of documents. nor to request weivers. or clarification of requirements on
current contracts. Comments submitted on this form do not constitute or imply authorization to waive any portion of the
referenced document(sl or to amend contractrrei requirements.

1. DOCUMW NUMBER 2. 00SUMENT DA7E

I RECOMMEND A CHANGE Iwhfhmol
M I L - C - 2 9 6 0 2 9 5 0 2 2 8

3, DOCUMEIJTTITLE

CL EA I U l f I JGCOMPOUND , FOR PARTS WASHERS AND SPRAY CABINETS

4. NATUIIE OF CNANGE [l&m7y patqwephnumber●ndtnciitb pr@oxed mwtite, if pzs>b. Attachestmtits JStmwcbdl

G. JISASONFOFIRECOMMENDATION

a.sUOMITTER

L! NAME Mast, fi{st. Middb tnltio~

a, ADDRESS {lnclwb2jI Co&l

O. PllEPAtllNO ACTIVITV

b. ORGAN12AT10N

d.TELEPHONE
Wrdtde Area Code]

(1) Commeraai:

(2) DSN:
ISA.4AI

7. DATE SUBMllTEO
Wx4f.ww}

II. NAME
COMMANDER
NAVAL Ant WARFARECt3JTER
AIRCAAFTOIVISION

o. AODIIEOS [/17C/t@S tijl lhb]

CODE4,1.11 .2B120-3
lWMtWAY 547
LAIKIWnST, Ml 08733 .S100

b.TREPNONE NUh!BERIfnc!ub Are a C o d

11)Commes&l 12)DSN
1908} 323.7488 624.7488

FYOUDOrmTEECSVE A~Y~4SOAYS. _AC’R
Qdatse thdty andSmManfISmim o~ce, S203 Lee4mr0 We.
%iie 1403. fiBsChurdUVA220.tl.34G6
Tetqlwate 1703] 75S-2340 DSN 289.2340

+ i 4w Form 142($ OCT89 Previousedrlons eraobsolete lsW2Yu
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