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MILITARY SPECIFICATION

BOX SET, MOOD, PIESTED, ORGANIZATION EQUIPMEt!T

TYPE MG-lA

This specification is approved f o r u s e b y t h e
De p a r t me n t o f t h e A i r F o r c e a n d i s a v a i l a b l e
f o r u s e b y a l l De p a r t me n t s a n d Ag e n c i e s o f
t h e De p a r t me n t o f De f e n s e .

1 . SCOPE AND CLASS I F I CAT I ON

1 . 1 S c o p e . T h i s s p e c i f i c a t i o n c o v e r s r e q u i r eme n t s f o r a wo o d b o x s e t f o r
o r g a n i z a t i o n a l e q u i pme n t , c o n s i s t i n g o f f o u r n e s t e d c o n t a i n e r s , a n d d e s i g n a t e d
t y p e

* 1 . 2
( s e e

MG - l A ( s e e 6 . 1 ) .

C l a s s i f i c a t i o n . T h e wo o d b o x s e t s s h a l l b e o f t h e f o l l ow i n g c l a s s e s
6 . 2 ) :

C l a s s 1 - Bo d y a n d l i d o f e a c h c o n t a i n e r s h a l l b e c o n s t r u c t e d f r om A - C
p l ywo o d .

e C l a s s 2 - Bo d y a n d l i d o f e a c h c o n t a i n e r s h a l l b e c o n s t r u c t e d f r om o v e r -
l a i d p l ywo o d .

* 1 . 3 P a r t Numb e r . Sp e c i f i c a t i o n p a r t n umb e r f o r i t ems d e s c r i b e d i n t h i s
s p e c i f i c a t i o n w i l l b e f o r mu l a t e d a s s h own i n S e c t i o n 6 . 3 .

2 . APPL I CABL E DOCUMENTS

* 2 . 1 Go v e r nme n t d o c ume n t s .

* 2 . 1 . 1 Sp e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d ( s e e 6 . 2 ) ,
t h e f o l l ow i n g s p e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s o f t h e i s s u e l i s t e d i n t h a t i s s u e
o f t h e De p a r t me n t o f De f e n s e I n d e x o f Sp e c i f i c a t i o n s a n d S t a n d a r d s ( DoD I SS )
s p e c i f i e d i n t h e s o l i c i t a t i o n , f o r m a p a r t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n t o t h e e x -
t e n t s p e c i f i e d h e r e i n .

I l k n e f i c i a l c omme n t s ( r e c omme n d a t i o n s , a d d i t i o n s , d e l e t i o n s ) a n d a n y p e r t i n e n t I
d a t a wh i c h ma y b e o f ’ u s e i n i mp r o v i n g t h i s d o c ume n t s h o u l d b e a d d r e s s e d t o :
A i r F o r c e P a c k a g i n g E v a l u a t i o n Ag e n c y , A F ALD / PTP , W r i g h t - P a t t e r s o n A F B OH
4 5 4 3 3 , b y u s i n g t h e s e l f - a d d r e s s e d S t a n d a r d i z a t i o n Do c ume n t I mp r o v eme n t

‘ P r o p o s a l ( DD F o r m 1 4 2 6 ) a p p e a r i n q a t t h e e n d o f t h i s d o c ume n t o r b y l e t t e r .
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SPEC I F I CAT I ONS

F e d e r a l

TT-C-490

T T - E - 5 2 9
T T - P - 6 3 6

M i l i t a r y

DOD - D - 1OOO

STANDARDS

F e d e r a l
.

F ED - STD - 5 9 5
- ,

M i l i t a r y .

M I L - STD - 1 0 5

M I L - STD - 1 2 9
M I L - STD - 1 3 0

F I I L - STD - 1 4 3

M I L - STD - 8 1O
“ M I L - STD - 1 1 8 8

WW I I NG

A i r F o r c e

4 4B9 5 9 8

C l e a n i n g Me t h o d s a n d P r e t r e a t me n t o f F e r r o u s
Su r f a c e ; f o r O r g a n i c Co a t i n g s
E n ame l , A l k y d , S em i - G l o s s
P r i me r Co a t i n g , A l k y d , Mo o d a n d F e r r o u s
Me t s 1

D r aw i n g s , E n g i n e e r i n g a n d A s s o c i a t e d L i s t s

Co l o r s

S amp l i n g P r o c e d u r e s a n , d T a b l e s f o r I n s p e c -
t i o n by A t t r i b u t e s

Ma r k i n g f o r Sh i pme n t a n d S t o r a g e
I d e n t i f i c a t i o n Ma r k i n g o f U . S . M i l i t a r y
P r o p e r t y
S t a n d a r d s a n d Sp e c i f i c a t i o n s , O r d e r o f
P r e c e d e n c e f o r t h e S e l e c t i o n o f
E n v i r o nme n t a l T e s t Me t h o d s
commercial P a c k a g i n g o f Su p p l i e s a n d .
E q u i pme n t

Ha n d l e A s s emb l y - Sh i p p i n g C a s e

( Co p i e s o f speciftcat~onsand.standards requiv=edby manufacturers in
c o n n e c t i o n w i t h s p e c i f i c a c q u i s i t i o n f u n c t i o n s s h o u l d b e o b t a i n e d f r o r n t h e
c o n t r a c t i n g a c t i v i t y o r a s . d i r e c t e d b y . t h e c o n t r a c t i n g , o f f i c e r . )

* 2 . 1 . 2 O t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s , d r aw t i q s , , a u d p u b l i c a t i a s . T h e f o l l ow i n g
o t h e r Go v e r nme n t d o c ume n t s “ f o r m a p a r t o f t h i s s p e c i f i c a t i o n t o ” t h e e x t e n t -
s p e c i f i e d h e r e i n .

U . S . De p a r t r n e n t . o f Comme r c e , Na t i o n a l Bu r e a u o f S t a n d a r d s :

Ps 1

( Ap p l i c a t i o n f o r c o p i e s
Do c ume n t s , U . S . Go v e r nme n t

So f t wo o d P l ywo o d , Co n s t r u c t i o n a n d
I n d u s t r i a l

s h o u l d b e a d d r e s s e d t o t h e Su p e r i n t - e n d e n t o f
P r i n t i n g O f ~ i c e , Wa s h i n g t o n DC 2 0 4 0 2 ) o
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e * 2 . 1 . 3 O r d e r o f p r e c e d e n c e . I n t h e e v e n t o f a c o n f l i c t b e t we e n t h e t e x t o f
t h i s s p e c i f i c a t i o n a n d t h e r e f e r e n c e s c i t e d h e r e i n , t h e t e x t o f t h i s
s p e c i f i c a t i o n s h a l l t a k e p r e c e d e n c e .

3 . REQU I REMENTS

3 . 1 F i r s t a r t i c l e . Wh e n s p e c i f i e d ( s e e 6 . 2 ) , t h e c o n t r a c t o r s h a l l f u r n i s h
s amp l e u n i t ( s ) for first article inspection and approval (see 4.3.1).

3 . 2 Comp o n e n t s . T h e b o x s e t s h a l l c o n s i s t o f f o u r n e s t e d c o n t a i n e r s . E a c h
c o n t a i n e r s h a l l c o n s i s t o f a b o d y a s s emb l y , l i d a s s emb l y , a n d e i g h t c l o s u r e
b o l t s .

3 . 3 S e l e c t i o n o f s p e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s . Sp e c i f i c a t i o n s a n d s t a n d a r d s
f o r n e c e s s a r y c ommo d i t i e s a n d s e r v i c e s n o t s p e c i f i e d h e r e i n s h a l l b e s e l e c t e d
i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STO - 1 4 3 e x c e p t a s p r o v i d e d i n 3 . 3 . 1 a n d 3 . 3 . 2 .

3 . 3 . 1 Comme r c i a l p a r t s . Comme r c i a l u t i l i t y p a r t s , s u c h a s s c r ews , b o l t s ,
n u t s , a n d c o t t e r p i n s h a v i n g s u i t a b l e p r o p e r t i e s ma y b e u s e d p r o v i d e d :

a . T h e r e a r e n o s u i t a b l e s t a n d a r d p a r t s .

b . T h e y c a n b e r e p l a c e d b y t h e s t a n d a r d p a r t s ( MS a n d AN ) w i t h o u t
a l t e r a t i o n .

@

T h e c o r r e s p o n d i n g s t a n d a r d p a r t n umb e r s a r e r e f e r e n c e d i n t h e p a r t s
l i s t a n ; ; i f p r a c t i c a l , o n t h e c o n t r a c t o r s d r aw i n g s .

3 . 3 . 2 S t a n d a r d p a r t s . W i t h t h e e x c e p t i o n i n 3 . 3 . 1 , MS a n d AN s t a n d a r d p a r t s
s h a l l b e u s e d . S t a n d a r d p a r t s s h a l l b e i d e n t i f i e d o n t h e d r aw i n g s b y t h e i r
p a r t n umb e r s .

* 3 . 4 P r o t e c t i v e t r e a t me n t o f ma t e r i a l s . Ma t e r i a l s u s e d i n t h e c o n s t r u c t i o n o f
t h e b o x s e t s h a l l h a v e p r o t e c t i v e c o a t i n g s t h a t a r e r e s i s t a n t t o e x t r eme c h a n g e s
i n n a t u r a l e n v i r o nme n t a l c o n d i t i o n s .

3 . 5 De s i g n a n d c o n s t r u c t i o n . T h e b o x s e t s h a l l b e d e s i g n e d a n d c o n s t r u c t e d s o
t h a t n o p a r t s w i l l wo r k l o o s e i n s e r v i c e . T h e b o x s e t s h a l l b e b u i l t t o w i t h -
s t a n d t h e s t r a i n s , s h o c k s , v i b r a t i o n s , a n d o t h e r c o n d i t i o n s i n c i d e n t a l t o s h i p -
i n g , s t o r a g e , a n d service of military organizational equipment weighing not

mo r e t h a n 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g r ams ) p e r c o n t a i n e r .

3 . 6 P e r f o r ma n c e

* 3 . 6 . 1 C l a s s 1 c o n t a i n e r . E a c h c l a s s 1 c o n t a i n e r o f t h e b o x s e t s h a l l b e
c a p a b l e o f w i t h s t a n d i n g t h e f o l l ow i n g c o n d i t i o n s :

a . On e f r e e f a l l f r om a h e i g h t o f 2 f e e t ( 6 0 . 9 6 c e n t i me t e r s ) o n t o e a c h
o f e i g h t c o r n e r s wh e n s o l i d l y l o a d e d w i t h 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g r ams ’ i n e a c h
c o n t a i n e r .

o
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b . A s t a t i c l o a d o f 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g r ams ) s u p p o r t e d b y e a c h
h a n d l e w i t h t h e l o n g d i me n s i o n o f t h e b o x s e t i n a v e r t i c a l p o s i t i o n a n d
t h e h a n d l e a t r i g h t a n g l e s t o t h e e n d o f t h e c o n t a i n e r .

* 3 . 6 . 2 C l a s s 2 c o n t a i n e r . E a c h c l a s s 2 c o n t a i n e r o f t h e b o x s e t s h a l l b e
c a p a b l e o f w i t h s t a n d i n g t h e f o l l ow i n g c o n d i t i o n s :

a . A t emp e r a t u r e r a n g e o f - 4 0 ° F t o 1 6 0 ° F ( - 4 0 ° C t o 7 1 ° C ) .

b . A r e l a t i v e h um i d i t y o f 9 5 ~ 5 p e r c e n t a t . a t emp e r a t u r e o f 1 6 0 ° F
~ 3 0 F ( 7 1 ° C~ l C ) .

c . E x p o s u r e t o a t mo s p h e r e c o n t a i n i n g s a l t l a d e n mo i s t u r e .

d . On e f r e e f a l l f r om a h e i g h t o f 2 f e e t ( 6 0 . 9 6 c e n t i me t e r s ) o n t o
e a c h o f e i g h t c o r n e r s wh e n s o l i d l y l o a d e d w i t h 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g r ams ) i n
e a c h c o n t a i n e r .

e . A , s t a t i c l o a d o f 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g n ams ) s u p p o r t e d b y e a c h
h a n d l e w i t h t h e l o n g d i me n s i o n o f t h e b o x s e t i n a v e r t i c a l p o s i t i o n a n d t h e
h a n d l e a t r i g h t a n g l e s t o t h e e n d o f t h e c o n t a i n e r .

3 . 7 Co n t a i n e r s . Co n t a i n e r s s h a l l c o n f o r m t o f i g u r e s 1 a n d 2 . Numb e r s a n d
d i me n s i o n s o f c o n t a i n e r s s h a l l c o n f o r m - t o t a b l e I . D i me n s i o n s A a n d B s h a l l
b e me a s u r e d b e t we e n t h e o u t s i d e f a c e s o f t h e c o n t a i n e r , e x c l u d i n g r e i n f o r c -
i n g a n d b i n d i n g , a n d d i me n s i o n C s h a l l b e me a s u r e d . f r om t h e b o t t om s u r f a c e
t o t h e t o p e d g e o f t h e c o n t a i n e r b o d y ( s e e f i g u r e 1 ) .

TABL E I . Ne t o u t s i d e d i me n s i o n s o f c o n t a i n e r s .

Co n t a i n e r No . A B c
I n c h e s - M i l l i me t e r s I n c h e s - M i l l i me t e r s I n c h e s - M i l l i me t e r s

I 3 6 - 3 / 4 9 3 3 . 4 5 0 2 0 - 3 / 4 5 2 7 . 0 5 0 1 7 - 3 / 4 4 5 0 . 8 5 0

II 34-3/4 882.630 19-1/4 488.950 16-5/8 422.275

III 32-3/4 831.850 17-3/4 450.850 15-1/2 393.700

I V : 0 - 3 / 4 7 8 1 ’ . 0 5 0 1 6 - 1 / 4 4 2 5 . 2 5 0 1 4 - 3 / 8 3 6 5 . 1 2 5

,,
* 3 . 7 . 1 P l ywo o d f o r c l a s s 1 c o n t a i n e r s . T h e b o d y a n d l i d o f e a c h c l a s s 1 ’

c o n t a i n e r s h a l l b e c o n s t r u c t e d f r om p l ywo o d c o n f o r m i n g t o U . S . P r o d u c t
S t a n d a r d PS - 1 , p a n e l g r a d e A - C .

* 3 7 . 2 P l ywo o d f o r c l a s s 2 c o n t a i n e r s . T h e b o d y a n d l i d o f e a c h c l a s s 2
c ; n t a i n e r s h a l l b e c o n s t r u c t e d f r om o v e r l a i d p l ywo o d c o n f o r m i n g t o U . S
P r o d u c t S t a n d a r d PS - 1 , o r p l ywo o d s u r f a c e d o n t wo s i d e s w i t h a n e q u i v a l e n t
s u r f a c i n g ma t e r i a l o f p l a s t i c o r f i b e r . P l ywo o d s h a l l b e s u r f a c e d o n t wo
s i d e s w i t h a me d i um d e n s i t y o v e r l a y p a n e l g r a d e B - B .
T h e t h i c k n e s s o f p l ywo o d e x c l u s i v e o f t h e s u r f a c i n g ma t e r i a l s h a l l b e 3 / 8
i n c h ( 9 . 5 2 5 mm ) . T h e c o l o r o f t h e f a c i n g s h a l l b e o l i v e d r a b c o n f o r m i n g
t o T T - E - 5 2 9 , c o l o r n umb e r 2 4 0 8 7 o f F ED - STD - 5 9 5 .
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* 3 . 7 . 3 Ga s k e t s a n d s e a l i n g . T h e c o r n e r s a n d e d g e s o f t h e c l a s s 1 a n d c l a s s 2
c o n t a i n e r s s h a l l b e t i g h t l y j o i n e d t o r e s i s t e n t r y o f mo i s t u r e . A g a s k e t

l a
s h a l l e p r o v ” d e d o n t h e u n d e r s i d e o f t h e l i d . T h e g a s k e t s h a l l b e f l e x i b ~ e
a t - ~ 0 F ( - 2 9 C ) a n d s h a l l n o t d i s i n t e g r a t e o r s e p a r a t e f r om t h e l i d a t - 4 0 F
(-40UC).

* 3 . 7 . 4 Ha n d l e s . T h e h a n d l e s s h a l l f o l d d own a g a i n s t t h e s i d e o f t h e c o n t a i n e r
wh e n n o t in use and shall s t o p o p e n a t a p p r o x i ma t e l y 9 0 d e g r e e s when extended.
T h e h a n d l e s s h a l l b e f a b r i c a t e d i n a c c o r d a n c e w i t h U . S . A i r F o r c e d r aw i n g
No . 4 4 8 9 5 9 8 o r e q u a l ( s e e F i g . 3 ) . E a c h h a n d l e s h a l l b e c a p a b l e o f l i f t i n g
t h e t o t a l g r o s s we i g h t b y s i n g l e - p o i n t s u s p e n s i o n ( s e e 4 . 6 . 2 ) .

3 . 8 I n t e r c h a n g e a b i l i t y . A l l p a r t n umb e r s h a v i n g t h e s ame ma n u f a c t u r e r ’ s
p a r t n umb e r s h a l l b e f u n c t i o n a l l y a n d d i me n s i o n a l l y i n t e r c h a n g e a b l e . T h e
d r aw i n g n umb e r r e q u i r eme n t s o f DOD - D - 1OOO s h a l l g o v e r n c h a n g e s i n t h e ma n u -
f a c t u r e r ’ s p a r t n umb e r s .

3 . 9 F i n i s h e s a n d p r o t e c t i v e c o a t i n g s .

= . 9 . 1 P l ~ o o d E d g e T r e a t me n t . A f t e r c u t t i n g a n d p r i o r t o a s s emb l y , a l l
s awe d e d g e s o f b o t h t h e c l a s s 1 a n d c l a s s 2 c o n t a i n e r s s h a l l b e s e a l e d a g a i n s t
t h e e n t r y o f mo i s t u r e w i t h o n e a p p l i c a t i o n o f p r i me r T T - P - 6 3 6 a n d t wo c o a t s o f
e n ame l c o n f o r m i n g t o T T - E - 5 2 9 , c o l o r n umb e r 2 4 0 8 7 o f F ED - STD - 5 9 5 .

% . 9 . 2 Me t a l P a r t s . P r i o r t o a s s emb l y o f t h e c o n t a i n e r s , me t a l p a r t s s h a l l
b e c o v e r e d w i t h a p h o s p h a t e c o a t i n g c o n f o r m i n g t o T T - C - 4 9 0 , g r a d e 1 .
Closure bolts, If otherwise protected against-corrosion, shall be exempt
from this requirement.

% . 9 . 3 P r o t e c t i v e c o a t i n q .

* 3 . 9 . 3 . 1 C l a s s 1 c o n t a i n e r s . For class 1 containers, one coat of primer
conforming to TT-P-636 and two coats of enamel conforming to TT-E-529,
c o l o r n umb e r 2 4 0 8 7 o f F ED - STD - 5 9 5 , s h a l l b e a p p l i e d t o b o t h t h e i n s i d e a n d
t h e o u t s i d e o f t h e c o n t a i n e r s s u b s e q u e n t t o a s s emb l y ( s e e 3 . 9 . 1 ) . P a r t i c u l a r
c a r e s h a l l b e t a k e n t o a s s u r e c omp l e t e c o v e r a g e o f h a n d l e s , r i v e t h e a d s , a n d
s i m i l a r a r e a s .

* 3 . 9 . 3 . 2 C l a s s 2 c o n t a i n e r s . P l ywo o d for class 2 c o n t a i n e r s s u r f a c e d w i t h
a n o v e r l a y o f t h e s p e c i f i e d c o l o r need not be painted. tfowever, if the
facing o f t h e p l ywo o d i s n o t s u r f a c e d w i t h t h e s p e c i f i e d c o l o r , i t s h a l l b e
s u i t a b l e f o r p a i n t i n g . Two c o a t s o f e n ame l c o n f o r m i n g t o T T - E - 5 2 9 , c o l o r
n umb e r 2 4 0 8 7 o f F ED - STD - 5 9 5 , s h a l l b e a p p l i e d t o b o t h t h e i n s i d e a n d t h e
o u t s i d e o f t h e c l a s s 2 c o n t a i n e r s s u b s e q u e n t t o a s s emb l y ( s e e 3 . 9 . 1 ) .
P a r t i c u l a r c a r e s h a l l b e t a k e n t o a s s u r e c omp l e t e c o v e r a g e o f h a n d l e s ,
r i v e t h e a d s , a n d s i m i l a r p a r t s .

%3.10 I d e n t i f i c a t i o n ma r k i n ~ . E a c h b o x o f a b o x s e t s h a l l b e ma r k e d o n o n e
e n d i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 3 0 . T h e f o l l ow i n g i n f o r ma t i o n s h a l l b e
i n c l u d e d :

BOX SE T , WOOD , NEST ED ORGAN I ZAT I ON EQU I PMENT
TYPE MG-1j.1 ( CLASS 1 o r 2 AS APPL I CABL E )
CONTA I NER S I Z E ( 1 , I I , 1 1 1 OR I V AS APPL I CABL E )
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M I L - B - 8 1 1 1 E
, .

~ FG NAME OR CODE ( AS Ap p l i c a b l e )

CONTRACT OR PURCHASE NUMBER , ( AS APPL I CABL E ) ”
THE DES I GNAT I ON “ U . S . PROPERTY ”
“ CAPAC I TY 1 5 0 POUNDS ( 6 8 K I LOGRAMS ) ” ●

3.10.1 Other markin s.
~

On t h e o p p o s i t e e n d o f t h e i d e n t i f i c a t i o n ma r k i n g ( s e e
3 . 1 0 ) , a 4 x 6 I n c h 1 0 2 x 1 5 2 m i l l i me t e r ) s p a c e s h a l l b e s t e n c i l e d a s
f o l l ows : .

“ PLACE SH I PP I NG T I CKE T HERE ”
, :

, :, ....

3.11 Wo r kma n s h i p . T h e b o x s e t s s h a l l b e c o n s t r u c t e d a n d f i n i s h e d i n a
t h o r o u g h l y wo r kma n l i k e ma n n e r . T h e b o x s e t s s h a l l b e c l e a n , f r e e o f b u r r s ,
s h a r p e d g e s , a n d f o r e i g n ma t e r i a l .

4 . QUAL I TY - ASSURANCE PRO - V I S I ONS

4 . 1 Re s p o n s i b i l i t y f o r i n s p e c t i o n . Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d i n t h e c o n t r a c t
o r p u r c h a s e o r d e r , t h e c o n t r a c t o r i s r e s p o n s i b l e f o r t h e p e r f o r ma n c e o f a l l
i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s a s s p e c i f i e d h e r e i n . E x c e p t a s o t h e r w i s e s p e c i f i e d
i n t h e c o n t r a c t , t h e c o n t r a c t o r ma y u s e h i s own o r . a n y o t h e r f a c i l i t i e s s u i t -
a b l e f o r t h e p e r f o r ma n c e o f t h e i n s p e c t i o n r e q u i r eme n t s s p e c i f i e d , h e r e i n ,
u n l e s s d i s a p p r o v e d b y t h e Go v e r nme n t . T h e Go v e r nme n t r e s e r v e s t h e r i g h t t o
p e r f o r m a n y o f t h e i n s p e c t i o n s s e t f o r t h i n t h e s p e c i f i c a t i o n wh e r e s u c h
i n s p e c t i o n s a r e d e eme d n e c e s s a r y t o a s s u r e s u p p l i e s a n d services conform to
prescribed requirements.

4 . 2 C l a s s i f i c a t i o n o f t e s t s . T h e i n s p e c ~ i o n a n d t e s t i n g o f b o x e s s h a l l - b e
c l a s s i f i e d a s f o l l ows :

a . F i r s t a r t i c l e t e s t s

b . Qu a l i t y c o n f o r ma n c e

( s e e 3 . 1 a n d 4 . 3 . 1 )

t e s t s ( s e e 4 . 4 )

4 . 3 l?irst a~ticle tests.

‘ * 4 . 3 ~ ~ . F i r s , ta r t i c l e t e s t s amp l e s . F i r s t a r t i c l e t e s t s amp l e s s h a l l c o n s i s t o f
o n e b o x s e t u p o n which approval is desired. Samples shall b.e appropriately
identified. The box set shall be examined as specified in, pa.ragraphs 4.4.3
through4. 4.5. Class 1 containers shall be tested in accordance with para-
graph 4.6.1 and 4.6.2. Class 2 containers shall be tested i n a c c o r d a n c e w i t h
t a b l e I I a n d . p a r a g r a p h s 4 . 6 . 1 t h r o u g h 4 . 6 . 3 . 4 . 1 . T h e t e s t v e s u l t s s h a l l b e

a p p r o v e d b y t h e p r o c u r i n g a c t i v i t y ” b e f o r e p r o d u c t i o n i s c omme n c e d .

4 . 3 . 2 First article retest. First article tests shall be repeated inthe
event a change in the manufacturing p r o c e s s o r a c h a n g e i n ma t e r i a l i s ma d e .

* 4 = 4 Qu a l i t y c o n f o r ma n c e t e s t s . T h e s e t e s t s s h a l l c o n s i s t o f t h e e x am i n a t i o n
a s s p e c i f i e d i n 4 . 4 . 3 , 4 . 4 . 4 a n d 4 . 4 . 5 ( u s i n g t h e l e v e l s a s s p e c i f i e d i n 4 . 4 . 6 ) .

4.4.1 S amp l i n g f o r i n s p e c t i o n a n d a c c e p t a n c e . S amp l i n g f o r i n s p e c t i o n a n d
a c c e p t a n c e s h a l l b e p e r f o r me d i n a c c o r d a n c e w i t h t h e p r o v i s i o n s s e t f o r t h i n

—

.’ M I L - STD - 1 1 1 5 , e x c e p t wh e r e o t h e r w i s e i n d i c a t e d . F o r p u r p o s e s o f s amp l i n g , a n
i n s p e c t i o n l o t f o r e x am i n a t i o n a n d t e s t s h a l l c o n s i s t o f a l l b o x e s s u bm i t t e d
for delivery at one time. The acceptance quali~~ level ( AQL ) s h a l l b e a p p l i c -
a b l e t o t h e e n t i r e l o t r e g a r d l e s s o f d e f e c t s a s t h e y ma y o c c u r i n a n y o n e s i z e ●
o f b o x .
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4 . 4 . 2 I n - p r o c e s s i n s p e c t i o n . I n - p r o c e s s i n s p e c t i o n s h a l l b e ma d e t o d e t e r m i n e

e

t h a t s u r f a c e t r e a t me n t o f me t a l p a r t s c omp l i e s w i t h 3 . 9 . 2 ; t h a t a f t e r c u t t i n g
a n d p r i o r t o a s s emb l y , p l ywo o d e d g e s a n d exposed openings are sealed against
t h e e n t r y o f mo i s t u r e ( s e e 3 . 9 . 1 ) ; s p e c i f i e d t y p e r i v e t s a r e u s e d a s i n d i c a t e d
in figure 2 ; a n d t h a t u t i l i t y p a r t s s u c h a s s c r ews , n u t s , b o l t s , c o t t e r p i n s ,
e t c . , a r e a s s p e c i f i e d i n 3 . 3 a n d s u b p a r a g r a p h s t h e r e t o . F a i l u r e t o t a k e
i mme d i a t e c o r r e c t i v e a c t i o n o f a n y n o n c omp l i a n c e s h a l l b e c a u s e f o r r e j e c t i o n

o f l o t s .

4 . 4 . 3 E x am i n a t i o n o f t h e e n d i t em . E x am i n a t i o n o f t h e e n d i t em s h a l l b e ~ a d e
i n a c c o r d a n c e w i t h t h e c l a s s i f i c a t i o n o f d e f e c t s , i n s p e c t i o n l e v e l s , a n d a c c e p t -

a b l e q u a l i t y l e v e l s ( AQL s ) s e t f o r t h b e l ow . T h e - l o t s i z e f o r t h e p u r p o s e o f ‘
d e t e r m i n i n g t h e s amp l e s i z e i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 0 5 for examination ~n
4 . 4 . 4 s h a l l b e e x p r e s s e d i n c o n t a i n e r s o f o n e s i z e o n l y . S e p a r a t e e x am i n a t i o n s
s h a l l b e p e r f o r me d f o r e a c h c o n t a i n e r , I , 1 1 , I I I , a n d I V . T h e i n s p e c t i o n l e v e l
a n d AQL s h a l l a p p l y t o e a c h o f t h e s e p a r a t e e x am i n a t i o n s . F o r e x am i n a t i o n i n
4 . 4 . 5 , t h e l o t s i z e s h a l l b e e x p r e s s e d i n u n i t s o f b o x s e t s f u l l y p r e p a r e d f o r
d e l i v e r y .

4 . 4 . 4 E x am i n a t i o n o f i n d i v i d u a l c o n t a i n e r s f o r d e f e c t s i n ma t e r i a l , c o n s t r u c t i o n ,
a p p e a r a n c e , wo r kma n s h i p , d i me n s i o n s , a n d ma r k i n g _ . T h e s amp l e u n i t f o r t h i s
e x am i n a t i o n s h a l l b e o n e s i z e 1 , I I , 1 1 1 , o r I V u n t t c o n t a i n e r w i t h l i d s a n d
c l o s u r e b o l t s . a s a oD l i c a b l e . S e o a r a t e e x am i n a t i o n s s h a l l b e p e r f o r me d f o r e a c h
s i z e c o n t a i n e r .
e x am i n a t i o n s .

T h& ” i n s p e c t i o n l e v e l a n d AQL s s h a l l a p p l y t o e a c h o f t h e s e p a r a t e

I x am in e

~ i n i s h

l ywo o d

l u a l i t y o f
omp o n e n t s
e x c e p t r i v e t s
a n d t a c k s )

De f e c t

No t c o l o r s p e c i f i e d
Ru s t o n me t a l s u r f a c e s
P e e l i n g o r b l i s t e r e d
No t smo o t h a n d u n i f o r m
T o u c h u p n o t n e a t
No t c omp l e t e l y d r y ( t a c k y )
D i r t , g r i t , o r f o r e i g n ma t t e r i mb e d d e d

i n t h e e n ame l
Co l o r s e p a r a t i o n o r d i s c o l o r a t i o n

a f f e c t i n g a p p e a r a n c e

Vo i d i n c o r e s h ow i n g o n a n y e d g e n o t f i l l e d ,
o v e r l a i d p l ywo o d o n l y

V e n e e r b l i s t e r e d , w r i n k l e d , b u c k l e d , wa r p e d ,
s p l i t , c h i p p e d , o r d e l am i n a t e d

No t f a b r i c a t e d o f ma t e r i a l s p e c i f i e d
No t t y p e o r s i z e s p e c i f i e d
Comp o n e n t d ama g e d , ma l f o r me d , d e n t e d ,

o r b e n t a f f e c t i n g u s a b i l i t y
Comp o n e n t d ama g e d , ma l f o r me d , d e n t e d ,

o r b e n t n o t a f f e c t i n g u s a b i l i t y
Sh a r p e d g e o r p r o j e c t i o n t h a t ma y

cause i n j u r y
Comp o n e n t b r u i s e d , c h i p p e d , o r n i c k e d

t o a n e x t e n t a f f e c t i n g a p p e a r a n c e

C l a s s i ’

w

x
x
x

x

x
x

x

x

i c a t i o n
M i n o r

x

x
x

x

x

x

x

x
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.

I

E x am i n e

Qu a l i t y o f
r i v e t s a n d
t r u n k t a c k s

Wo r kma n s h i p
o f a t t a c hme n t
o f r i v e t s o r
t a c k s

. Bo d y a n d l i d
a s s emb l y
( e x t e r i o r )

Bo d y a n d
a s s emb l y
( i n t e r i o r

Ma r k i n g s

D i me n s i o n s

De f e c t

i d

8

F o r m i n g o r ma c h i n e ma r k a f f e c t i n g a p p e a r a n c e
Comp o n e n t m i s p o s i t i o n e d o r m i s a l i g n e d

a f f e c t i n g s e r v i c e a b i l i t y
M i s s i n g o r l o o s e c omp o n e n t
Ha n d l e d o e s n o t o p e r a t e f r e e l y

W r o n g t y p e o r s i z e i s u s e d

Mo r e t h a n o n e r i v e t o r t a c k m i s s i n g
On e r i v e t o r t a c k m i s s i n g
Sp a c i n g a n d a l i g nme n t o f r i v e t s o r t a c k s

n o t a s s h own i n d r aw i n g
F i v e o r l e s s r i v e t s o r t a c k s n o t s e c u ~ e l y

a n d p r o p e r l y c l i n c h e d o r p e e n e d
( a s a p p l i c a b l e )

S i x o r mo r e r i v e t s o r t a c k s n o t s e c u r e l y
a n d p r o p e r l y c l i n c h e d o r p e e n e d
( a s a p p l i c a b l e )

An y c omb i n a t i o n o f t e n o r mo r e r i v e t s o r
t a c k s c o c k e d o r n o t f l u s h

T h r e e o r mo r e r i v e t s v i s i b l y l o o s e o r i n s e c u r e
F i v e o r mo r e r i v e t h e a d s p o p p e d o n b i n d ~ n g ,

l i d o r c h a n n e l s

F o r c e f i t o f l i d o n b o d y
L i d l o o s e o n b o d y w i t h c l o s u r e b o l t s i n

l o c k e d p o s i t i o n
P a n e l wa r p e d mo r e t h a n 1 / 8 i n c h ( 3 . 1 7 5 mm )

l e n g t h o r w i d t h
An y h o l e t h r o u g h c o n t a i n e r
Co n s t r u c t i o n d e t a i l s n o t a s s p e c i f i e d i n

f i g u r e s 1 a n d 2

Ga s k e t d e f o r me d , t o r n , o r l o o s e
Op e n j o i n t a t g a s k e t e n d s mo r e t h a n

1 / 8 i n c h ( 3 . 1 7 5 MM )
Op e n j o i n t o v e r 1 / 3 2 i n c h ( 0 . 7 9 4 mm ) a t

j u n c t u r e o f a d j o i n i n g p a n e l s

Om i t t e d , i n c omp l e t e , i n c o r r e c t , n o t l e g i b l e

No t w i t h i n t o l e r a n c e s s p e c i f i e d i n t a b l e I
a n d f i g u r e s 1 a n d 2

Z i - i mT
F i i i j i F

x
x
x

x

x

x

x

x

x

x

x

,x

x

x

x

x

c a t i o n
H i n o r

x

x

x

x

x

x

x“
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4 . 4 . 5 I n s p e c t i o n a n d e x am i n a t i o n o f t h e e n d i t em f o r d e f e c t s i n a s s emb l y a n d
n e s t i n g . T h e s amp l e u n i t f o r t h i s e x am i n a t i o n s h a l l b e o n e c omp l e t e b o x s e t .

~ E x am i n e De f e c t

A s s emb l y Bo x e s n o t c omp l e t e l y a s s emb l e d a n d n e s t e d . An y c omp o n@n t
memb e r , i n c l u d i n g b o l t s , m t s s i n g i%om assembly.

4 . 4 . 6 I n s p e c t i o n l e v e l s a n d a c c e p t a b l e q u a l i t y l e v e l s ( AQL s ) f o r e x am i n a t i o n .
T h e i n s p e c t i o n l e v e l a n d a c c e p t a b l e q u a l i t y l e v e l s ( AQL s } b a s e d o n d e f e c t s p e r
1 0 0 u n i t s s h a l l b e a s f o l l ows :

AQL
E x am i n a t i o n P a r a g r a p h I n s p e c t i o n L e v e l Ma j o r M i n o r

4 . 4 . 4 2 . 5 1 0 . 0
4 . 4 . 5 s : ; - - - 4 . 0

r

a s i n d i c a t e d i n T a b l e I I . F a i l u r e t o c omp l y w i t h a n y c h a r a c t e r i s t i c r e q u i r eme n t
s h a l l b e c a u s e f o r r e j e c t i o n o f t h e l o t . -

TABL E 1 1 . I n s t r u c t i o n s f o r t e s t i n g ( s amp l e u n i t )

* 4 . 5 T e s t i n g o f t h e e n d i t em . On e s amp l e u n i t c o n s i s t i n g o f o n e c omp l e t e s e t o f
boxes, Class 1 or Class 2 f r om e a c h l o t p r e s e n t e d f o r a c c e p t a n c e , s h a l l b e t e s t e d

I---b==
D r o p t e s t ( 1
o f e a c h s i z e
c o n t a i n e r )

Ha n d l e t e s t
( 1 o f e a c h
s i z e c o n -
t a t n e r )

L ow T emp e r a -
t u r e T e s t

H i g h
T emp e r a t u r e
T e s t

Hum t d i t y
T e s t

3 . 6

3 . 6

3 . 6

3 . 6

3 . 6

Re f e r e n c e
T e s t t i e t h o d

4 . 6 . 1

4 . 6 . 2

4 . 6 . 3 . 1

4 . 6 . 3 . 2

4 . 6 . 3 . 3

9

Rqm t s Ap p l
t o I n d i v

Un i t

x

x

x

Numb e r
De t e r m i n a -
t i o n s p e r

S amp l e

1 o n e a c h
o f t h e 8
c o r n e r s

1 o n e a c h
h a n d l e

1 o n e a c h
s i z e c o n -
t a i n e r

1 o n e a c h
s i z e c o n -
t a i n e r

1 o n e a c h
s i z e c o n -
t a i n e r

x

x

x

x

x

I
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- R~m t s ’ Ap p l
Sp e c i f i c a t i o n “ l ? e f e r e n c e t o r n d i v

Ch a r a c t e ~ t s t i c l ? e q u i ~ eme n t T e s t Me t h o d Un t t.

Ga s k e t a n d 3 . 7 . 3 . . 4 . 6 , 3 . 3 x
S e a 7 i n g , .

“ S a l t F o g 3 . 6 “ ‘ 4 . 6 , 3 . 4 x ’
T e s t 4 ,

+

~/ I n c a s e o f ’ fatlure, reportdegree of failure.

4 . 6 T e s t me t h o d s .

I

I

i.

. .

Numb e r ‘ Re s u l t s
1 3 e t e r m t n a v : Re p o r t e d
t i o n s p e r a s , P a s s ~ ,

. S amp le o r F a i l -

1 o n e a c h , x
s i z e g a s k e t

4 . 6 . 1 D r o p t e s t . On e o f e a c h s i z e c o n t a i n e r s h a l l b e s u b j e c t e d t o a d r o p t e s t
at amb t e n t c o n d i t i o n s . T h e c o n t a i n e r s s h a l l b e ~ r e ~ a r e d f o r t e s t i n a w i t h a
@nmy l o a d . T h e d ummy l o a d s h a l l b e f i r m l y b r a c ~ d a g a i n s t e a c h wa l ~ ’ o f t h e
c o n t a i n e r a t f o u r o r mo r e s ymme t r i c a l p o i n t s . No i n t e r n a l o r e x t e r n a l r e i n f o r c e -
me r i t s .. s h a l l b e u s e d . T h e t e s t l o a d f o r e a c h s i z e c o n t a i n e r s h a l l b e 1 5 0 ” p o u n d s ”
{ 6 8 ~ t ? o g r ams ] . E a c h , c o n t i l n e r s @? l b e s u b j e c t e d t o o n e f r e e f a l l o n e a c h o f
t t s ’ e i g h t c o r n ’ e r s from a h e t g h t o f 2 4 i n c h e s ( 6 0 . 9 6 c e n t i me t e r s ) . T h e c o n t a i n e r
s h a l l b e p o s i t i o n e d f o r t h e d r o p t e s t w i t h t wo ’ d i ame t r i c a l l y o p p o s i t e . c o r n e r s i n
a v e r t t c a l l i n e a n d s h a l l , b e d r o p p e d o n a n y u n y i e l d i n g s u r f a c e . T h e c o n t a i n e r
o r f a s t e n i n g s s f ’ i a ~ l‘ n o t s h ow s i g n s o ’ f f a i l u r e ” a s a r e s u l t o f t h i s ’ t e s t . T h e l i d
s h a l l b e o p e n e d a n d , . c l o s e d a n d s h a l l b e f u n c t i o n a l a f t e r t h e d r o p t e s t . . . ..

4 . 6 . 2 Ha n d l e t e s t . On e c o n t a i n e r o f e a c h s i z e s h a l l b e s u b j e c t e d t o a h a n d l e
t e s t ’ . T h e l o a d o f 1 5 0 p o u n d s ( 6 8 k i l o g r ams ) s h a l l b e - r e t a i n e d i n t h e c o n t a i n e r ,
t h e l o n g d i me n s i o n o f ” t h e c o n t a i n e r s h a l l b e v e r t i c a l , a n d t h e h a n d l e s h a l l ‘ b e
a t r t g h t a n g l e s t o t h e e n d o f t h e c o n t a i n e r . T h e h a n d l e s o n b o t h e n d s o f t h e
c o n t a i n e r s h a l l n o t f a i l o r p u l l l o o s e f r om t h e c o n t a i n e r wh e n t h e c o n t a i n e r i s
l i f t e d v e r t i c a l l y b y t h e h a n d l e wh i l e i n t h e p o s i t i o n i n d i c a t e d .

4 . 6 . 3 E n v i r o nme n t a l t e s t s . T h e c o n t a i n e r s o f o n e b o x s e t s h a l l b e s u b j e c t e d
*O t e i t s i n a c c o r d a n c e w i t h t h e a p p l i c a b l e p r o c e d u r e s o f M I L - STD - 8 1O . T h e l i d s
o f ’ t h e c o n t a i n e r s s h a ] l b e c l o s e d wh e n s u b j e c t e d t o a l l t e s t s . A d i f f e r e n t .
c o n t a i me r s h a l l b e s u b j e c t e d f o r e a c h e n v i r o nme n t a l t e s t . I n t h e e v e n t t h a t
t e s t f a c t l l . ~ f e sa r e i n a d e q u a t e f o r t h e t e s t i n g o f t h e l a r g e r c o n t a i n e r s , a d d i -
t t o n a l sma l l e r c o n t a i f i e r s ma y b e s u bm f t t e d f o r t h e e n v i r o nme n t a l t e s t i n g ” .
F o l l ow t n g e a c h t e s t , t h e c o n t a i n e r s s h a l l b e c a p a b l e o f b e i n g o p e n e d a n d c l o s e d
w i t h e a s e a n d s h a l l s h ow n o s i g n s o f me c h a n i c a l f a f l u r e , l o s s o f , p r o t e c t i v e
c o a t . t n g s , o r s e p a r a t i o n o r d t s i m t e g r a t i o n o f g a s k e t ma t e r i a l .

* 4 , ~ . . 3 . . ~ L ow t ~ p e r a t ~ r e , On e c o n t a i n e r s h a l l b e s u b j e c t e d t o a l ow t emp e r a t u r e
t e s i n a c ~ o r d a n c e w i t h t l I L - STD . 8 1 0 ; Me t h o d 5 0 2 . 1 , P r o c e d u r e 1 , e x c e p t t h a t a

8- 4 0 F ( “ - 4 0 C l tenmerature wtll be substituted. A dummy t e s t l o a d o f ” 1 5 0 p o u n d s
( 6 8 k!iogratns) s& l l “ b e p l a c e d f n t h e c o n t a i n e r ( s e e 4 : 6 . 1 ) p r i o r t o i n s e r t i o n o f

“ t h e c o n t a i me r i n a t e s t c h amb e r . A t t h e , e n d o f t h e e x p o s u r e p e r i o d , t h e c o n t a i n e r
s h a l l b e i msDe c t e d t o d e t e r m t n e c om~ l i a n c e w i t h 4 . 6 . 3 a n d s h a l l b e d r o p t e s t e d i n

.,,. ‘ c o r n p l t a n c e w ; t h 4 . 6 . 1 . T h e d r o p t e ~ t s h a l l b e p e r f o r me d w i t h i n 2 0 m i n u t e s o f
r emo v a l o f t h e c o n t a i n e r f r om t h e t e s t c h amb e r , No f a i l u r e s h a l l r e s u l t t o t h e
c o n t a i n e r o r t o t h e f a s t e n i n g s .
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* 4 . 6 . 3 . 2 H i g h t emp e r a t u r e , On e c o n t a i n e r s h a l l b e s u b j e c t e d t o a h i g h t emp e r a t u r e
t e s t i n a c c o r d a n c e w~ t h M I L - STD - 8 1O , Me t h o d 5 0 1 . 1 , P r o c e d u r e I . A t t h e c o n c l u s i o n

m

o f t h i s t e s t , t h e c o n t a i n e r s h a l l b e i n s p e c t e d t o d e t e r m i n e c omp l i a n c e w i t h
4 . 6 . 3 .

* 4 . 6 . 3 . 3 Hum i d i t y . On e c o n t a i n e r s h a l l b e s u b j e c t e d t o a h um i d i t y t e s t i n
a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 8 1O , Me t h o d 5 0 7 . 1 , P r o c e d u r e I f o r 1 0 c y c l e s ( 2 4 0 h o u r s ) .
On l y m i n o r c o r r o s i o n s h a l l r e s u l t . T h e c o n t a i n e r s h a l l b e we i g h e d p r i o r t o t h e
t e s t a n d s h a l l b e w i p e d d r y o f e x t e r f o r mo i s t u r e a t t h e c o n c l u s i o n o f t h e t e s t .
T h e c o n t a t n e r s h a l l b e r ewe i g h e d p r t o r t o o p e n i n g . T h e g a i n i n we i g h t s h a l l b e
l e s s t h a n f i v e p e r c e n t o f t h e i n i t i a l we i g h t o f t h e c o n t a i n e r . T h e c o n t a i n e r
s h a l l t h e n b e i n s p e c t e d t o d e t e r m i n e c omp l i a n c e w i t h 4 . 6 . 3 .

* 4 . 6 . 3 . 4 S a l t f o g t e s t . On e c o n t a i n e r s h a l l b e s u b j e c t e d t o a s a l t f o g t e s t i n
a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 8 1O , Me t h o d 5 0 9 . 1 , P r o c e d u r e I . A t t h e c o n c l u s i o n o f t h i s
t e s t , t h e c o n t a i n e r s h a l l b e i n s p e c t e d t o d e t e r m i n e c omp l i a n c e w i t h 4 . 6 . 3 .

4 . 6 . 3 . 4 . 1 M i n o r c o r r o s i o n . “ M i n o r c o r r o s f o n ” s h a l l b e c o n s t r u e d t o me a n m i n o r
s t r e a k i n g o r s t a i n i n g wh i c h wo u l d i n n o wa y i n t e r f e r e w i t h t h e o p e r a t i o n o f t h e
c o n t a t n e ~ l t d o r w i t h n o r ma l u t i l i t y o f t h e c o n t a i n e r a n d s h a l l n o t b e p r e s e n t
o n t h e i n t e r i o r o f t h e c o n t a i n e r .

5 . PACKAG I NG

* 5 . 1 P r e s e r v a t i o n . No t a p p l i c a b l e .

* 5 . 2 P a c k i n g . P a c k i n g s h a l l b e l e v e l A o r i n d u s t r i a l a s s p e c i f i e d ( s e e 6 . 2 ) .

a 5 . 2 . 1 L e v e l A . Co n t a i n e r s s h a l l b e a s s emb l e d a n d n e s t e d p r i o r t o s h i pme n t .
Un l e s s o t h e r w i s e s p e c i f i e d , n o b o x i n g , c r a t i n g , o r p r e s e r v a t i o n p a c k a g i n g s h a l l
b e u s e d wh e n s h i p p i n g t h e b o x s e t s .

* 5 . 2 . 2 I n d u s t r i a l p a c k i n q . P a c k i n g s h a l l b e i n a c c o r d a n c e w i t h M I L - STD - 1 1 8 8 .

5 . 3 Ma r k i n g _ ,

5 . 3 . 1 M i l i t a r y ma r k i n q . I n a d d i t i o n t o a n y s p e c i a l ma r k i n g r e q u i r e d b y t h e
c o n t r a c t o r o r d e r , ma r k i n g o f t h e e x t e r i o r c o n t a i n e r s h a l l b e f n a c c o r d a n c e w i t h
t l I L - s TD - 1 2 9 ’ .

* 5 . 3 . 2 I n d u s t r i a l ma r k i n g . Ma r k i n g s h a l l b e i n a c c o r d a n c e w i t h P I I L - STD - 1 1 8 8 .

6 . NOT ES

6 . 1 I n t e n d e d u s e . T h e T y p e F I G - l A b o x s e t c o v e r e d b y t h i s s p e c i f i c a t i o n i s
i n t e n d e d f o r u s e b y m i l i t a r y o r g a n i z a t i o n s f o r s h i p p i n g a n d s t o r a g e o f o r g a n i -
z a t i o n a l e q u i pme n t n o t t o e x c e e d 1 5 0 p o u n d s ( , 6 8 k i l o g r ams ) p e r b o x .

* 6 . 2 O r d e r i n g d a t a . P r o c u r eme n t d o c ume n t s s h o u l d s p e c i f y t h e f o l l ow i n g :

a . T i t 7 e , n umb e r , a n d d a t e o f t h i s s p e c i f i c a t i o n .

b . C l a s s a n d s i z e r e q u i r e d ( s e e 1 . 2 a n d T a b l e 1 ) .
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c . Sp e c i f y l e v e l A o r i n d u s t r i a l p a c k i n g ( s e e 5 . 2 ) .

d . Sp e c i f y m i l i t a r y . o r i n d u s t r i a l ma r k ~ n g ( s e e 5 * 3 - 1 a n d 5 “ 3 ” 2 ) ”

e . Wh e n f i r s t a r t i c l e t e s t s amp l e i s r e q u t r e d ( s e e 3 , 1 , 4 . 3 . 1 , a n d 6 . 2 . 2 ) .

6 . 2 . 1 Mo i s t u r e r e s i s t a n c e . Wh e r e a h i g h d e g r e e o f mo i s t u r e r e s i s t a n c e i s r e q u i r e d ,
t h e u s e r $ h o u l ” d ”s p e c i f y a c l a s s 2 { o v e r l a i d p l ywo o d ) b o x . F o r a l l n o r ma l u s e s ,
h owe v e r , a c l a s s 1 ( A - C p l ywo o d ) b o x w i l l g e n e r a l l y b e s u i t a b l e .

6 . 2 . 2 F i r s t a r t i c l e t e s t s amp l e . On e b o x s e t s h a l l b e r e q u i ; e d a s a f l r s t
a r t i c l e s amp l e t o b e s u b j e c t e d t o t h e f i r s t a r t i c l e ’ t e s t s t o d e t e r m i n e c omp l i a n c e
w i t h t h e r e q u i r eme n t s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n , T h e p o i n t o f i n s p e c t i o n f o r t h e s e
t e s t s s h a l l b e s p e c i f i e d .

6 . 2 . 3 E n v i r o nme n t a l . Re f e r . t o ma t e r i ’ a l s p e c i f i c a t i o n s o r p r e p a r i n g a c t i v i t y
f o r r e c omme n d e d d i s p o s a b i l i t y me t h o d s .

* 6 . 3 I ) e f i n f t i v es p e c i f i c a t i o n p a r t n umb e r , T h e s p e c i f i c a t i o n p a r t n umb e r i s
a d e f i n i t i v e p a r t n umb e r wh t c h w i l l b e f o r mu l a t e d t o i d e n t t f y e a c h i t em c o v e r e d
b y t h i % s p e c t f t c a t i o n . T h e p a r t n umb e r w i l l b e f o r mu l a t e d b y s e l e c t i n g f r om t h e
r e q u i r eme n t o p t i o n s a v a i l a b l e i n t h i s s p e c i f i c a t i o n a s f o l l ows :

De f ~ n i Y i v e Sp e c t f i c a t i ’ o n P a r t Numb e r M8 1 1 1 - x - x

M i l i t a r y Sp e c i f i c a t i o n Numb e r

C l a s s De s i g n a t o r ( s e e 6 . 3 . 1 ) : /

S t z e De s i g n a t o r ( s e e 6 . 3 . 2 ) I

6 . 3 . 1 C l a s s d e s i g n a t o r . A o n e p o s i t i o n f i e l d u s e d t o d e s i g n a t e t h e r e q u i r e d
c l a s s o f b o x ( s e e T a b l e 1 1 1 ) :

TABL E 1 1 1
C l a s s

De s i g n a t o r Rema r k s

1 Co n s t r u c t e d f r om A - C p l ywo o d

2 Co n s t r u c t e d f r om o v e r l a i d
p l ywo o d

6 . 3 . 2 S i z e d e s i g n a t o r . A o n e p o s i t i o n f i e l d u s e d t o d e s i g n a t e t h e r e q u i r e d size
o f b o x ~ s e e T a b l e N & F i g u r e 1 ) :

I S i z e
De s i g n a t o r

A

B

I c

I E

3 4 3 / 4 I 1 9 1 / 4 I 165 / 8 I
3 2 3 / 4 I 1 7 3 / 4 I 1 5 1 / 2 I
3 0 3 / 4 1 6 1 / 4 I 1 4 3 / 8

A l l o f t h e a b o v e - o n e s e t
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S amp l e P a r t Numb e r M8 1 1 1 - 1 - B

M i l i t a r y Sp e c i f i c a t i o n Numb e r I

C l a s s 1 ( A - C p l ywo o d )

~ 1S i z e ( 3 4 3 / 4 x 1 9 l / 4 x 1 6 5 / 8 )

* 6 . 4 C r o s s - c l a s s i f i c a t i o n . Revision t o M I L - B - 8 1 1 1 ( USA F ) h a s r e s u l t e d i n a c h a n g e
f r om g r a d e s t o c l a s s e s . T h e f o l l ow i n g t a b l e ( T a b l e V ) ma y b e u s e d a s a
c r o s s - r e f e r e n c e f o r t h e b o x e s .

TABL E V . Co n v e r s i o n f r om “ D ” t o “ E ” c l a s s i f i c a t i o n

~ I L - B - 8 t l 1 0 ( uSA F ) M I L - B - 8 1 1 1 E ( USA F )
G r a d e A C l a s s 1
G r a d e B I C l a s s 2

* 6 . 5 Ch a n g e s f r om p r e v i o u s i s s u e . T h e ma r g i n s o f t h i s s p e c i f i c a t i o n a r e ma r k e d
w i t h a s t e r i s k s t o i n d i c a t e wh e r e c h a n g e s ( a d d i t i o n s , mo d i f i c a t i o n s , c o r r e c t i o n s ,
d e l e t i o n s ) f r om t h e p r e v i o u s issue were made. T h i s wa s d o n e a s a c o n v e n i e n c e o n l y
a n d t h e Go v e r nme n t a s s ume s n o l i a b i l i t y wh a t s o e v e r f o r a n y i n a c c u r a c i e s i n
t h e s e n o t a t i o n s . B i d d e r s a n d c o n t r a c t o r s a r e c a u t i o n e d t o e v a l u a t e t h e r e q u i r eme n t s
o f t h i s d o c ume n t b a s e d o n t h e e n t i r e c o n t e n t i r r e s p e c t i v e o f t h e ma r g i n a l n o t a t i o n s
a n d r e l a t i o n s h i p t o t h e l a s t p c e v i o u s i s s u e .

* 6 . 6 O r d e r i n g i n f o r ma t i o n . A t t h e t i me o f t h i s r e v i s i o n , NSN 8 1 1 5 - 0 0 - 2 9 0 - 6 0 1 6
wa s a s s i g n e d t o t h e C l a s s 1 p l ywo o d b o x s e t . Us i n g a c t i v i t i e s s h o u l d v e r i f y
t h i s s t o c k n umb e r b e f o r e o r d e r i n g .

Cu s t o d i a n :
A i P F o r c e - 6 9

Re y i ewe r a c t i v i t y :
A i r F o r c e - 9 9

P r e p a r i n g a c t i v i t y :
A i r F o r c e - 6 9

P r o j e c t n umb e r : 8 1 1 5 - F 4 5 1

Us e r a c t i v i t y :
A i r F o r c e - 9 9

1 3
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DRAW I NG

OF

HANDL E ASSEMBLY SH I PP I NG CASE (Dwg 44B9598 or equal)

.

-+-

NOT E ; HANDL E CHARACT ER I ST I CS :

a . Ha n d l e s h a l l f o l d down against the sideof the container wh e n n o t i n
u s e a n d s t o p open at app~oximately !)OO when extended.

b . T h e g r i p d i ame t e r s h a l l b e n o t l e s s t h a n 1 / 2 i n c h , t h e c l e a r i n s i d e
d i me n s i o n s h a l l b e n o t l e s s t h a n 4 1 / 4 i n c h e s in length and 2 inches in depth.

E a c h h a n d l e s h a l l b e c a p a b l e o f s u p p o r t i n g a s t a t i c l o a d o f 1 5 0 p o u n d s
( 6 8 ~ ~ l o g r ams ) b y s i n g l e - p o i n t s u s p e n s i o n ( s e e 3 . 6 . l b a n d 3 . 6 . 2 e ) .

F I GURE 3

1 “ ●
1 6
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