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IDENTIFICATION 031
STAMP PER AMS 2800
.010 MAX DEPTH »525-11N8
. SEE TABLE POR PD
UNDERSIZE AND -.003 STANDARD +.003 4,008 +.012
OVERSIZE . p
IDENTIPICATION © @
c .520- 525 | .520- 625 J .620- .625 ,620- 625} .629- 534 | .629- .634
PD BEFORE PLATING .5282-.3%92 .5712-.5722 {|.5742-.5752 | .5772-.5782 | .5802-.5812 | ,5832-.58%2
PD APTER PLATING [ ,5587-.6702 | .5717-.5732 [|.5747-. 5262. 5777-.5792 | .5807-.5822 | .5837-,58
PD LEAD THREAD .5510-.5639 .ssno-.sssoJ +5670-.5690 | .5700-.5720 | .5730-.5750 | .5760-.5780
L TART NUMBER | PART NUMBER || PART NUMBER | PART NUMBER | PART NUMBER | PART MUMBER |
.2.938 AN165213 AN165214 AN1S5215 AN165216 ANI65217 ANIS5218
%2 AN1652) AN165220 AN165221 AN165222 AN165223 ANI55224
}. 188 Am?&? AN165226 AN165227 AN1655228 AN165229 AN165230
3.312 AN165231 AN165232 AN165233 AN165234 ANI65235 AN1652
3.838 ms§§7 nusszga AN165239 Ansszgo AR165251 AII].SS?gg
3.552 AN165243 AN165258 u&gg ? Aﬁg 46 Anﬁghg Al}gggj
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3.812 AN165255 AN16525 AN15528T AN165258 - AN165259 AN)65260
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§:%2 ezl |amemer hweEes  |aneESy  |Mign  [AnegE
5,188 AN165273 ANI652T4 AN)565275 AN165276 AN1652T7 ANISS278
5, 212 AN165279 AN165280 AN165281 AN165282 AN155283 AN165284
5,038 AN165285 AN165266 AN165287 AN1565288 AN165289 AN165290
4,592 AN165291 AN165292 AN165293 AN165294 AN165295 AN165296
5.688 AN165297 AN165298 AN165299 AN165300 AN155301 AN165302
4,812 AN165303 AN16530% AN165305 ANI65306 AN165307 AN165308
4,938 AN165309 AN165310 AN165311 AN165312 AN165313 AN155318
5,052 AN165315 AN155316 AN155317 AN165318 ANI65319 Alﬂ65322
.188 AN165321 AN165322 AN165323 AN16532% AN1§5325 AN1§532
g.gxz Angal  |Aneais  lAmeaseg eers  |amang  |Ameali
5,438 AN165333 mussaeh AN165335 All165326 AK165337 nussaga
5.562 AN165339 AN1653h0 AN165331 AN165342 ANI65343 AN165354
5.688 AN165345 AN165346 AN1653AT AN165348 AR165349 AN165350
812 AN185351 AN165352 AN165353 AN1653 AM165355 AN165356
3:938 ANe2327 | Ameeies  [Awis339 e |amens  |[aaeid
car [ mem hmemn dnew MR wen
.1 AN155369 AN1653T!
6.312 ANIES3TS AN165376 AN1I6537T Al1653£g AN65379 Anssago
6.538 AN185381 AN165382 AN165383 | AN1653 AN165385 AN165366
5.552 ) Ax165%g7 Anssgaa AX165389 ANB5390 AN165391 AN155392
6.688 AN165393 AN16539% AN165395 AN165396 AM65397 AN165398
5.812 AN165399 ANI65400 [AN165402 ANIGSAOR AN165403 AN16580%
6,938 AN165A05 ANI65406 ANISSHOT AN165008 ANIS5809 - { ANISSA 2O

NOTE: PITCH DIAMETERS OF BOTH DED ENDS SHALL BE CONCENTRIC WITHIN . P1R

MATERIAL: STEEL A8 63822 (ARS b320 MATERIAL MAY ALSO BE UEED POR THIS n?tgrs unht. JANUARY 1, 1957).
HARDNESS: ROCKWELL C26-32. }

FINISH: CADMIUN PLATE AMS 2800. DIMENSIONS ARE AFTER PLATING EXCEPT WHERE SHOWN.

SURFACE ROUGHNESS: AS 107.

MANUPACTURING SPECIPICATION: AMS TASS. PARTS SUBJECT TO MAGNETIC IKSPECTION PER AMS 2640.

DBREAX SHARP EDOES .003-.015 UNLESS OTHERWISE SPECIPIED.

DIMENSIONS IN INCHES. UNLESS OTHERWISE SPECIPIED: TOLERANCES; LINEAR DIMENSIONS ¢.010,

ANGULAR DIMENSIONS 12°. CANCELED AS OF 9 OCT 87
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® REETIVE EOR BSR4 7Er .25 ST0RER 1912, B SURERSERING. STANDARO-

rrocunme AIR FORCE-NAVY AERONAUTICAL STANDARD | ANJ 9 "2 3 ol

L] STUD-STEPPED, NECKED, WRENCH PAD 1.3 DIA EMOAQEMENT,
1

[ .825-11 = 5645~

ANIB5500

e ———— — g-25-12l Project 5307-04l4



